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Aus den Kunststoffkiigelchen (rechts in
der Schale) werden die Diisen im Spritz-
gussverfahren hergestellt.

Agrar-Dusen

Hightech auf wenigen Zentimetern

Diisen sind ein winziges und im Vergleich zu den Preisen fiir Maschine und Spritzmittel eine sehr
giinstige Komponente im Pflanzenschutz. Dennoch sind sie maBBgeblich am Erfolg der Applikation
beteiligt. Der eilbote hat sich beim Marktfiihrer in Deutschland, der Lechler GmbH in Metzingen,
nach den Besonderheiten bei Produktion und Anwendung von Diisen erkundigt.

leine Forderbinder spu-
chen aus den aktuell 23

ca. 1,50 m hohen Ma-
schinen im Sekundentakt klei-
ne Kunststoftteile aus. Sie sind
orange, griin, gelb, violett, blau,
rot, braun, grau und weifl ge-
firbt. Nein, wir stehen nicht
an einer Produktionsstrafie fiir
Lego-Steine, sondern in der
Spritzgussabteilung der Lech-
ler GmbH aus Metzingen. Die
Roboter hier produzieren klei-
ne Technikwunder: Diisen fiir
Pflanzenschutzspritzen in der
Landwirtschaft. ,,Weil wir im
Jahr tber 4,5 Millionen Agrar-
Diisen verkaufen, lohnt sich die
Spritzgusstechnologie fir uns,
beschreibt Andreas Bahnmiil-
ler, Leiter des Geschiftsbereichs
Landwirtschaft.

Lechler produziert seit vie-
len Jahrzehnten Diisen zur Zer-
stiubung von Fliissigkeiten (sie-
he Kasten). Zum Portfolio im
Agrarbereich gehoren die klas-
sischen Diisen fiir Pflanzen-
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schutzspritzen, aber auch Disen
zur Ausbringung von Fliissig-
diinger oder zum Reinigen von
Tanks und Kanistern.

Lechler stellt Diisen aus Mes-
sing, Kunstoff, Edelstahl und
Keramik her. Wihrend Messing
mechanisch  bearbeitet wird,
lassen sich Keramik und Edel-
stahl heute auch im Spritzguss-
verfahren herstellen. Damit ist
gleichzeitig eine hohe Auto-
matisierung in der Produktion
moglich. Und das sorgt dafiir,
dass Lechler auch am Standort
Deutschland hochwertige, aber
trotzdem noch wettbewerbsfi-
hige Produkte herstellen kann.

Die meisten Diisen sind
aus Kunststoff

Die meisten der Agrar-Diisen
stellt Lechler aus dem Kunst-
stoft Polyoxymethylen (POM)
her. ,,Er lisst sich gut verarbei-
ten, ist haltbar und bestindig*,
nennt Bahnmiiller die Vortei-

Einer der 23 Spritzgussroboter, in dem Agrar-Diisen hergestellt
werden.

le des Materials. Beim Spritz-
guss werden kleine Kunststoft-
kiigelchen zusammen mit dem
entsprechenden Farbstoff ge-
schmolzen, damit eine flief3fi-

hige Masse entsteht. Diese wird
in die Form gepresst und nach
dem Aushiirten per Forderband
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Fiir jede Aufgabe eine andere Diise

Eine Duse dient dazu, eine Flussigkeit in Tropfchen umzuwandeln,  Diisen zur pneumatischen Zerstaubung: Die Flussigkeit wird un-
also zu ,zerstauben”. Je nach gewtinschter Strahlform gibt es daftr ter Zugabe von Luft zerstaubt. Je nach AuBenluftdruck lasst sich die
eine entsprechende Bohrung am Ausgang der Duse. , Wir kdnnen TropfengroBe tGber Volumenstrom und Druck andern. Das System
Locher mit dem halben Durchmesser eines menschlichen Haars boh- bieten einige Hersteller von Feldspritzen bereits an. Damit Idsst sich
ren”, erklart Bahnmuiller die Prazision bei dieser Arbeit. die Abdriftstabilitat variieren. Allerdings hangt die optimale Einstel-
Doch der Austritt ist nicht einfach nur ein Loch. Er besteht aus drei lung von Luftdruck, Temperatur, Windgeschwindigkeit und anderen
oder mehr verschiedenen Winkeln, um den Strahl so zu formen, wie Parametern ab. ,Der Landwirt braucht also viel Wissen und Erfah-
er nachher auf die Pflanzen treffen soll. rung, um die richtige Einstellung zu finden”, erklart Bahnmdiller.
Die Dusen lassen sich nach verschiedenen Kriterien einordnen: » Vollkegelstrahldiisen: Sie kommen im Pflanzenschutz nicht zum
- GroBe, Einsatz, aber bei der Reinigung (z.B. auf Zuckerriiben-Vollerntern)
— Dusengeometrie bzw. Spriihcharakteristik, und bei Abluftwasche, z.B. von Stallabluft.
— Werkstoff. » Hohlkegeldiisen: Sie werden traditionell im Wein- und Obstbau,
Die GroBe einer Dise wird mit dem , Kaliber” angegeben, mit der aber auch in der Landwirtschaft in Markten wie Stidamerika oder
der Volumenstrom festgelegt wird. Zur Kennzeichnung der Disen im Nahen Osten im klassischen Feldbau eingesetzt. Aber auch die
halt sich Lechler an den internationalen ISO Farbcode fur die ver- Industrie nutzt sie bei der Befeuchtung.
schiedenen GroBenklassen, von lila (005) bis schwarz (20). » Vollstrahldiisen: Bei ihnen ist der Wasserstrahl stark gebiindelt,
Eine DusengréBe von ,05” (= Farbe braun) bedeutet im internatio- um eine hohen Druck zu erzeugen. Sie kommen vor beim Reinigen
nalen Standard einen Volumenstrom von 0,5 US-Gallonen pro Minu- von Schiffsrimpfen oder zum Schneiden von Stoffballen.
te bei einem Druck von 40 PSI. Umgerechnet waren das 1,89 I/min o Luftdiisen: Hierbei geht es nicht um das Zerstauben von Flussigkei-
bei 3,0 bar. ten, sondern um Luft. Zum Einsatz kommen sie in der Papierindust-
Je nach Geometrie bzw. Strahlform unterscheidet Lechler sechs rie, beispielsweise, um Papierstapel seitlich so konstant anzublasen,
Dusenformen: dass jeweils nur ein Blatt abgehoben wird. Aber auch in Maschinen
» Flachstrahldusen: Sie sind der Standard im Pflanzenschutz. Bei In- konnen diese Diisen vorkommen, bei denen der Luftstrom Staubab-
jektorflachstrahldtsen, wird Luft eingesaugt, um grobere Tropfen lagerungen verhindern soll.

zu erzeugen. Diese sind weniger anféllig fur die Abdrift.

lllustrationen: Mona Neumann

Flachstrahl Diise zur pneumati- Vollkegelstrahl Hohlkegelstrahl Vollstrahl
schen Zerstaubung
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Lechler priift in verschiedenen Versuchsstanden die Funktion
der Diisen, hier z.B. ein Versuchsstand fiir Agrar-Diisen.
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in einen Vorratsbehilter trans-
portiert.

Als Form dienen die ,,Werk-
zeuge®, deren Konstruktion und
Produktion auch sehr aufwendig
ist.

Ahnlich funktioniert die Her-
stellung von Keramikdiisen, die
allerdings nach dem Spritzguss-
verfahren noch gebrannt werden
miissen.

Selbst wenn man von ,,Kera-
mikdiisen® spricht, besteht die
Diise duflerlich aus Kunststoft.
Nur der Injektor und das Mund-
stiick sind in dem Fall aus Kera-
mik hergestellt. Diese Zweittei-
lung hat den Vorteil, dass man
nur den (dufleren) Diisenkor-
per einfirben muss, um nach
dem Standardfarbcode das Dii-
senkaliber erkennen zu konnen
(siche Kasten). Der Keramik-
injektor bleibt dagegen weifl.

Injektor und Diisenkorper
werden nach der Produktion
von Hand verpresst, also mit-
einander verbunden. ,,Das hat

den Vorteil, dass die Mitarbeiter
Diisen sofort aussortieren kon-
nen, wenn ein Keramikinjektor
einen Riss bekommt. Ein Robo-
ter wiirde dagegen ecine defek-
te Keramikdiise nicht unbedingt
erkennen®, beschreibt Bahnmiil-
ler.

Beim Spritzguss von Kera-
mik oder Edelstahl werden die
Rohstofte zunichst mit Kunst-
stoff vermischt und dann in die
Form gepresst. Anschliefflend
entsteht ein Zwischenprodukt,
das deutlich grofler als das spi-
tere Endprodukt ist. In einem
aufwindigen Verfahren unter
Zugabe von Siure und anschlie-
Bender Behandlung im Sinter-
ofen wird der Kunststoff aus
dem Metall herausgelost (Ent-
binderung). Das Endprodukt ist
deutlich kleiner. ,,Das Geheim-
nis an diesem Prozess ist es, die-
se Schrumpfung so exakt vorzu-
nehmen, dass das Endprodukt
die gewiinschten Eigenschaften
hat“, erklirt Bahnmiiller. Die-
ser Prozess dauert drei bis vier
Tage.

Neumann

Pflanzenschutzgeratekontrolle
Wir liefern lhnen die Technik dazu.

thr Ansprechp
in allen Fragen zuf
Geratekontrolle

artner

Priftechnik flr alle Arten von Spritzgeraten

Nachristsatze fir kontinuierliche Innenreinigung

Pumpen, Manometer, Armaturen usw. fur die Reparatur und Nachriistung

#
I'E(? Unterachtel 14 +16

HERBST

Ernst Herbst Priiftechnik e.K.

Telefon 0 96 65/91 54-0 Fax 0 96 65/91 54-18
E-Mail: info@herbst-pflanzenschutztechnik.de
Web: www.herbst-pflanzenschutztechnik.de
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Die sehr kleinen Bauteile werden teilweise sogar unter dem

Mikroskop untersucht.

Der DProzess bei Keramik
und Edelstahl ist in Bezug auf
die Prozessschritte Entbinde-
rung und Sintern identisch. Das
Schrumpfungsverhalten ~ und
die Sintertemperaturen sind
aber je nach Werkstoff unter-
schiedlich. Viel Wert legt Lech-
ler auch auf das Messwesen. In
dem gerade neu erstellten Tech-
nikums-Gebiude sind verschie-
dene Priifstinde fiir die Mes-
sung von Diisen eingerichtet.
Dort stellen die Mitarbeiter Vo-
lumenstrome in Liter pro Mi-
nute oder Stunde, Strahlwinkel,
Luftmengen,  Tropfengrofie,
Tropfengeschwindigkeit, Strahl-
kraft, Flussigkeitsverteilung oder
Schallpegel fest.

GroBer Pumpenkeller
fiir Versuche

Um die Versuche durchfiih-
ren zu konnen, befindet sich
im Keller des Gebiudes auf ei-
ner 1,5 m dicken Betonsohle
ein Wasservorratstank mit 127
m? Volumen. Das bei den Ver-

r

bedeutet also:

Fliissigkeit

Dosierblende

0-Ring
Diisenkdrper

Mundstiick

Blick ins Innere:
So ist eine Diise aufgebaut.

suchen benotigte Wasser wird
(gefiltert) im Kreislauf gefahren
und gelangt daher nach dem
Versuch wieder in den Tank.
Um unterschiedliche Wasser-
mengen und Driicke zu erzeu-
gen, stchen im Keller zudem
leistungsstarke Pumpen, die 300
bis 6.000 Liter Wasser pro Mi-
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Um einen bestimmten Dusentyp beschreiben (und bestellen) zu
konnen, gibt die Bezeichnung auf dem Dusenkdrper genaue Infor-
mationen Uber die Eigenschaften. Die Bezeichnung ,ID-120-025C*

Typ, (in diesem Fall Air-Injektor-Flachstrahlduse)

Internationale DisengroBe, in diesem Fall 025

-,D" =
-,120" = Spritzwinkel, in diesem Fall 120 Grad.
-,025" =
(Farbe: violett).
— "C“ =

Werkstoff, in diesem Fall Keramik (C); eine Duse ohne
Buchstaben am Ende besteht aus Kunststoff (POM).



Die Lechler GmbH

Das Unternehmen Lechler blickt auf eine lange Historie zuriick. 1879
in Stuttgart gegriindet war es zunachst ein reines Handelshaus fur
technische Produkte. Im Jahr 1893 erwarb die Firma ein Patent fir
die Flussigkeitszerstaubung und begriindete damit die Produktion
von Dusen fir die Industrie. 1967 verlagerte das Unternehmen die
Fertigung von Stuttgart aus nach Metzingen, wo es eine ehemalige
Tuchfabrik tbernahm.

Lechler bekennt sich zum Standort Deutschland. Das ist auch daran
zu erkennen, dass das Unternehmen in Metzingen im Jahr 2009 rund
13 Mio. Euro in ein neues Fertigungsgebadude investiert hat und ge-
genwartig ein 8 Mio. Euro teures, neues Technikumgeb&ude in Be-
trieb nimmt.

Die Lechler-Gruppe hat elf Auslandstochter. Die groBte davon ist in
den USA. Die meisten Auslandsvertretungen sind Vertriebsorganisati-
onen. In Ungarn produziert Lechler Disen-Rohlinge, die in Deutsch-
land weiter verarbeitet werden.

Im Jahr 2013 hat die Gruppe einen Umsatz von 92 Mio. Euro erzielt,
fur 2014 wird ein leichtes Plus erwartet. 62 Mio. Euro erwirtschaftet
das Unternehmen in Deutschland. Heute hat das Unternehmen welt-
weit rund 680 Mitarbeiter, davon 325 in Deutschland.

Lechler produziert rund 20.000 verschiedene Disensysteme zum
Sprihen, Kuhlen, Reinigen, Beschichten, Befeuchten usw. Die GroBe
der Bauteile reicht von den wenigen mm langen Agrardisen bis zu
Produkten in der GréBe von Handwaschbecken, die fur die Rauch-
gasentschwefelung in Kraftwerken geliefert werden.

Im Unternehmen gibt es vier Geschéaftsbereiche:

19542014

Technology has made work |
much easgi&r-for all of us. i

For 60 years Adr supports yo
with the force of its technology.

ur work
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Lechler

Das Firmengeldnde der Lechler GmbH in
Metzingen. In der Mitte das derzeit im Bau
befindliche Technikumgebaude.

1. Hitten- und Walzwerktechnik

2. Umwelttechnik (Rauchgasentschwefelung, Entstickung)

3. Allgemeine Industrie

4. Landwirtschaft

Der Umsatz in der Landwirtschaft betragt 12 bis 15 %, die anderen
drei Bereiche teilen sich den Rest, wobei die allgemeine Industrie den
groBten Umsatzanteil beisteuert.

Innerhalb der vier Geschaftsbereiche sind Vertrieb und Entwicklung
eigenstandig. Denn jeder Bereich hat eigene Anforderungen und
Kunden. ,In der Landwirtschaft sind wir sehr nah am Kunden und
diskutieren mit ihnen Gber Produkte und Weiterentwicklungen, wah-
rend man in der Stahl- oder Kraftwerksindustrie eher mit Anlagen-
bauern zu tun hat”, nennt Andreas Bahnmdiller (Leiter Geschaftsbe-
reich Landwirtschaft) die Unterschiede. Daher arbeiten im Bereich
Agrar-Dusen auch viele Agraringenieure und Agrarbiologen, die den
Bedarf der Kunden kennen. Aber genauso berticksichtigt werden
mussen die Hersteller der Pflanzenschutz- und Diingertechnik sowie
die chemische Industrie.

www.adraxles.com
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Edelstahl-Diisen: Die dunklen Bauteile sind die groBeren Zwischenprodukte,
die helleren die fertig ,,geschrumpften” Diisen.

Fortsetzung von Seite 26

nute pumpen und Driicke von 6 bis 500 bar
erzeugen konnen.

Mit einer speziellen Apparatur lisst sich so-
gar die Energie feststellen, mit der der Trop-
fen auf die Oberfliche trifft. , Das ist weniger
im Agrarsektor, aber fiir die Stahlindustrie
interessant®, beschreibt Bahnmiiller. Denn
dort ist es tiblich, dass der Rohstahl per Was-
serstrahl von Zunder (also einer Eisenoxid-
schicht) befreit wird. In einem Stahlwerk sind
bis zu 3.500 Diusen verbaut. Die Prizision
und Gleichmifigkeit, mit der die Diisen auf
einer zwei Meter breiten Walzstrafle das Was-
ser auf den Stahl spritzen, ist entscheidend
fiir die spitere Qualitit des Rohstoffs.

Anders dagegen ist die Situation bei der

C

Dusen aus Kunststoff, Messing, Keramik oder
Edelstahl haben unterschiedliche Eigenschaf-
ten:

o Keramikdiisen haben deutlich héhere
Standzeiten als Kunststoff, Edelstahl oder
Messing. Hierzu hat Lechler eine Langzeit-
studie an einer Pflanzenschutzspritze durch-
geflhrt, deren Gestange je zur Halfte mit
Kunststoffdisen und Keramikdusen be-
stlickt war. Ergebnis: Keramikdusen liefer-
ten mehr als die doppelte Flachenleistung.
Daher sind Keramik-Injektoren tendenziell
eher bei groBeren Betrieben gefragt.
Edelstahl ist zwar nicht so verschleiBfest
wie Kunststoff, wird aber dort gern einge-
setzt, wo es eine hohe, mechanische Belas-
tung gibt.
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Rauchgasentschwefelung im Kraftwerk: Hier
wird die Fliissigkeit in einer Hohe von zehn
bis zwolf Metern in den Abgasstrom eindo-
siert. Daher hat Lechler zur Simulation der
Diisen einen Raum eingerichtet, in dem die
Diisenfunktion bis zu einer Spritzhéhe von
5m getestet wird.

Die Hersteller der Filteranlagen, die die
Diisen einsetzen, benotigen genaue Parame-
ter zu den Diisen, um die Anlage richtig aus-
legen zu kénnen. Denn mithilfe der Diisen
wird eine Kalklosung in das Abgas gespriiht,
die den im Rauchgas befindlichen Schwefel
zu Gips bindet, der ausfillt. Stimmt die Men-
ge der Kalklosung nicht, ist der Reinigungs-
effekt nicht ausreichend oder der Kraftwerks-
betreiber hat Probleme mit dem Gipsaustrag.
Dazu kommt: Wenn ein Filter mit den Dii-

Vor- und Nachteile der einzelnen Diisen-Werkstoffe

o Kunststoff liefert ein sehr gutes Preis-Leis-
tungs-Verhaltnis. Eine Standard-Kunststoff-
dise kostet ca. 4 Euro. Messing-Dusen sind
etwas teurer, sind aber am verschleiBanfal-
ligsten. Edelstahl kostet etwa das 1,5fache,
Keramik das 1,8fache von Kunststoffdisen

o Es gibt bestimmte Markte fiir die ein-
zelnen Werkstoffe. In Frankreich beispiels-
weise ist Keramik sehr gefragt, was u.a. an
der etwas groBeren Betriebsstruktur liegen
koénnte. In den USA wird traditionell eher
Edelstahl gewlnscht. Der Pflanzenschutz-
aufwand ist in den USA pro Flacheneinheit
in der Regel laut Lechler nicht so hoch wie
in Europa, daher stehen dort hochste Stand-
zeiten nicht so sehr im Vordergrund.

|
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sen erst einmal eingebaut ist, kommt man an
ihn im laufenden Betrieb nicht mehr heran,
es sei denn, der Betreiber fihrt das Kraftwerk
herunter. Darum gibt Lechler auch fiinf Jah-
re Garantie auf die hier eingesetzten Diisen.

Die Funktion der Diisen wird mittlerweile
nicht nur im Versuch ermittelt, sondern viel-
fach auch per Computerprogramm im Vor-
feld der Produktion simuliert. Dazu setzt
Lechler das aufwindige Programm CEFD
(Controlled Fluid Dynamics) ein. ,,Allein fir
den Agrarbereich wire es zu aufwendig, da-
fiir Spezialisten auszubilden, aber bei uns ha-
ben alle Geschiftsbereiche Bedarf™, erklirt
Bahnmiiller.

I Diisen werden spezifischer

Im Agrarbereich sind die Disen kleiner
und gehoren zu den Verschleiflteilen einer
Spritze. Ein Satz von 54 Standarddiisen fiir
eine Spritze mit 27 m Gestinge kostet dabei
etwas mehr als 200 Euro. Auch wenn diese
Kosten im Vergleich zu den Investitionskos-
ten fiir die gesamte Maschine oder fiir die
Spritzmittel im Jahr verschwindend gering
sind, haben Lechler oder Fachhindler immer
wieder Diskussion um die Kosten und den
optimalen Zeitpunkt fiir einen Diisentausch.
Daher gibt es viel Beratungsbedarf, um den
Anwendern klar zu machen, wie viel Spritz-
mittel oder Diinger sie mit der richtigen Dii-
senwahl und dem rechtzeitigen Austausch
sparen konnen.

Frither konnte der Landwirt mit einem
Diisentyp den gesamten Pflanzenschutz bei
fast allen Kulturarten durchfithren. Mitt-
lerweile werden die Mittel und damit auch
die Diisen immer spezifischer. Ein Beispiel:
Lechler hat 2013 erstmals eine Diise zum
Ausbringen eines Vorauflaufmittels auf den
Markt gebracht. ,,Wir haben sie zusammen
mit dem Spritzmittelhersteller Syngenta fiir
den Wirkstoff Clomazone im Raps entwi-
ckelt“, berichtet Bahnmiiller. Bei diesem
Wirkstoff kann schon eine kleine Abdrift am
Feldrand zu Verfirbungen bei anderen Pflan-
zen fithren, was besonders bei Privatgirten
heikel ist. Die neue Vorauflaufdiise ist extrem
abdriftarm (95 % Abdriftminderung) und da-
her gut zur Ausbringung des Mittels geeig-
net.

Zur richtigen Wahl der Diise bietet Lech-
ler eine Reihe von Hilfsmitteln an, u.a. auf
der Internetseite, aber auch mit Apps fiir
Smartphones. In erster Linie hingt die Wahl
von der Fruchtart, der gewiinschten Anwen-
dung und dem Entwicklungsstadium ab. Bei-
spiclsweise ist bei Getreide im Friihstadium
eine Doppelflachstrahldiise zur Herbizidaus-
bringung sinnvoll. Denn in dem Stadium ist
auch das Unkraut noch sehr zart und be-
steht meist nur aus einem schmalen Stingel.
Das gleiche trifft auf eine Ahrenbehandlung
mit Fungiziden am Ende des Wachstums zu.
Denn auch eine Ahre ist schmal und steht
senkrecht, sodass eine Doppelflachstrahldiise
das Ziel am ehesten trifft. Will der Landwirt
stattdessen wihrend der Vegetation gegen
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Andreas Bahnmiiller leitet den Geschéftsbereich

Landwirtschaft.

Fuflkrankheiten spritzen, ist eine Standard-
injektordise mit senkrechtem Stahl sinnvoll,
die das Pflanzenschutzmittel tief in den Be-
stand auch an die unteren Pflanzenteile wie
den Stingel spriiht.

Neben der Diisenform spielt auch das Ka-
liber eine Rolle, tiber das die Aufwandmen-
ge pro Hektar festgelegt wird. Hier kann der
Landwirt die gewiinschten Parameter in ei-
nem ,,Diisenrechner® eingeben und erhilt
so das geeignete Diisenkaliber. Per App auf
dem Smartphone kann er auch wihrend der
Feldarbeit kontrollieren, ob er beispielswei-
se mit der gewihlten Diise schneller fahren
kann und ob die Ausbringmenge dann noch
ausreicht.

Der Trend zu spezifischen Anwendungen
wird sich laut Bahnmiiller kiinftig weiter fort-
setzen. Das hingt mit den immer schmaler
werdenden Bandbreiten der Wirkstoffe ab.
Eine weitere Entwicklung ist der Wunsch
der Landwirte nicht nur Teilbreiten am Ge-
stinge schalten, sondern ganz gezielt einzel-
ne Disen. Bahnmiiller: ,,Die Anpassung an

neue Herausforderungen ist auch fiir uns ein
stindiger Prozess.“

Interessant ist, dass dabei auch die ein-
zelnen Geschiftsbereiche voneinander pro-
fitieren — auch wenn sie ansonsten tber-
haupt keine Berithrungspunkte haben. So
sind beispielsweise Hohlkegeldiisen nicht
nur im Obst- und Weinbau, sondern auch
bei Schneckanonen gefragt. Die Experten
tauschen hierbei regelmifig ihre Erfahrun-
gen aus.

Oder auf Autobahnbaustellen konnten
auch die aus der Landwirtschaft bekann-
ten, abdriftarmen Diisen zur Befeuchtung
der Dampfwalzen gefragt sein, weil die Stra-
flenbau-Arbeiten immer hiufiger neben dem
rollendem Verkehr durchgefithrt werden
miissen. Dabei miissen die Unternehmen
vermeiden, dass teerhaltiges Wasser auf die
Scheiben der vorbeifahrenden Autos spritzt.
,»50 kommen dann Spezialisten aus dem Ag-
rarbereich mit denen aus der Industrie ins
Gesprich®, schildert Bahnmiiller den Alltag.

Hinrich Neumann

Lechler

So sieht die Produktvielfalt der Lechler GmbH aus.

PFLANZENSCHUTZTECHNIK

Gille Slalomsysteme
Tauchmotormixer

Spaltenbodenmixer
Hydraulikmixer

Elektromixer

Das Unternehmen RECK ist mit Gber
50 Jahren Erfahrung der Spezialist
in Sachen Giille- und Siliertechnik.
Unsere Erfahrung ist lhr Vorteil.

Agrartechnik
Tel. 07374-18 82

www.reck-agrartechnik.de
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