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Der Spritzschattentest "
Bei dem modifizierten Spritzschattentest nach GIR (The German FACHBEITR A G E

Institute of Rehygienization GmbH) wird die neu entwickelte
Retentionstestlosung zur Ermittlung von Spritzschatten und 10 Trendbarometer -

nicht hygienegerecht konstruierter Bauteile sowie zur Uber- HeiBgetrénkemarkt im ersten Halbjahr 2014
priifung der Rehygienisierung bei Armaturen, Inline-Messge-
raten, Pumpen und Ventilen eingesetzt. Ein Spritzschattentest
bzw. Retentionstest sollte in das Monitoring eines Betriebes
eingebunden sein. Warum genau, erfahren Sie ab Seite 24.
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Genau so viel, wie notig

Flachstrahldiisen machen
Bandschmierkonzepte wirtschaftlicher

Damit moderne Abfilllinien reibungslos laufen, sind zuverlédssige
und leistungsféhige Bandschmierkonzepte unabdingbar. Bei Nass-
wie bei Trockenschmiersystemen kommt es dabei in besonderem

MaBe auf die Dosier- und Diisentechnik an.

ndustrielle Abflllanlagen arbeiten mit

hoher Geschwindigkeit mit einem
Durchsatz von bis zu 80000 Einheiten
pro Stunde. Das stellt hochste An-
forderungen an das Material sowie an
den reibungslosen An- und Abtransport
des Fillgutes. Der zuverlassige und ef-
fiziente Auftrag eines geeigneten Gleit-
mittels ist daher von groBter Bedeu-
tung.

Ziel ist die Verminderung des Rei-
bungswiderstandes zwischen den sich
bewegenden und miteinander agie-
renden Teilen sowie die gréBtmégliche
Schonung der Fillbehilter und Trans-
portketten. Nur so kénnen eine gleich-
bleibend hohe Produktqualitat gewahr-
leistet, der Verschleil reduziert sowie
unerwiinschte Produktionsausfélle ver-
mieden werden.

Breites Spektrum

Bei der Wahl des geeigneten Schmier-
konzepts einschlieBlich leistungsfahiger
Dosier- und Disentechnik sind zahl-
reiche Faktoren und Rahmenbedin-
gungen zu beachten: Welche Form hat

Die schnelle Forderung von Glasflaschen auf Edelstahlketten
stellt hochsteAnforderungen an die Bandschmiersysteme.
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das Fillbehaltnis, aus welchem Mate-
rial besteht es? Aus welchen Werkstof-
fen sind Transportband und -ketten?
Um welche Art von Fillgut handelt es
sich, wie hoch ist die Fill- und Foér-
dergeschwindigkeit? Auf Bandschmie-
rung in Abfillanlagen spezialisierte
Unternehmen bieten hier ein breites
Sortiment an synthetischen und seifen-
basierten Nass- und Trockenschmier-
I6sungen.

Klassische Nassbandschmiersysteme
sind Uberwiegend dort im Einsatz, wo
Glasbehdltnisse bewegt werden. Die
eingesetzten Schmiersubstanzen kom-
men in Wasser verdinnt zum Ein-
satz. Der Wasserverbrauch ist hoch,
die Kosten fir Frischwasser und die zu
reinigenden Abwasser Ubertreffen nicht
selten die Ausgaben flir das Schmier-
mittel.

Hinzu kommen eine Reihe verfahrens-
technisch und hygienisch problema-
tischer Begleiterscheinungen: Je nach
Produkt und Dosierung kommt es auf
den Transportbdndern und entlang der
abfiihrenden Gullys zu Schaumbildun-
gen. Dies zieht hohe Feuchtigkeit an

den Flaschenbdden nach sich, der man
vor dem Verpacken und Lagern begeg-
nen muss.

Dariiber hinaus verhalten sich seifen-
haltige Nassschmierprodukte je nach
Wasserhéarte unterschiedlich. Um dem
entgegenzuwirken, sind Zusatzstoffe wie
beispielsweise Alkylaminacetate erfor-
derlich, die aufgrund ihrer mangelnden
Klaranlagenvertraglichkeit 6kologische
Probleme aufwerfen.

Sind Nassschmiersysteme dennoch
erste Wahl, lassen sich Effizienz, Wirt-
schaftlichkeit und Umweltvertraglich-
keit Uber intelligente Diisen-, Dosier-
und Recyclingkonzepte optimieren. Mit
modernen Wasserrecycling- und Riick-
fihrungsmaBnahmen kann der Was-
ser- und Schmiermittelbedarf um bis zu
40 Prozent gesenkt werden.

Flachstrahldisen
fur dosierten Mitteleinsatz
Ganz besonders liegt der Fokus jedoch

auf der Dusentechnologie. Fir deren
Einsatz gilt: So wenig wie moglich, aber

Bandschmierdiisen im Einsatz: Ein geringer und auch gleichméBiger
Auftrag des Bandschmiermittels auf den Férderketten in einer
Getrénkeabfillanlage mittels Diisen ist zwingend erforderlich.



so viel wie notig! In groBen Abfiilllinien
versehen 600 bis 1000 Flachstrahl-
disen von Lechler ihren Dienst. Sie
sind wahlweise mit einem Strahlwinkel
von 75 oder 120 Grad erhéltlich. Pra-
zise einstell- und ausrichtbar, bringen
diese Disen das Gleitmittel mit ge-
ringen Volumenstrémen von 3 bis 13,2
Liter pro Stunde im Druckbereich zwi-
schen 1,0 bis 5,0 bar sparsam dosiert
auf.

Die spezielle Diisengeometrie aus hoch-
wertigem Edelstahl verhindert Aero-
solbildung und Vernebelung. Damit ist
eine Vermischung des Bandschmier-
mittels mit der Raumluft und somit eine
negative Beeintrachtigung des Abfull-
gutes ausgeschlossen.

Noch wirtschaftlicher ist das Band-
schmierkonzept, wenn die Flachstrahl-
disen mit Rickschlagventilen und
Siebfiltern ausgestattet werden. Dies
verhindert ein Leerlaufen bzw. Nach-
tropfen der Anlage und sorgt fiir einen
sparsameren Umgang mit den Res-
sourcen. Im Service- und Austausch-
fall unterstiitzen die unterschiedlichen
Farben des Kunststoffgehduses der
Dusen: Diese stehen fiir den jeweiligen
Volumenstrom und schlieBen Verwechs-
lungen beim Austausch aus.

Auch far
Trockenschmiersysteme

Flachstrahldliisen von Lechler kom-
men auch in Verbindung mit leistungs-
fahigen Trockenschmiersystemen zum
Einsatz. Da die Dusen hier konzentrierte
chemische Substanzen nur temporar
und ohne den Zusatz von Wasser auf
die Bander spriihen, entfallen die nega-
tiven Begleiterscheinungen von Nass-
systemen komplett.

Tatsachlich eignen sich Trocken-
schmiersysteme tendenziell eher fir
solche Anlagen, auf denen PET-Fla-
schen, Kartonverpackungen und Do-
sen befiillt und tber Polyacetalketten
bewegt werden. Wasser wird nur noch
im Rahmen der erforderlichen Reini-
gungsdurchlaufe eingesetzt, der Ver-
brauch und die Kosten flir Wasser und
Abwasser sinken.

Verstopfte Diisen, das Verkeimen der
Rickschlagventile sowie ein haufi-
ges Reinigen der Bandschmierleitungen
sind passé. Ebenso gehdren Schaum-
bildungen auf Bandern, die damit in
Verbindung stehenden Fehlausschleu-
sungen am Inspektor sowie feuchte
Bdden der Vergangenheit an. Trockene
Transportketten wirken sich zudem

Matthias Schneider

Key Account Manager, Lechler GmbH
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Das Lechler Bandschmierungs-Produktportfolio

positiv auf Gebinde-, Verpackungs-
material und Lagerhaltung aus. Die
Schmierwirkung von Trockensystemen
ist belegt, in der Summe weisen sie
gegentiber Nasssystemen klar die bes-
sere Okobilanz auf.

Konzeptwechsel
ohne Dusentausch

Auch bei Trockenschmiersystemen gilt:
Diisentechnik und Dosierung entschei-
den ganz wesentlich Uber die Zu-
verlassigkeit und Wirtschaftlichkeit der
Abfilllinie. Wenn Anlagen aus wirt-
schaftlichen oder anderen Grinden
von einem Nass- auf ein Trocken-
schmierkonzept umgerlstet werden
sollen, ist mit den Diisensystemen von
Lechler kein Komplettaustausch von
Disen und Verteilerleitungen erforder-
lich. In aller Regel muss zumindest
die zentrale Bandschmiereinheit umge-
ristet und die Dosierstation mit der

Gleichgtiltig, ob die Wahl auf ein Nass-
oder Trockenschmiersystem fallt, ob
eine umfangreich ausgestattete Zen-
traleinheit mit zahlreichen Variations-
und Steuerungsmoglichkeiten oder eine
einfach aufgebaute, kostenglinstigere
Aufbringeinheit fir kleine Anlagen er-
forderlich ist: Erst die intelligente Ver-
knipfung von Bandschmiermittel und
moderner Spriih- und Disentechnik
ergibt ein leistungsfahiges Konzept,
das effiziente Wirkung entfalten kann.
Lechler bietet in diesem Zusammen-
hang ein vielfaltiges Diisensortiment.

Ausblick

Das Unternehmen bringt voraussicht-
lich zum Jahresende als erster Anbieter
eine kostengilinstige Dulsenvariante
komplett aus Kunststoff auf den Markt.
Dariiber hinaus steht der Disen- und
Bandschmierspezialist aus Metzingen
fur umfassendes Prozess- und lang-
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