Nr. 11
November 2019

104. Jahrgang
Brau 2019
Supplement

INDUSTRIE

0
- v \'bo

¥ VERIAG W. SACHON - D 87714 SCHLOSS MINDELBURG \o&

Schoeller Allibert

Schoeller Allibert GmbH - info.berlin@schoellerallibert.com - www.schoellerallibert.com/de



Kompromisslos sauber
in Down Under

Effiziente Tankreinigung in australischer GroBbrauerei

Prozesssicherheit, kurze Durchlaufzeiten und hohe Wirtschaftlichkeit
stehen an vorderster Stelle: Als integrierter Bestandteil der Evoguard Tanktop-
Ventilkomponenten kommen in 46 neuen Gér- und Lagertanks einer GroBbrauerei
in Melbourne Rotationsreiniger der Baureihe XactClean HP von Lechler zum Einsatz. Im
Gegensatz zur klassischen Sprihkugel sorgen deren Flachstrahldiisen fir gleichmé&Bige
Reinigung. Der Betreiber kann sich auf ein optimales Reinigungsergebnis verlassen,
ein Rotationsiiberwachungssensor garantiert héchste Zuverldssigkeit.

ei den weltweit tatigen Brauerei-

konzernen halt der Konzentra-
tionsprozess an, Wirtschaftlichkeit ist
auf sé@mtlichen Prozessebenen un-
erlasslich, um wettbewerbsfahig zu
bleiben. Dies gilt nicht zuletzt auch
fur die zyklisch durchzuflihrenden
Reinigungsprozesse, die nur wenig
Zeit in Anspruch nehmen dirfen und
absolut zuverlassig ablaufen mussen.
Das Reinigungsergebnis hat unmittel-

Evoguard Tanktop mit XactClean HP
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baren Einfluss auf die Produktquali-
tat, eine personliche Inaugenschein-
nahme der Behélter von innen ist in
automatisierten Brauereianlagen nur
noch in Ausnahmeféllen vorgese-
hen. Unternehmer missen sich somit
quasi blind auf die eingesetzte Rei-
nigungstechnik und auf ein konstant
hochwertiges Resultat verlassen kén-
nen.

46 neve Gar-
und Lagertanks

Ende 2017 erhielt Evoguard von
einem groBen Brauereikonzern den
Auftrag, fir die Kapazitatserweiterung
der Niederlassung im australischen
Melbourne die erforderlichen Tank-
sicherungs- und Tankreinigungssys-
teme zu liefern.

Reinigungstechnik ~ mit

Prozesssicherheit stand
dabei im Lastenheft ganz oben. Als
Tochter des Abflll- und Verpackungs-
anlagenherstellers Krones hat sich
Evoguard auf Pumpen- und Ven-
tiltechnik in der Getranke- und Le-
bensmittelindustrie spezialisiert. Das
Unternehmen mit Sitz im bayerischen
Nittenau bringt bei der Komponente-
nentwicklung jahrzehntelange Erfah-
rung im Anlagenbau mit. Tanksiche-
rungs- und Tankreinigungssysteme
sind Teil des Produktspektrums, inno-
vative Technologien, Wirtschaftlich-
keit, Prozesssicherheit und die Fer-
tigung nach strengen Qualitats- und
Hygienic-Design-Richtlinien zeichnen
Evoguard aus.

Effiziente

Mit Evoguard und Krones verbindet
Lechler eine jahrzehntelange partner-
schaftliche Zusammenarbeit in den
Bereichen Behalter- und Anlagenrei-
nigung. Gemeinsam mit Krones als
auch mit Evoguard entwickelt Lech-
ler regelmaBig optimierte Anwender-
I6sungen. ,Weil wir von der hohen
Qualitat und Zuverldssigkeit der Pro-
dukte Uberzeugt sind, greifen wir seit
vielen Jahren immer wieder auf Du-
sentechnik von Lechler zurlick®, sagt
Willi Wiedenmann, Sales and Product
Manager bei Evoguard. In Melbourne
lautete die Aufgabenstellung, 46 neue
Gér- und Lagertanks (Durchmesser
3,80 Meter, Hohe 10 Meter) einer be-
stehenden Craft-Brauerei mit einem
Fassungsvermdgen von jeweils rund
100 Hektolitern mit leistungsféhiger
Ventil- und Reinigungstechnik aus-
zustatten. Neben hoher Prozesssi-
cherheit und kurzer Reinigungsdauer
verlangte der Kunde ein streifenfreies
Reinigungsergebnis. Damit stand von
vorneherein fest, dass diese Aufgabe
keine klassische Sprihkugel, sondern
ein leistungsfahiger Rotationsreiniger
in Kombination mit Rotationstberwa-
chung Ubernehmen muss.

Verénderte Anforderungen
an die Reinigungstechnik

Mit zunehmender Automatisierung,
gréBeren, respektive komplexeren
Behaltern und steigendem Kosten-
druck haben sich die Anforderungen
an die Reinigungstechnik grundle-
gend geéndert. Reinigung muss zwi-



schendurch erfolgen und soll keine
langen Stillstandszeiten verursachen.
Behélterreinigung muss  prozess-
sicher sein, am gleichbleibend hoch-
wertigen  Reinigungsergebnis  darf
kein Zweifel bestehen. Eine I6sbare
Aufgabe - jedoch nicht mithilfe der
klassischen Sprihkugel! Mit ihren
einzelnen Vollstrahlen reinigt diese
zwar den Aufprallpunkt gut, der die-
sen umgebende Teil der Behalter-
wand wird physikalisch jedoch nur
durch ablaufendes Reinigungsme-
dium benetzt. Bei groBen Behaltern
und hartndckigen Anhaftungen ist
eine gleichmaBige Reinigung nicht
gewahrleistet.

Zuverldssige Reinigung setzt vo-
raus, dass jeder Quadratzentimeter
der Behalterwand mit derselben In-
tensitat (Impact) beaufschlagt wird.
Eine wissenschaftlich begleitete Ver-
suchsreihe in der Lehr- und Versuchs-
brauerei der Technischen Universitat
Minchen (TUM) im Jahr 2016 wies
eindrucksvoll nach, dass Rotations-
reiniger mit ihren Flachstrahlen das
eindeutig bessere Reinigungsergeb-
nis liefern und bei einer Gesamtkos-
tenbetrachtung sogar wirtschaftlicher
sind’. Die Qualitat des Reinigungser-
gebnisses h&dngt maBgeblich von den
Faktoren Chemie, Zeit, Temperatur
und Mechanik ab (vgl. Sinner’scher
Kreis). Aus guten Griinden muss das
Ziel lauten, die drei erstgenannten
EinflussgroBen mdoglichst gering zu
halten. Effiziente Reinigung bedeu-
tet, mit optimierter Dusentechnik das
unter Kosten- und Ressourcenaspek-
ten bestmdgliche Ergebnis zu erzie-
len.

Simulationsbasierte Aus-
wahl der Reinigungsdiisen

Wie Evoguard sieht sich auch Lechler
als Innovationstreiber im Bereich der
Behalterreinigung. ,Wir schatzen die
absolut kundenorientierte Herange-
hensweise von Lechler. Ein wesentli-
cher Grund auch bei diesem Projekt
auf Technik und Know-how von Lech-
ler zu setzen. Mit der Simulationssoft-
ware TankClean konnten wir bereits
im Vorfeld die Vorzlige des Rotations-
reinigers fir den Kunden nachvoll-
ziehbar demonstrieren®, betont Willi
Wiedenmann. Behélter zu reinigen ist
eine groBe Herausforderung, weisen
diese doch in der Regel Einbauten
wie Rihrwerke oder Strombrecher
auf, die bei der Auslegung der Du-
sentechnik berlicksichtigt werden
mussen. Mit der von Lechler entwi-
ckelten TankClean-Software lasst
sich die Behéltergeometrie nachbil-

den und der Spruhvorgang simulie-
ren. Dabei sind samtliche verfligbaren
Lechler Behalterreinigungsdiisen vir-
tuell auswahlbar. Das Ergebnis zeigt
eindeutig, welche Dusentechnik und
-anordnung das beste Reinigungser-
gebnis liefert. Ein Plus an Prozesssi-
cherheit und letztlich die beruhigende
Gewissheit, dass alles funktioniert,
wie es soll, bietet der Lechler-Rota-
tionstiberwachungssensor, der mit
Rotationsdiisen ab Reinigungseffizi-
enzklasse 4 eingesetzt werden kann:
An entsprechender Stelle im Behalter
angebracht, Uberwacht dieser die Ro-
tation z.B. des XactClean HP.
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Mit inzwischen branchenweit aner-
kannten Reinigungseffizienzklassen,
die sich am Verschmutzungsgrad ori-
entieren, unterstlitzt Lechler Kunden
dabei, flir anstehende Reinigungs-
aufgaben die passenden Disen zu
finden. Die Reinigungseffizienzklasse
1 steht fur hygienisches Spllen bei
leichter Verschmutzung mit der sta-
tischen Sprihkugel. Frei drehende
Rotationsreiniger (z.B. die Baureihe
Spinner) sind der Reinigungseffizienz-
klasse 2 zugeordnet und entfernen
leichte bis mittlere Verschmutzungen.

Sprihbild des XactClean HP

Bei mittelstarken Verschmutzungen
ist die zur Reinigungseffizienzklasse
3 z&hlende Whirly-Baureihe mit ihrer
speziellen Flachstrahldiisengeome-
trie die geeignete Ldsung.

Die kontrolliert rotierenden Reini-
gungsdisen der XactClean HP-Serie
zahlen zur Reinigungseffizienzklasse
4. Sie kommen zum Einsatz, wo Rota-
tionsreiniger der Reinigungseffizienz-
klassen 1 bis 3 nicht mehr ausreichen
und die teureren Zielstrahlreiniger der
Reinigungseffizienzklasse 5 Uberdi-
mensioniert wéren.

»~Mit seinen speziell entwickelten
Flachstrahldisen reinigt der Xact
Clean HP die gesamte Behalterwand
mit gleichmaBig kraftvoller Beauf-
schlagung. Die robuste Antriebs-
einheit macht die Duse Uberaus
zuverldssig und sorgt fiir hohe Be-
triebssicherheit unserer Kundenap-
plikationen®, sagt Martin Sauer, Ent-
wicklungsleiter bei Evoguard. ,Nicht
zuletzt schatzen wir die kompakten
EinbaumaBe und das ausgezeichnete
Preis-Leistungsverhaltnis!“ Auf die-
ser Grundlage wollen Evoguard und
Lechler ihre Zusammenarbeit auch
in Zukunft fortsetzen. Zum Nutzen
beider Unternehmen und letztlich von
Vorteil fir Anlagenhersteller und An-
wender in der Brauereitechnik. ]

Lechler auf der BrauBeviale:
Halle 7, Stand 543

Lothar Portugall

Global Key Account
Manager Food and
Beverage Industry,
Lechler GmbH
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