Effiziente

Behalterreinigung

Lechler-Dusentechnik im Einsatz bei grof3en
Craft-Brauereien in den USA

Obwohl Diisen vermeintlich unscheinbare Kom-
ponenten sind, sollte ihre Bedeutung nicht un-
terschitzt werden. So haben leistungsstarke Pro-
dukte erheblichen Einfluss auf die Effizienz und
Qualitdt des CIP-Prozesses (Cleaning in Place).

Effektive und zugleich ressourcenschonende Behilterrei-
nigung ist ein entscheidender Faktor in modernen Grof3-
brauereien, und die Automatisierung spielt dabei eine es-
senzielle Rolle. In den Jahren 2021 und 2022 haben der
Reinigungstechnik-Lieferant Lechler und die Krones-Toch-
terunternehmen Evoguard und Steinecker gemeinsam zwei
Grof3brauereien in den USA mit fortschrittlicher Diisen-
technik ausgestattet.

Zusammenspiel aller Komponenten

Die gesamte Projektabwicklung fiir Brauereien von der An-
lagenplanung iiber das Engineering bis hin zur Umsetzung
ibernimmt Steinecker als Experte fiir energieeffiziente und
nachhaltige Brauprozesse mit jahrzehntelanger Erfahrung
imintegrativen Anlagenbau. Ein zentraler Aspektist die zu-
verldssige und zugleich effiziente Reinigung unterschied-
licher Behdlter und Anlagen. Fiir diese komplexe Aufgabe
kommt Lechler-Diisentechnikzum Einsatz, fiir dieautomati-
sierten Abldufe bei der Fiihrung von fliissigen oder gasformi-
gen Medien wurden Tanksicherungssysteme mit Tankdom-
armaturen von Evoguard gewdhlt. Das Zusammenspiel von

Der Rotationsreiniger XactClean HP (rechts) und sein Spriihbild (links)
(Bilder: Lechler)
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Ein Behalter mit der Fermentationsein-
heit Poseidon (Bild: Evoguard)

Reinigungstechnik und Tankdomar-
maturen wird durch die langjahrige
Kooperation zwischen Lechler und
dem Hersteller von Ventilen und Pum-
pen im Krones-Konzern erleichtert.

Neben den Behilterdimensionen ist
auch der Verschmutzungsgrad ein
wichtiger Faktor fiir die Diisenaus-
wahl. Aus diesem Grund unterschei-
den sich die verbauten Diisen je nach
Projekt voneinander. Das von Lech-
ler 2014 fiir sein Portfolio eingefiihrte
Konzept der Reinigungseffizienzklas-
sen mit einer Einordnung von einfa-
chem Spiilen tiber leichte und mittlere
Verschmutzungen bis hin zu hartna-
ckigem Schmutz macht den Auswahl-
prozess transparent und nachvollzieh-
bar. Mithilfe einer eigens entwickelten
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Simulationssoftware ldsst sich zudem
aufzeigen, welche Diisentechnik wel-
che Beaufschlagung erreicht oder wo
beispielsweise Sprithschatten durch
Einbauten zu erwarten sind. Individu-
elle Beratung hat auch bei den Projek-
ten der beiden Brauereien in den USA
die Auswahl der Diisen erleichtert. , Fiir
den Endkunden kann durch die Simu-
lationssoftware TankClean bereits in
einem frithen Projektstadium nach-
vollziehbar dargestellt werden, wie die
Diisen arbeiten und welche Beschran-
kungen vorherrschen, betont Dr. Mi-
chael Becker, Head of Process Enginee-
ring bei Steinecker.

26 Rotationsdiisen fiir

Gar- und Lagertanks

Dasdurch Steinecker 2022 fertiggestell-
te Greenfield-Projekt der Athletic Brew-
ing Company in Milford/Connecticut
umfasst 26 Gdr-und Lagertanks in zwei
unterschiedlichen Groflen. Neben Be-
hiltern fiir einen Sud miteinem Durch-
messer von 2,4 m gibtes auch 2-Sud-Be-
hilter mit einem Durchmesser von 3,3
m. Fir die Behélter mit einem Brutto-
volumen von 283 hl beziehungsweise
545 hl wurde aufgrund der Abmessun-
gen, der vorhandenen Rahmenbedin-
gungen und der zu erwartenden Ver-
schmutzungen eine Rotationsdiise der
Baureihe XactClean HP ausgewihlt. Der
Rotationsreiniger erzeugt durch spezi-
ell entwickelte Flachstrahldiisen einen
hohen Impact (Aufprallwirkung) und
eine gleichmafiige Abdeckung bereits
bei geringem Druck. Durch die kontrol-
lierte Rotation arbeitet der Reiniger wir-
kungsvoll und kann auch bei héheren
Driicken als ein freidrehendes Produkt
betrieben werden.

Zu den weiteren Merkmalen gehoren
hohe Betriebssicherheit durch die ro-
buste Antriebseinheit und ein einfa-
ches Wartungskonzept. ,Gerade bei
Craft-Brauereien haben wir oft unter-
schiedliche Volumina“, berichtet Dr.
Becker. ,,Darauf muss die Reinigungs-
technik angepasst werden.“ Die Flexi-
bilitdt von Techniken, wie sie Lechler
anbietet, helfe jedoch, eine zuverlassi-
ge Reinigung auch bei geringem Res-
sourceneinsatz zu erreichen.

Reinigungstechnik fiir groRe
Behalter und hartnackige
Verschmutzungen

Die in Richmond/Virginia ansassige
Brauerei Stone Brewing entschied sich
bei einer Kapazitatserweiterungim Jahr
2021 ebenfalls, auf Steinecker-Technik
zu setzen. Zwolf neue Gér- und Lager-
tanks mit einem Durchmesser von 4,5
m sollten mit einer einzelnen Diise ge-
reinigt werden. Aufgrund der grofleren
Abmessungen der Tanks mit einer Hohe
von 12,2 m und einem Bruttovolumen
von 1.548 hl fiel hier die Wahl auf ei-
nen Zielstrahlreiniger der Baureihe
STM. Vollstrahlen in Kombination mit
einer getriebegesteuerten Rotation er-
moglichen die Sduberung hoher Tanks
mit hartnéackigen Verschmutzungen
bei gleichzeitig signifikant geringerem
Medienverbrauch als bei oft vorzufin-
denden Losungen mitstatischen Spriih-
kugeln. Beim Kostenvergleich miissen
iiber den reinen Kaufpreis hinaus auch
dielaufenden Betriebs- und Ressourcen-
kosten betrachtet werden.

Durch ihre Reichweite und Tiefenwir-
kungreinigen die Vollstrahlen auch die
Tanks bei Stone Brewing zuverldssig.
Die am Tankboden installierten Kom-
ponenten fiir das Konzept der konti-
nuierlichen Vergdrung stellen fiir den
Reiniger kein Problem dar. Der Prozess
fiir dynamische Fermentation stammt
von Steinecker, Evoguard tibernimmt
das Engineering und die Produktion
der Komponenten. Mit der Fermentati-
onseinheit Poseidon kann eine effekti-
ve Kalthopfung mit guter Auslaugung
und Vermischung gewéhrleistet sowie
Hefe mit hoherer Vitalitdt und geringe-
ren Bierverlusten geerntet werden. Die
dadurch erhohten Anforderungen an
dieReinigungstechnikkann die gewéhl-
te Diisentechnik dennoch vollstandig
erfiillen.

Weil in vielen Brauereien nicht immer
ein Sud im Tank gelagert wird, kénnen
unterschiedliche Volumina und auch
an tieferen Punkten im Behdlter hart-
ndckige Verschmutzungen auftreten.
Zwar besitzt die an der Behidlterwand
ablaufende Fliissigkeit durch die entste-
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Der Zielstrahlreiniger 5TM (gild: Lechler)

hende Schubspannung eine betrdcht-
liche Reinigungswirkung. Zusitzlich
konnen aber Zielstrahlreiniger diese
Bereiche durch das direkt auftreffen-
de Medium kraftvoll reinigen. Bei an-
deren Techniken wie beispielsweise
der klassischen Sprithkugel fallt die-
ser Effekt deutlich geringer aus. Dies

Produktportfolio (sild: Lechler)
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attestiert auch Peter Kagerer, Produkt-
manager Ventiltechnik bei Evoguard:
»,Gerade bei grofien Behdltern mit un-
terschiedlichem Fiillniveau spricht vie-
les fiir einen Zielstrahlreiniger. Lechler
bietet hier &uflerst zuverldssige Produk-
te, und der effiziente Reinigungsprozess
leistet zudem einen wertvollen Beitrag
zum Umweltschutz.“

Eine erneute Erweiterung der Kapazita-
ten bei Stone Brewingist bereitsin Um-
setzung. Auch hier wird wieder Diisen-
technik von Lechler fiir die Reinigung
der Behilter sorgen.

Fazit

Mit seinem Portfolio und seiner Bera-
tungkann Lechler fiir jede Anwendung
und Kundenanforderung im Bereich
der Behilterreinigung Diisentechnik
zur Verfligung stellen, die durch einen
geringeren Ressourcenverbrauch ei-
nen nachhaltigen Einsatz unterstiitzt.
Zusétzlich lassen sich oftmals die Rei-
nigungszeiten reduzieren, was wiede-
rum zu kiirzeren Stillstandszeiten und

einem hoheren Output fithren undsich
somit monetdr doppeltauswirken kann.
Das Design der beiden erwdhnten Dii-
sen tragt durch seine Wartungsfreund-
lichkeit zur schnellen Instandhaltung
vor Ort und damit ebenfalls zur Redu-
zierung von Ausfallzeiten bei. Falls ge-
wiinscht, kann Lechler auch die War-
tungiibernehmen. In Zusammenarbeit
mitdem Krones-Konzern entsteht so ein
Komplettpaket, indem die kleinen Kom-
ponentenihrevolle Wirkungin den An-
lagen der Kunden entfalten kbnnen.

Weitere Informationen auf der
BrauBeviale: Halle 7, Stand 429
(Lechler) sowie Halle 7A, Stand 510
(Steinecker und Evoguard)

Andreas Kiihfu®
Lechler
www.lechler.com
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