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LECHLER - VOTRE MEILLEUR PARTENAIRE

POUR VOS APPLICATIONS DE PULVERISATION

Les industries agroali-
mentaires font face a
des challenges d’enver-
gure. Afin d’offrir aux
consommateurs une
gamme de produits
toujours plus large, elles
améliorent sans cesse
leurs procédés de fabri-

cation.

Par ailleurs, les régles
d’hygiéne de plus en
plus strictes et la
tendance a une plus
grande rationalisation
nécessitent des process

efficaces et siirs.

Lechler développe et fabrique
des buses pour de nombreu-
ses applications et s'appuie
pour cela sur I'expérience
acquise au cours de ses 130
années d’existence. La somme
des connaissances réunies par
nos 670 spécialistes et une
parfaite maitrise des procédés
industriels montrent que nous
sommes depuis de nombreu-
ses années a la pointe de l'in-
novation dans les systemes
de pulvérisation.

Aujourd’hui, Lechler fabriqgue
des buses en Allemagne, en
Angleterre, en Inde, en Chine
et aux Etats Unis. Mais, a coté
de cette ouverture internatio-
nale, nous restons une entre-
prise familiale du Bade-
Wurtemberg avec cette véri-
table passion pour la précision,
I'innovation et cette impulsion
qui nous pousse a étre tou-
jours plus performant.
D’autres filiales de distribution
et plus de 40 agents a I'étran-
ger compléetent notre réseau
de vente mondial.
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UNE LARGE GAMME DE SERVICES
POUR VOTRE REUSSITE

Large gamme-
de produits

Solutions
sur mesure

Expérience

Buses pour les industries
agroalimentaires

Optimisation

des procédés

|

Nous vous conseillerons avec
nos solutions tout au long

de la chaine de production ;

Nous avons compilé dans
cette brochure les principales
buses testées et approuvées
pour les industries agroalimen-
taires.

Si vous ne trouvez pas une
solution répondant a votre
probléme particulier, contactez-
nous. Nos ingénieurs appli-
cation seront heureux de
développer une buse aux
caractéristiques optimales,
correspondant a votre besoin.

Désinfection
et hygiéne

Préparation
des produits

Traitement
des produits

Remplissage et
conditionnement

Fiabilité des —
procédés

Economie

sur les colits

Gréace a notre connaissance
détaillée des différentes étapes
des procédés de fabrication,
nous pouvons également vous
donner un avis personnalisé
et fournir des solutions sur
mesure.

Vous trouverez plus d’infor-
mation, d’idées et d’outils
sur les buses et les tech-
niques de pulvérisation sur
notre site www.lechler.fr
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LES BUSES LECHLER SONT UTILISEES
POUR DE NOMBREUSES APPLICATIONS
DANS LES INDUSTRIES AGROALIMENTAIRES

Remplissage
et conditionnement

Préparation des produits

g Traitement des produits ‘ A ﬂ

ﬂ

H-

—

B Machines a laver B Nettoyage de produits B Nettoyage de remplisseuses
B Nettoyage des fruits et légumes B Pulvérisation d’agent B Pasteurisation
B Pré-lavage des équipements de démoulage W Stérilisation
B Humidification B Dosage B Tri de bouteilles
B Netioyage de bouteilles B Enrobage M Tri par soufflage
B Nettoyage de filtres B Dégazage de liquides W Anti grippage
B Concentration M Refroidissement
M Refroidissement de bandes de bouteilles en PET
B Séchage par atomisation

Désinfection et hygiéne

B Désinfection

W Désinfection des mains
B Désinfection des bottes
W Désinfection d’ateliers
B Lavage a grande eau

»
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BUSES LECHLER POUR LES APPLICATIONS
DE DESINFECTION ET D’HYGIENE

Désinfection des mains

Des sources d’eau propres,
autant que possible exemp-
tes de germes, sont essen-
tielles. Les buses a cone
creux atomisent les
désinfectants trés fine- |
ment et assurent une 1
large surface de cou- |
1
1
1

verture avec une
grande efficacité de
désinfection. 0 te - ee-a

Désinfection des
équipements de travail

De courtes durées de net-
toyage sont demandées
lorsgqu’il faut nettoyer et
désinfecter des chariots ou
conteneurs de production.
Les buses a jet plat, avec
une force d'impact élevée,
sont le bon choix pour cette - -
application.

Nettoyage des semelles
de bottes

Ces systemes sont souvent
couplés avec les ensembles
de désinfection des mains.
Pour nettoyer les brosses
et pulvériser le liquide dé-
sinfectant, nous conseillons
I'utilisation de buses a jet
plat série 632 ou de buses
a jet miroir série 686.




Nettoyage des fruits
et léegumes

Les buses a cone plein
série 468, avec un angle
de pulvérisation de 60°
nettoient parfaitement les
fruits et Iégumes.

Un assemblage simple
avec un collier de montage
a bajonnette facilite le
remplacement rapide des
buses.
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BUSES LECHLER POUR LES APPLICATIONS
DE PREPARATION DES PRODUITS

Nettoyage de bouteilles
et tonneaux

Plusieurs types de buses
peuvent étre utilisés dans
ce cas. Les buses a jet
plat et les buses a jet
miroir nettoient efficace-
ment les grosses souillures.
Les buses a cone creux
rincent et les tétes de
lavage nettoient l'intérieur
des tonneaux.




Nettoyage
de machines
et de cuves

Les tétes de lavage
haute performance
et les tétes de lavage
a rotation contrdlée
ont été spécialement
développées afin de
S’attaquer aux salis-
sures particulierement difficiles
a faire disparaitre.

Lexemple ci-contre montre une
téte de lavage haute perfor-
mance 5TM a lintérieur d’'une
laveuse de bouteilles.

~

Nettoyage de bacs

Dans la plupart des cas, le
nettoyage se partage entre
des bains d’immersion et
des stations d’aspersion.
Pour ces derniéres, la meil-
leure option est I'utilisation
de buses a jet plat.

Les buses a jet miroir,
quant a elles, produisent
un jet plat particulierement
puissant a basse pression.

Autres applications dans
le domaine de la prépa-
ration des produits

Humidification

Nettoyage de filtres

Abattage de mousse

Nettoyage de carcasses
animales

Systémes de nettoyage
de poissons

Nettoyage et lubrification
de couteaux, de bandes
et autres équipements

Tri pneumatique

Soufflage d’air sur
différentes surfaces
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BUSES LECHLER POUR LES APPLICATIONS LIEES
AU TRAITEMENT DES PRODUITS

Nettoyage de cuves

Le nettoyage optimisé des
cuves requiert une prise en
considération complete de
I'application en question.
Lechler propose une large
gamme de tétes de lavage
rotatives et vous aide dans
la recherche de la meil-
leure solution.

Refroidissement
de saucisses

Dans lindustrie de la viande,
les saucisses sont asper-
gées dans des cellules de
refroidissement. Les buses
a cone plein et les buses
a jets multiples sont fré-
quemment utilisées pour
cette application.

-

Nettoyage de boites
de conserve métalliques
et de canettes

Avant de les remplir de
nourriture ou de liquide, les
boites métalliques et canet-
tes doivent étre désinfec-
tées extérieurement et
intérieurement. Des buses
a jet plat ou a céne plein
peuvent étre utilisées a cet
effet.




Nappage avec
le VarioSpray Il

Les opérations de nappage
ou de désinfection sont
courantes dans la transfor-
mation des produits alimen-
taires.

Le systéme VarioSpray Il
avec modulation de la
durée d’impulsion impres-
sionne par sa flexibilité et
offre la possibilité de pulvé-
riser de trés petits volumes
de liguide avec précision.

Refroidissement
de bandes

Lorsqu’un produit alimen-
taire est transporté sur un
convoyeur et doit étre
refroidi, le dessous de la
bande est alors pulvérisé
avec de l'eau. Grace a
leurs fines gouttelettes, les
buses a cone creux sont
souvent utilisées dans ce
process.

N

Autres applications

Nettoyage de produits
alimentaires

Dosage

Concentration

Dégazage de liquides

Pulvérisation d’agent
de démoulage

Séchage par atomisation

Blanchiment de légumes

Fabrication de sucre

Transformation du tabac

I




.Am BUSES LECHLER POUR LE REMPLISSAGE

ET LE CONDITIONNEMENT

Stérilisation

La désinfection est une étape majeure
dans la production de produits alimentaires
et de boissons. Lexemple ci-dessus montre
un atomiseur pneumatique série 136
utilisé pour désinfecter l'intérieur d’une
bouteille plastique.

Nettoyage de machines
de remplissage

Les machines de remplis-
sage sont nettoyées régu-
lierement par un systeme
fixe de buses de pulvérisa-
tion. Pour cette application,
Lechler propose différentes
tétes de lavage et buses
au design hygiénique cer-
tifites EHEDG et FDA.

e
-
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Lubrification de bandes

Afin de réduire le coefficient
de frottement des con-
voyeurs, il est d’'usage de
pulvériser des agents de
lubrification. Les buses a
jet plat série 652 xxx.8H.03
sont utilisées a cet effet.




-

Pasteurisation

Une des étapes finales de
la production est le chauf-
fage a une température
précise du produit dans un
pasteurisateur.

La chaleur est transférée par
des buses a cone plein

ou a cone creux qui appli-
quent un film d’eau trés
dense sur les parois du
contenant.

Buses de soufflage d’air

Il existe de nombreuses
applications dans lesquelles
les buses de soufflage
d’air Lechler, comme

la série Whisperblast® par
exemple, sont préférées
pour leur faible niveau
sonore face a des buses
de soufflage standard.
Dans I'exemple de droite,
les buses Whisperblast®
sont utilisées pour sécher
le marquage afin qu’il ne
coule pas.

Autres applications

Rincage de bouteilles

Anti grippage

Refroidissement et
humidification du pain

Application d’agent
de démoulage

Séchage d’étiquettes
et de bouteilles

Tri de canettes et
de bouteilles

Tri par soufflage d’air

Refroidissement
de bouteilles en plastique
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CE QU’IL FAUT SAVOIR AVANT DE FAIRE UN CHOIX

@ Les fondamentaux
du nettoyage

Le cercle de Sinner

Réduction des codts grace
a un systeme de nettoyage
performant

@ Le nettoyage mécanique
avec les tétes de lavage
Lechler

Les effets du nettoyage

Tétes de lavage rotatives ou fixes

(® Nettoyage chimique

Nettoyage avec des produits
moussants

@ Impact

Surface d’'impact et forme du jet
Pression

Débit

@ Les fondamentaux
du nettoyage

Le cercle de Sinner

(® Angle de pulvérisation
et forme du jet

(® Conception hygiénique
et état de surface

@ Répartition du jet
Taille de gouttelette
(©® Température
Viscosité

@ Plus petite section
de passage

(@ Raccordement

(@3 Matieres et usure

Par exemple, 'intensification
des effets mécaniques permet
de réduire la consommation
en produits de nettoyage ou
la durée du cycle de nettoyage.
Le facteur mécanique occupe

Le cercle de Sinner illustre par-
faitement les différents réles
joués par les quatre principaux
facteurs garants d’'un bon net-
toyage :

B Chimie : choix du produit
de nettoyage

B Mécanique : suppression
des salissures par la pres-
sion ou le frottement

B Température : choix de la
température de nettoyage

B Temps : détermination
de la durée du nettoyage

La proportion de chaque fac-
teur dans la totalité du process
de nettoyage peut varier pour
autant que la somme atteigne
100 %. Cela se traduit par un
potentiel de gains significatifs.

alors une plus grande part
dans le cercle de Sinner et les
autres facteurs peuvent étre
réduits.

Réduction des coiits grace
a un systéme de nettoyage
efficace

C’est précisément la que nos
buses et tétes de lavage rota-
tives entrent en jeu car elles
sont spécialement dévelop-
pées pour délivrer une forte
action mécanique de net-
toyage. Leur plus grande effi-
cacité permet de réduire en
permanence les codts énergé-
tiques, les codts des produits
de nettoyage mais aussi de
diminuer la durée du cycle de
nettoyage. Linvestissement
dans une technologie de
buses éprouvée est alors ren-
tabilisé en peu de temps.

Figure 1 : Le cercle de Sinner avec les facteurs Température, Mécanique, Temps
et Chimie en proportions égales.

Figure 2 : Les buses et tétes de lavage rotatives Lechler produisent un effet méca-
nique plus puissant. Cela permet de réduire la part des autres facteurs ainsi que
les colts associés.



@ Le nettoyage mécanique
avec les tétes de lavage
rotatives Lechler

Les effets du nettoyage

Les tétes de lavage rotatives
produisent I'impact le plus
puissant permettant de net-
toyer les parois d’une cuve.
Pour réaliser un nettoyage effi-
cace, de grosses gouttelettes
doivent frapper les parois a
grande vitesse. Cela permet
d’enlever les salissures qui ne
peuvent étre dissoutes dans le
liquide de nettoyage.

Les facteurs ayant une influ-
ence significative sont la
distance entre la buse et les
parois ainsi que la pression
de service. Elles ne doivent
pas étre trop grandes car le
fluide se décomposera en
petites gouttelettes (voir Fig 3
et 4) et 'impact sera moins
fort. En plus de 'impact, le
liquide s’écoulant le long des
parois participe également au
nettoyage. Si le film est suffi-
samment épais, les effets de
frottement créés peuvent
éliminer des salissures peu ou
moyennement faciles a net-
toyer. Dans ce cas, méme les
zones d’ombre seront lavées.

Effet de nettoyage

Distance

\j

Agitateur

Force d'impact
et d’écoulement

Force d'écoulement

Effet de nettoyage

Figure 5 : Les mécanismes du nettoyage, la force de I'impact et de I'écoulement

Tétes de lavage rotatives
ou fixes

Grace a leur construction sim-
ple, les tétes de lavage fixes
sont fiables et bon marché.
Les tétes de lavage rotatives
pulvérisent totalement la sur-
face des parois d’'une cuve

alors que les tétes fixes ne
pulvérisent que sur des points
précis. La surface restante est
simplement nettoyée par
'écoulement du liquide (voir
Fig 6). En comparaison, une
téte de lavage consomme
beaucoup moins de liquide
qgu’une boule fixe.

Figure 6 : Nettoyage avec une téte fixe




CE QU’IL FAUT SAVOIR AVANT DE FAIRE UN CHOIX

(® Nettoyage chimique

Dans la majorité des procédés
de nettoyage, I'effet chimique
est obtenu par un fluide qui
permet soit de dissoudre les
salissures, soit de réduire leur
adhésion aux parois de la
cuve. Une augmentation de la
température peut améliorer le
résultat.

Nettoyage avec des produits
moussants

Le nettoyage avec des produits
moussants est un nettoyage
de type chimique. La mousse
adhérant mieux aux parois,
elle peut agir plus longtemps
qu’un liquide qui s’écoule.

Le nettoyage mécanique joue
alors un réle moins important.
La buse doit pulvériser la
mousse de fagon homogéne
et le choix du type de produit
moussant est donc essentiel.

@ Impact

La force d'impact d’un jet de
liquide sur une surface joue
un rdle important dans I'ef-
ficacité du nettoyage. Limpact
(I) est le rapport de la force
d'impact (F) sur la surface (A).

_ Forced'impact F | N

Surface d'impact A | m?
Elle peut étre controlée par
les parameétres suivants :

Surface d’'impact et forme
de jet

La surface d'impact est la zone
touchée par les gouttelettes.
Plus la zone d'impacte est
petite, plus 'impact est grand.
Les buses ayant un impact
éleve sont par exemple les
buses a jet rectiligne et les
buses a jet plat avec un angle
de pulvérisation étroit.

Pression

Limpact augmente linéaire-
ment avec la pression.

En doublant la pression et en
gardant un débit identique, on
double I'impact.

Figure 7 : Nettoyage avec un produit moussant et une buse Lechler MicroWhirly
en PVDF.

Débit

Augmenter le débit en utilisant
une buse plus grosse permet
d’accroitre I'impact, tant que
les autres paramétres (angle
de pulvérisation, pression et
liquide) restent inchangés.

Figure 8 : Comparaison de l'efficacité du nettoyage de trois buses différentes avec
une pression et un débit identique.

Augmentation
de la pression

Augmentation

Situation initiale du débit
|

Figure 9 : Comparaison du résultat du nettoyage de trois buses identiques avec
des variations de pression et de débit.



(® Angle, distance de pulvé-
risation et forme du jet

Selon les versions utilisées et
les applications, les buses
mono-fluides ont un angle de
pulvérisation qui peut varier
de 0° (buse a jet rectiligne) a
360° (téte de lavage).

Les angles donnés sont me-
surés a proximité de l'orifice
de la buse et dans une atmos-
phere stable. La gravité et
I'instabilité de I'air influencent
la forme du jet.

Les buses mono-fluides peu-
vent, selon leur type, pulvériser
en cone plein, en cone creux,
en jet plat ou jet rectiligne.

Hauteur de la buse

Les jets rectilignes ne pulvéri-
sent pas réellement mais
produisent un jet étroit qui se
concentre en un point. Le jet
ne se désagrege qu’a partir
d’'une certaine distance. Les
buses bi-fluides ont un angle
de pulvérisation étroit, d’envi-
ron 20° d{ a la grande vitesse
du mélange a l'orifice de la
buse. Cependant, avec l'aug-
mentation de la distance, le jet
devient moins bien délimité.
Les buses bi-fluides produisent
normalement des cones pleins
ou des jets plats.

5000 mm

Le dessin ci-dessus illustre I'influence de la hauteur de pulvérisation

sur la forme du jet

Modification de la pression

3
/EHK\/E.N

Pression trés basse

Direction de la pulvérisation

£

Pression optimale

Pression tres forte

Vers le haut

Vers le bas

Horizontalement

Figure 10 : Différentes formes de jet selon les conditions de service et le type

d’installation.

(® Conception hygiénique
et état de surface

Les équipements et compo-
sants doivent étre concus de
fagon a étre faciles a nettoyer.
La conception hygiénique évite
la création de parties creuses
et de trous qui peuvent abriter
des salissures ou géner le bon
écoulement des fluides.

De plus, une attention particu-
liere est portée a I'état de
surface, la rugosité ne devant
pas atteindre un Ra maxi

de 0,8 pm. Lechler fournit des
buses et des tétes de lavage

qui ont été concues en suivant
ces spécifications et qui ont
été certifiées par 'TEHEDG
(European Hygienic Enginee-
ring & Design Group).

La certification EHEDG prend
en compte aussi bien la net-
toyabilité que la conception
du produit. Le test de nettoya-
bilit¢ permet de savoir si un
équipement peut étre nettoyé
aussi facilement qu’'une simple
section de tube droite.

C v

N ¢
N ®
N o
> — — m
T [

Tube de référence

& "

Téte de lavage
Lechler Whirly hygiénique

Figure 11 : Test de nettoyabilité EHEDG d’'une téte de lavage Lechler Whirly hygié-

nigue. Le résultat ne montre aucune différence entre le tube étalon et la buse. Dans
les deux cas, les zones propices au développement de bactéries restent mauves,
indiquant aucune formation de bactéries.

R

Pour la fabrication de nom-
breuses tétes de lavage Lechler,
nous n'utilisons que des ma-
tériaux en accord avec les
prescriptions de la FDA (Food
and Drug Administration).

Les tétes de lavage séries

573 / 583 et les tétes fixes
séries 527 / 591 répondent
également aux strictes spécifi-
cations en matiere d’hygiéne
de la norme sanitaire 3-A®.
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CE QU’IL FAUT SAVOIR AVANT DE FAIRE UN

@ Répartition du liquide

Une répartition uniforme du
liquide est cruciale dans cer-
tains procédés de fabrication
tels que le revétement. Cela
nécessite de réaliser I'implan-
tation de plusieurs buses les
unes a coté des autres.

En effet, alors qu’une buse
isolée produit une répartition
parabolique, plusieurs buses
installées cote a cote avec

un recouvrement adapté pro-
duisent une répartition équili-
brée du liquide.

Figure 12 : Mesure de la répartition
de liquide.

Mesurer la répartition

La distribution du liquide dans
un plan peut étre déterminée
grace a un ensemble de tubes
éprouvettes. Le niveau de
remplissage de chaque tube
se fait alors automatiquement.
Ce procédé de mesure permet
également d’enregistrer la dis-
tribution d’un liquide sur un
plan en mouvement.

Cela permet par exemple de
simuler la pulvérisation sur un
convoyeur.

Taille de gouttelettes

Les buses bi-fluides peuvent
produire des gouttelettes de
taille fines a trés fines. La taille
dépend essentiellement du
rapport entre le débit du fluide
compressible utilisé (en m3/h)
et celui du fluide atomisé

(en I/min). Plus ce rapport est
élevé, plus I'atomisation est
fine. Dans le cas des buses
mono-fluides, les facteurs
décisifs sont la pression, le type
de buse et le débit. Augmenter
la pression entraine une ato-
misation plus fine, mais seule-
ment jusgu’a un certain niveau.

Figure 13 : Mesure de la taille des
gouttelettes.

A pression et débit équivalents,
les buses a cone creux produi-
sent des gouttelettes de taille
tres fines a fines. Les buses

a cone plein produisent des
gouttelettes sensiblement plus
grosses et enfin les buses

a jet plat produisent les gout-
telettes les plus grosses.

Généralement, a pression
constante, les buses d'une
série donnée produisent des
gouttelettes de moins en
moins fines lorsque leur débit
augmente.

30

(® Comportement des maté-
riaux des buses en fonc-
tion de la température

Les applications avec des
températures jusqu’a 140° C
sont communes. On les ren-
contre par exemple dans le
nettoyage et la stérilisation.
Les applications a plus haute
température sont rares et
celles a tres basse température
encore plus rares. Les infor-
mations données sur la tem-
pérature d’utilisation des
différents matériaux doivent
toujours étre scrupuleusement
respectées dans chaque cas
d'utilisation de buses. La pres-
sion, les contraintes mécani-
ques, les produits chimiques

Produits chimiques
(accélération a haute
température)

CHOIX

utilisés et la durée de lavage
sont autant de facteurs a
prendre en compte lorsque la
température de service est
augmentée. Certains produits
chimiques sont plus agressifs
a haute température. Certains
matériaux peuvent les suppor-
ter si cette température dure
un temps limité. Pour tous les
matériaux, une température
élevée entraine une baisse de
la résistance mécanique. Les
contraintes mécaniques doi-
vent donc étre prises en con-
sidération en particulier lors
d'applications a haute pression.
De plus, les vibrations de
'ensemble peuvent provoquer
un vieillissement prématuré.

Pression et résistance
mécanique (vibrations)

Comportement des matériaux
des buses en fonction

de la température

Durée d’utilisation
(température élevée
en permanence)
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Figure 14 : Répartition du liquide d’'une buse a haute pression

Lechler.
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Figure 15 : Répartition du liquide d’'une buse a jet plat
standard Lechler.



Viscosité

Accroitre la viscosité d'un fluide
peut réduire le débit, changer
la forme du jet (angle de jet
plus étroit) et augmenter la
taille des gouttes.

En fonction des propriétés du
fluide, il est possible, dans une
certaine mesure, d’aller a
'encontre de cette regle grace
a une augmentation de la pres-
sion. Pour des substances tres
visqueuses, il est généralement
recommandé d'utiliser des
buses bi-fluides. Prendre en
compte la rhéologie du fluide
peut également apporter une
aide.

i"_i""i

Figure 16 : Atomisation de gélatine avec
une buse bi-fluide Viscomist de Lechler.

@ Plus petite section
de passage

Le risque de bouchage de la
buse dépend beaucoup de sa
plus petite section de passage
(Diam E). Lexpérience montre
que pour une utilisation sans
bouchage, la taille des parti-
cules véhiculées dans le fluide,

Plus
petite
section

de Diamétre
passage de
9E l'orifice
gB

Figure 17 : Plus petite section de pas-
sage.

ne doit pas excéder le tiers de
la plus petite section de pas-
sage. Les buses a cone creux
et les buses a cone plein
axiales ont une hélice interne.
Les buses a cdne plein et creux
avec larrivée du liquide sur

le coté (tangentiel ou excentri-
que) n'utilisent pas d’hélice et
sont moins sensibles au bou-
chage. Parmi les autres types
de buses, les buses a jet rec-
tiligne sont les moins sujettes
au risque de bouchage.

(@ Raccordement

Les buses sont essentiellement
fabriquées selon les normes
de filetage I1ISO 228, DIN 2999
(EN 10226-1) et NPT.

On distingue les filetages avec
ou sans étanchéité dans le filet.
Dans le cas des filetages avec
étanchéité dans le filet, un
ruban de Téflon® ou une péate
pour filetage sont utilisés afin
d’'assurer cette derniére.
Toutes les buses ne peuvent
pas étre raccordées par un
filetage. Nous fournissons
alors des buses a bride con-
forme aux normes DIN 2527,
EN 1092-1et ASME B 16.5.
Des raccords a serrage asep-
tiques sont également dispo-
nibles (Tri-clamp) conformes a
la norme DIN 11864-3. Au cas
par cas nous pouvons fournir
des buses avec un raccorde-
ment autre que les principaux
standards.

(® Matériaux et usure

L'usure des buses dépend
beaucoup des conditions
d’utilisation et des matériaux
employés. Naturellement, I'ori-
fice de la buse subit une
usure due a l'abrasion. Les
conditions d’utilisation suivan-
tes peuvent accélérer I'usure :

B La présence de solides ou
de particules dures dans le
fluide

W Lutilisation de la buse a
une pression supérieure
aux recommandations

M Lutilisation de produits chi-
miques agressifs

Le corps de la buse peut éga-
lement subir une usure externe
lorsqu'’il est soumis a un envi-
ronnement agressif (gaz cor-
rosifs, radiations, température,
eau chargée de particules).

Usure de la buse

Avec 'augmentation de l'usure,
la qualité de la pulvérisation
s'amenuise. Dans la plupart
des cas, cela peut se constater
a l'ceil nu. Dés cet instant, les
parametres de pulvérisation
sont modifiés, on constate par
exemple une augmentation
du débit du fluide. Ceci est le
résultat de la disparition d’'une
partie de la matiere a l'orifice
de la buse. Lusure conduit
alors a une baisse de la qua-
lité de production et a une
augmentation des co(ts de
fabrication. La Fig 18 montre
un bon exemple d'une téte de
lavage fixe ayant subi une
usure sévére. Pour ces raisons,
la maintenance a intervalles
réguliers et le remplacement
des buses sont indispensables
pour assurer un haut niveau
de capacité de production.

Sélection des matiéres

Les manifestations particuliere-
ment séveres de 'usure se
produisent lorsque des fluides
tres chargés sont pulvérisés.
De tels fluides engendrent
une usure significative si les
particules en suspension ont
une dureté plus élevée que la
matiére de la buse (Fig 19).
On peut remédier a cela

en sélectionnant une matiére
mieux adaptée. Le tableau
ci-dessous montrant différentes
matieres et leur dureté Vickers
permet une premiere approche
dans la sélection de la matiere.

Contactez- nous et nous
vous aiderons a trouver une
solution optimale corres-
pondant a votre application.

Figure 18 : Corrosion chimique d'une
téte de lavage fixe.

Figure 19 : Usure d'une buse a cone
plein.

Matiére de la buse

Dureté Vickers (HV)

Aluminium

Laiton

Titane (Grade 1 a 4)
Hastelloy®

Acier inoxydable
Acier inoxydable durci
Carbure

Céramique

Saphir / Rubis

~ 80

80 - 150
125 - 210
200 - 250
220 - 270
390 - 690
1000 - 2300
1500 - 2700
~ 2300

(TN [ECHLER
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H Téte extrémement petite et
précise, bien adaptée aux
espaces étroits

B Adaptée aux températures
élevées

B Auto-tournante

W Jets rectilignes rotatifs

M Tout inox

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Fits et tonnelets

B Machines

Diamétre max. de réservoir :
10m

Pression de service :
1.0 - 2.0 bar

Température max. :
200 °C

Installation :
Fonctionnement possible
dans toutes les positions

Matiére :
Acier inoxydable (316L)

Rotation :
Palier de glissement kolstérisé

Filtration :
Filtre en ligne (env. 0.3 mm/
Mesh 50)

Série 500.234

Tétes de lavage rotatives »PrecisionWhirly«

M6
[
¢
Hex 6 —
25
t
S
29—
Raccor- V [I/min] Hauteur | Diamétre
dement p [bar] (pmax = 5 bar) [mm] [mm]
a 40 psi
1 2 3 [US gal./min]
M6 5.7 8.0 9.8 25 25 9

E = Plus petite section de passage

Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.




B Configuration tres
compacte

B Auto-tournante

B Jets plats efficaces

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Fits

B Machines

Par ex. : nettoyage des
machines de remplissage

Diamétre max. de réservoir : S8 BShiy 3/5%;2.
10-15m : .
1.3
Pression de service :
1.0 - 2.0 bar 525 J
Hex 10
Température max. :
130 °C 5 20
~@ 20—+ 2 20
: . 3/8 BSPP méle Raccordement Slip-on =
Installation : (Version NPT sur demande) 3/8 BSPP femelle ASME — BPE 1997 (Tube @ ext)

Fonctionnement possible
dans toutes les positions

Angle V [I/min]
o de jet
Matiére : o P [bar] (Prmax = 5 ba)
Acier inoxydable (316L) {
et PEEK 540 psi
1 2 3 [US gal/min]
Rotation :
. . 180°
Palier de glissement en PEEK 12 15 18 5
15 21 26 7
Filtration : o
Filtre en ligne (env. 0.3 566.874.1Y AE AF TF 24 12 15 18 5
mm/Mesh 50) 566.934.1Y AE AF TF 24 15 21 26 7
24 12 15 18 5
24 15 21 26 7
E = Plus petite section de passage - * NPT sur demande - Version a souder sur demande
. Nota : Lutilisation de 'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
3\ pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
a“5 Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.
‘\'\b\e Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - (Référence : 095.022.1Y.50.94.E)

- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.

“‘ h Exemple de  Type + Raccordement = Référence compléte
“O‘ commande: 566.8731Y + AE 566.873.1Y.AE




/£ Tétes de lavage rotatives »MicroWhirly«

@ Série 500.191

H Bon rapport qualité/prix
B Auto-tournante Hex24 -9 27
B Jets plats efficaces \’ , {REEE
N l:’f
Applications : ' -
Nettoyage des équipements
suivants : [
M Usines et installations
M Réservoirs i
M Machines 5
Par ex. : nettoyage des ' _ -
machines de remplissage, Version 360
nettoyage de flts
E |Raccor- V [I/min]
Diamétre max. de réservoir : @ |dement _
P [bar] (Pmax =5 bar)
10-15m (mm] fBSF’lf’ 240 psi
emelle 1 2 3 [US gal/min]
Pression de service :
1.0 - 2.0 bar 22 | 12 9 13 16 4
Température max. : 180°
90 °C % 5001915E.01 | 22 | 1/2" 9 13 16 4
Installation : 360°
Fonctionnement possible Se. 2o | 1o 14 20 o4 6
dans toutes les positions
Matiére :
PVDF
. 3/8 BSPP
Rotation : Hox 15
Palier de glissement en PVDF fx
T 5 ’/ / ,
- - 12 4,
Filtration : ; by~
Filtre en ligne (env. 0.3 mm/ 41 o=
Mesh 50)
//'f,
@30
Version compacte Version 360°
E |Raccor- V [I/min]
@ | dement
p [bar] (Pmax =5 bar)
mm] BSAF;P 440 psi
male 1 2 3 [US gal/min]
22 | 3/8" 9 13 16 4
360°
S "
ge 500.191.5E.22 22 | 3/ 14 20 24 6
N

E = Plus petite section de passage

Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.




Tétes de lavage rotatives
»HygienicWhirly«
Séries 594 / 595

Séries 594 / 595

B Nettoyage par pulvérisation
de mousse a basse
pression

B Auto-tournante

W Jets plats efficaces

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

M Machines

Par ex. : nettoyage des
machines de remplissage a
froid.

TIF
(ERTFIE
Ve |_| >
w"’"ns dnn“q‘\
H TYPEEL - CLASS |
Version EHEDG
@ 254 295
g\ 12 64| g 19.2 64
7 =
he g o - 1
g Hex 30 g Hex 19
5 + Matiére: 84 Matiore
=% 0 peex i
}—Hex 27 Hex 19
2318
@ 44—

Raccordement Slip-on = ASME —
BPE 1997 (Tube @ ext) 595.139.1Y.67

Raccordement Slip-on = ASME -
BPE 1997 (Tube @ ext)

Version Standard

L . . @23 @348
Diamétre max. de réservoir : Hex 21\?,8 Bsp? 3/4BSpp | Hex 30
15m g T
Type 595139 jusqu’a 2.5 m e ‘
Pression de service : s .

0.5 - 3.0 bar : ﬂﬂ3§ N p—— ﬂ 674
WE130.1Y.AL
L Matiere:
Température max. : ; | PEEK Matiére:
100°C et sur courte période oone =] PEEK
; 1 o 0225 2318
jusgu’a 140°C L o —d oa
Installation :
Fonctionnement possible Angle E V [I/min]
iti de jet (%]
dans toutes les positions o p [bar] (Pmax = 5 bar)

.y 4 40 psi
Matlere H { [Us gF;LI/
PEEK et acier inoxydable 05 1 2 3 min]
316L, Version EHEDG : joint =
en EPDM 360 17 6 8 11 14 5

| B Coemmmcc | a6 | - | & |25 s | 0 |6 | e | s
Rotation :
Palier de glissement en PEEK 0 12 22 <2 £ 1
595.049.1Y.XX “- 42 20 28 40 49 12
Filtration :
Filtre en ligne (env. 0.3 0 4 ad & 82 2
mm/Mesh 50) Versions Slip-on : Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - (Réf.: 095.022.1Y.50.94.E )
Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.
Lance rotative
é)
[5)
5
b 131 238
% ==Y = ©
o T 0| — 1 | 2o
SE 5
Matiére: EPDM
Matiére: PEEK

Raccor- V [I/min]
demen p [bar] (pmax = 5 bar)
a 40 psi
05 1 2 3 [US gal/min]
3/8™ 16 22 30 36 10

Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.

E = Plus petite section de passage

*NPT sur demande

21 [ECHLER




\/Z1 Tétes de lavage rotatives
%‘N »MicroSpinner« / »MiniSpinner«
Séries 5SMC / 5MI

l Bon rappott qualité / prix Téte de lavage rotative “MicroSpinner” — Série SMC
B Autotournante

B Modéle a fente
@ 215+ @215
. Hex 19 @ 12.8]
Applications : % 8
Nettoyage des équipements T
suivants : R &7
B Usines et installations S : 22
, i | 61
M Réservoirs 556 w
B Machines
Diamétre max. de réservoir : @ 245
5MC 1.3 m Raccordement Slip-on = ASME -
5M|C_ 30m @245 BPE 1997 (Tube @ ext)
Pression de service : E V [I/min]
R %]
10 - 2.5 bar o] B [bar] (Prax =5 ba)

, a 40 psi
Température max. : 1 2 3 [US gal/min]
140 °C
Installation : 30 28 40 49 12
Fonctionnement possible
dans toutes les positions 180°

%% 5MC.004.1Y AF TF05 08 22 32 39 10
Matiére :
Acier inoxydable (316L) 360°
et acier inoxydable 440C 09 28 39 48 12
Rotation : - * NPT sur demande
Double roulement a billes en
acier inoxydable Téte de lavage autotournante “MiniSpinner” — Série SMI
Filtration : 56
Filtre en ligne (env. 0.1 mm/ [@ 19ﬂ
Mesh 170) I‘ § |
J ol 13438
@ )
Q
107 @32
-@ 425
Raccordement Slip-on = ASME -
BPE 1997 (Tube OD)
V [I/min]
p [bar] (pmax =5 bar)
a 40 psi
1 2 3 [US gal/min]
45 63 77 20
180°
an 5MI.114.1Y - AL TFO7 10 47 67 82 21
360°
e, 05 21 30 37 9
7N 06 35 49 60 15
09 49 69 85 21
15 7 100 122 31

* NPT sur demande - D’autres versions slip-on sur demande. - Versions a souder sur demande
Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
I_E[-H[EH 20 Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.
Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - Réf. : 095.022.1Y.50.60 (5MI), Réf. : 095.013.1E.05.59 (5MC)
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage




¥

/£ Tétes de lavage rotatives »Whirly«

B Auto-rotative
M Puissants jets plats

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

M Machines

Diamétre max. de réservoir :

Rincage: 50m
Nettoyage : 3.0 m

Pression de service :
1.0 - 2.5 bar

Température max. :
140 °C

Installation :
Fonctionnement possible
dans toutes les positions ;
A I'horizontal, la rotation
démarre a 2 bar.

Matiére :
Acier inoxydable (316L),
PEEK et Rulon 641

Rotation :
Double roulement a billes en
acier inoxydable

Filtration :
Filtre en ligne (env. 0.1 mm/
Mesh 170)

@ 50 —~| 1"TRI-CLAVP
4@ ‘38>
(]
i
|
125
|
1
gs5—
Raccordement Type Slip-on ~—061—
ASME - BPE 1997 (Tube OD) Tri-Clamp 1”
V [I/min]
p [bar] (Pmax = 6 bar)
a 40 psi
[US gal/
1 2 3 min]
36 48 62 15
52 ul 87 22
69 97 119 30
36 48 62 15
| 58 7 18
69 97 119 30
36 48 62 15
52 Ul 87 22
69 97 119 30
569.279.1Y 103 145 178 45

E = Plus petite section de passage - * NPT sur demande - Versions a souder sur demande

Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une pres-
sion supérieure a celle préconisée provogue souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.

Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.

Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - (Réf. Goupille : 095.022.1Y.50.60.E )
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.

Exemple de Type + Raccordement = Référence compléte

commande: 569.103.1Y. + AL

569.103.1Y.AL

eBN [ECHLER




B Pour installation sur les
parois des réservoirs

B Nettoyage possible avec
de la mousse

B Fonctionnement a basse
pression possible

B Autotournante

W Jet plat efficace

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

H Usines et installations

M Réservoirs

B Machines

Par exemple : industries des

boissons et agroalimentaire,

industries chimique et phar-

maceutique.

Diamétre max. de réservoir :
15m
Type 500.453. @ jusqu’a 2.5 m

Pression de service :
1.5 - 2.0 bar, pression
d’ouverture env. 0.8 bar

Température max. :
140 °C

Installation :
Fonctionnement possible
dans toutes les positions

Matiére :

Acier inoxydable 316L
Ressort en acier inoxydable
301, PEEK,

Joint en FPM (500.453.1Y.XX),
EPDM (500.382. 1E.XX)

Rotation :
Palier lisse en PEEK

Filtration :
Filtre en ligne (env. 0.3
mm/Mesh 50)

Tétes de lavage autotournantes

Séries Pop-up 500.382 / 500.453

Type Réf. : 500.382.1E.02

DIN 32676 - A DN40
ey
o

11/4 BSPP

Fileté male

Série 500.382
Débit V [I/min]
4 40 psi
1 23 [US gal./min]

76 |10.8|13.2 34

Type Réf. : 500.382.1E.06

DIN 32676 - A DN40
@
>

S
(=]

HT
i

Tri-clamp

Type Réf. : 500.453.1Y.AR

DIN 32676 - A DN50

11/2 BSPP

Fileté male

Série 500.453

Débit V [I/min]

a 40 psi

1 23 [US gal./min]

283 40 | 49 124

Type Réf. : 500.453.1Y.00

DIN32676 - A DN50
)
&

Tri-clamp

Installation d’'une buse filetée
en position d’arrét

Installation d’une buse Tri-clamp
en position de marche

= Al

Paroi du réservoir

Paroi du réservoir

Nota : Lutilisation de I'air comprimé
n’est recommandée que ponctuelle-
ment. Faire fonctionner une téte de
lavage a une pression supérieure a
celle préconisée provoque souvent
une usure plus importante et une taille
de gouttes plus réduite.

Ceci aura probablement des effets
inverses sur le résultat final du
nettoyage.



H Auto-rotative

B Puissants jets rectilignes en
rotation

M Préconisée pour cuves en
verre et en émail

1)

Applications : 2)

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

B Machines

Diamétre max. de réservoir :

k B 2192
,Ii{llnt?:age : 28 m 9 233 ('gsg'
ettoyage : 3.0 m —
3% g \I. Ly
. . 294(32) 1;3 14.5

Pression de service : \ A t 75

1.0 -2.0 bar 83 Données ® entre
Y guillemets

\
° ‘ ; entre
Y ‘ I guillemets sont pour
Température max. : 1 ——]  sontpour o les produits
95 oC @ 254 { la version @49 marqués
= B e ~@ 49 (78.5) en1” —| dune*

. 7 (78.5)
(Version pour températures
plus élevées, sur demande)

Données

Raccordement Slip-on ASME -

Taraude* BSPP femelle BPE 1997 (Tube @ ext) Tri-Camp 1 %2”
Installation : : .
Fonctionnement possible V [I/min] Hauteur Dj?—
dans toutes les positions P [bar] (omax =6 bar) , metre
. 40 psi

Matiére : [us
PTFE (Teflon®) gal/ | A B

1 2 3 min] | [mm] | [mm]

Rotation :

. . 47 | o7 | 82 | 2 74 49
Palier de glissement en PTFE

103 | 145 | 178 45 74 49

F_|Itrat|on : 159 | 225 | 276 | 70 100 | 785
Filtre en ligne (env. 0.3 mm/
Mesh 50) 47 | o7 | 82 | 2 74 49

103 | 145 | 178 45 74 49
159 | 225 | 276 70 100 785

47 67 | 82 21 74 49
103 | 145 | 178 45 74 49
169 | 225 | 276 70 100 785

47 67 | 82 21 74 49
103 | 145 | 178 45 74 49
159 | 225 | 276 70 100 785

U 100 | 122 31 74 49
103 | 145 | 178 45 74 49
106 | 150 | 184 47 100 785
2)| 583.349.55 - AN - TF10 | 15* 56 | 159 | 225 | 276 70 100 785

E = Plus petite section de passage - * NPT sur demande

Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage. Teflon® est une marque protégée de la Sociéte
E. I. Dupont De Nemours et Company.

Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - (Réf. Goupille 1 : 095.022.1Y.50.88.E -
Réf. Goupille 2 : 095.022.1Y.50.60.E)
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.

Exemple de  Type + Raccordement Référence compléte 25 I-E@

commande: 583.11455. + AL = 583.114.55.AL



Tétes de lavage rotatives type « Gyro »

Série 577, Série 579

B Téte de lavage de réservoir
autotournante en acier
inoxydable

B Actionnée et lubrifiée par le
liquide de nettoyage

B Orifices de buse a jet plat
pour nettoyage tous azimuts
particulierement puissant

B Grandes sections trans-
versales libres, moins
susceptible de blocage

==u

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

M Machines

Référence Diameétre
V [I/min] Dimensions de jet efficace

A

Type Raccordement

p [bar]

Diamétre max. de réservoir :
6.0 m

&N 5 a40 psi
= 5 [US gal/|Longueur| Largeur
zZ z 1 2 3 5 min] [mm] [mm]

Angle de jet

ERS)

Pression de service 115 | 163 | 200 | 258 | 50 684 118

recommandée : 182 | 258 | 316 | 408 | 80 | e84 | 118
1.0-3.5 bar, max. 5.0 bar 577.404.17| - |BW | - | 228 | 322 | 394 | 509 | 100 103 151
i 577.434.17| - Bw - | 273 | 386 | 473 | 610 | 120 103 151
Ter:1perature max. : 577.524. 17 452 | 639 | 783 | 1010 | 170 103 151
90°C 564 | 798 | 977 | 1262 | 250 | 116 | 188
. 677 | 958 | 1173 | 1515 | 300 116 188
Z’;‘?ﬁ i 250 791 | 1118 | 1369 | 1768 | 350 | 116 188
NPT 2” 1800 g 180° 579.284. 17 115 163 200 258 50 68.4 118
NPT 3” 3600 g 579. 364. 17 182 | 258 | 316 | 408 | 80 68.4 118

228 322 394 | 509 100 103 151
Matiére : 273 386 473 610 120 103 151
Acier inoxydable 316L 380 538 659 851 170 103 151

579. 564. 17 564 | 798 | 977 | 1262 | 250 116 188

Rotation : 579.594.17| - - 677 | 958 | 1173 | 1515 | 300 116 188
Palier de glissement en 579. 614. 17 791 | 1118 | 1369 | 1768 | 350 116 188
Teflon® (PTFE) 270° 115 | 163 | 200 | 258 | 50 68.4 118
182 | 258 | 316 | 408 | 80 68.4 118

Accessoires : 577. 405. 17 228 | 322 | 394 | 509 | 100 103 151
Jeu de piéces de rechange 577.435.17| - - 273 | 386 | 473 | 610 | 120 103 151
B Joint supérieur 577. 495. 17 380 | 538 | 659 | 851 170 103 151

564 798 977 | 1262 | 250 116 188
677 958 | 1178 | 1515 | 300 116 188
791 118 | 1369 | 1768 | 350 116 188

115 163 200 | 258 50 68.4 118

W Joint inférieur
M Boulon

W Ecrou

B Manchon

360°

O o0 O OO0 OO0 A RO OO0 RN OO0

; .

W Mode d'emploi ;’% 182 | 258 | 316 | 408 | 80 | 684 | 118
ﬁk\

228 | 322 | 394 | 509 | 100 103 151

— 273 | 386 | 473 | 610 | 120 103 151

Raccordement Référence | 380 538 659 851 170 103 151

NPT 1 057.701. 55 570 | 806 | 987 | 1274 | 250 116 188

NPT 2¢ 057.702.55 577.599.17 | - - |MB | 685 | 969 | 1187 | 1532 | 300 116 188

NPT 3¢ 057. 703. 55 577.619.17 | - - |MB | 798 | 1128 | 1382 | 1784 | 350 116 188

Remarque : une pression plus élevée signifie généralement une usure plus élevée et des gouttelettes plus petites. Cela
pourrait avoir des effets négatifs sur le résultat du nettoyage. Nous ne recommandons pas I'usage d’air comprimé.

Exemple de Type + Raccordement = Référence compléte
commande: 577.404.17. + BW 577.404. 17.BW




Co

1

for™

Tétes de lavage rotatives »XactClean®«

Séries 5W2 / 5W3

—“ﬁ)

2

H Rotation contrblée

M Puissant jet plat

M Buse de nettoyage de
réservoirs trés efficace

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

M Machines

Diamétre max. de réservoir :

E'”tfage : 28 m Angle V [V/min]
eltoyage : o.uU m e je
vag ] p [bar] (pmax = 20 bar)

H : . a 40 psi
Pression de service : { 5 5 10 | [USgal/
3.0 - 70 bar min]
Température max. : 27 1B | 24 | 34 47

(<]
0°C P Jovasssnv [ - | s [ w0 @ o e
Installation : 2 28 £ 150
Fonctionnement possible 5W3.145.1Y ---- 70 111 157 217
dans toutes les positions B o
Matiére : 5W3.2551Y | - - AL AN = TFO7 | 55 | 130 | 206 | 291 403
Acier inoxydable 316L et PTFE o70°
7 17 15 24 34 47
Rotaton: M Jovasson| T | s w0 0o
Palier lisse en matiere PTFE 05 42 66 o4 130
Fitvation: swaarr| | | o o w | w
Filt.re e_nrligne avec une 48 100 158 204 31.0
efficacité de 0.1 mm/170 Mesh
5W3.256.1Y 55 130 206 291 40.3
CapteAur Lechler pour 360° 152 | 15 o4 34 47
controle de rotation : ge.
Cetie série peutéire utlisse | [l |swzeseav| - | aW | - | - |T0s| . | 20| 0 4 | & s
o avec le capteur de 20 42 66 94 13.0
- rotation Lechler.
swasrr| | [ e o w | w
-
4.4 100 158 | 224 31.0
| Demandez plus 5W3.2591Y [ - - | AL | AN | - |TFO7 | 50 | 130 | 206 | 291 | 403
. | d'information
a ce sujet. E = Plus petite section de passage. - * NPT sur demande.
Nota : Lutilisation de I'air comprimé n’est recommandée que ponctuellement. Faire fonctionner une téte de lavage a une
pression supérieure a celle préconisée provoque souvent une usure plus importante et une taille de gouttes plus réduite.
Ceci aura probablement des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.
Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise - (Réf. : 095.022.1Y.50.60.E (5W3) —
Réf. : 095.013.1E.05.59.0 (5W2)
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.
0495+ | 127 Diamétre max. de réservoir [m] 01 Ho o
@ 19.2 (B 12.8) (6.35) (Version (Slip-
032 4 348 Rincage | Nettoyage I taraudée) on)
@20 16.7)
! 4 3 114 118 43
Raccordement
T e N N o T T
ASME - BPE 1997
(Tube @ ext) 7 4 114 136 43
Données entre m 8 5 m 146 167 60
pare ntheses 9 6 146 167 60
sont pour la
version en 1/2" 5W3.25X 9 6 5W3.25X 146 167 60
27 CHIER




Tétes de lavage Haute Performance

Série 5TM

W Motorisée et lubrifiée par By
le liquide de nettoyage
lui-méme T e
W Jet rectiligne tres puissant 145 RS e
T S

Applications : L{ N ek @3

Nettoyage des équipements yam=Es

suivants : J 1

| Us,ines Qt installations —

M Réservoirs [EPSy—— 199

M Machines . .

B Camion —citerne

B Grands réservoirs

b p Raccor- E Nombre, V [I/min]

iamétre max. de réservoir : dement %) @ Buses
Ringage : : 240 m BSPP [mm] [mm] p [bar] (Pmax =7 bar) 5 40 ps
Nettoyage : 150 m femelle [US gal/
2 3 5 min]

Pression de service :

20 - 50 bar 11/2 8 2x8.0 125 153 198 39
1172 10 2x10.0 160 196 253 50

'g%Tgerature max. : 112 6 4x6.0 140 171 221 43

(Version pour températures 1172 7 4x70 170 208 269 53

plus elevees, sur demande) 112 8 4x80 200 245 316 62

Installation : 5TM.410.1Y.AS 11/2 10 4x10.0 260 318 41 81

Fonctionnement possible

o E = Plus petite section de passage
dans toutes les positions

Le cycle de lavage dure entre 7 et 41 minutes en fonction du type et de la pression.

Matiére :
Acier inoxydable 316L - .
Eléments d’engrenage en Capteur Lechler pour
PTFE et en fibre de carbone controle de rotation

N’hésitez pas a nous #
Poids : demander plus
approx. 7.5 kg d’information

Rotation :
Roulement a billes et palier de
glissement

Filtration :
Filtre en ligne (env. 0.2 mm/
Mesh 80)

Capteur Lechler pour con-
trole de rotation :

Cette série peut étre utilisée
avec le capteur de rotation
Lechler. Demandez plus
d'information a ce sujet.




Tétes de lavage fixes

Séries 527 / 591

Série 527
W Jet rectiligne efficace

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

H Usines et installations

M Réservoirs

B Machines

Diamétre max. de réservoir :

40-80m

Pression de service :
1.0 - 3.0 bar

Température max. :
200 °C

Installation :
Fonctionnement possible
dans toutes les positions

Matiére :
Acier inoxydable 316L

Série 591

M Téte de lavage standard
W Jets rectilignes efficaces

Applications :

Nettoyage des équipements
suivants :

M Usines et installations

M Réservoirs

M Machines

Diamétre max. de réservoir :

1.0-50m

Pression de service :
1.0 - 3.0 bar

Température max. :
200 °C

Installation :
Fonctionnement possible
dans toutes les positions

Matiére :

Acier inoxydable 316Ti
Goupille : Acier inoxydable
316L

D’autres matieres sur
demande (316L et PTFE)

0 o

0000

© 0
0000
070700 0

Raccordement Slip-on
ASME-BPE 1997 (Tube @ ext.)

E | Pour Tube V [I/min] Hauteur| Dia-
4 6 p [bar] (omax=5 bar) &40 psi métre
mm [USgal/ | H D
1 2 3 5 min] [mm] [mm]
08 3/4" 42 60 73 95 19 68 32
14 112" | 120 | 170 | 208 | 269 50 116 65
17 2l 297 | 420 | 514 | 664 127 152 102

E = Plus petite section de passage

Nota : Faire fonctionner une téte de lavage & une pression supérieure a celle préconisée

pourra avoir des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.

Versions Slip-on : - Goupille en acier inoxydable (316L) comprise -
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre le tuyau de raccordement et la téte de lavage.

o

- == —

)

Raccordement Slip-on
DIN 11850, rangée 1

Angle Efficacité V [I/min] Dimensions approx. [mm]
de jet Netéc:]y\//age p [oar] 3
{ [m]. 40 psi | Dia- | Hau- | Raccor-
[US | métre | teur | dement
gal/ D Slip-
05| 10|20|30| min] H B on* C A
I —
360° I 05 |7 |10 14|17 | 4 20 |325| 82 DN8 | 22 | 90
7N 591.X11.17.00 2 | 0510 25|35 (49|61 | 15 | 24 |375| 122 | DN10 | 22 | 90
1-15 (49 (70 |99 |121| 3 30 42 18.2 DN15 | 22 | 90
591.A21.17.00 . 2-25 | 91 |128|181 |222| 56 40 53 222 | DN20 | 25 | 90
2.0-3.0 | 130183259 318 | 80 64 90 282 | DN25 | 28 | 180
591.B51.17.00 3.0 | 3.0-4.0 |206|292| 412 |505| 128 64 90 282 | DN25 | 28 | 180
180° . 2.0-25 | 74 1105148 182 | 46 40 53 222 | DN20 | 25 | 90
% 591.B53.17.00 . 3.0-4.0 | 146|207 |292|358| 91 64 90 282 | DN25 | 28 | 180
1607 2530 [103[145|205/251 | 64 | 64 | 90 | 282 | DN25 | 28 | 180
% 591.D42.17.00 22 | 40-45 |230/325|460|563| 142 90 122 | 523 | DN50 | 33 | 250
E = Plus petite section de passage - * Taraudé femelle sur demande
Nota : Faire fonctionner une téte de lavage a une pression supérieure a celle préconisée
pourra avoir des effets inverses sur le résultat final du nettoyage.
Versions Slip-on : 29 I_EH'“.EH

- Goupille en acier inoxydable (316L) comprise -
- Le débit peut augmenter en fonction de la fuite entre
le tuyau de raccordement et la téte de lavage.




Atomiseurs pneumatiques, céne plein,
A principe de pression, mélange interne
Série 136.1

Atomisation fine avec les

cones pleins au moyen 396 mm

It O 10 mm 10 mm
d’air ou de gaz. Principe de Hex 1t
pression de liquide. AN

Mélange interne des fluides
Applications :

Humidification de I'air, refroi-
dissement, désinfection (par
ex. bouteilles), applications de
revétement, dosage et . | :

358 mm
1/4 BSPP.
i
1/4 BSPP
19,3 mm

@42 mm

depose. Série 136.1 Poids en laiton: 200 g
Bouchon de fermeture %
Dispositif de réglage / Ecrou
Dispositif de «ﬂga}— _ moleté
nettoyage rapide Joint
Dispositif de —«—
réglage /
Dispositif de "
nettoyage rapide Orifice
Soupape a Corps
commande
pneumatique
Série 136.1 Pour les accessoires de la Série 136 merci de voir en pages 35/36
{ Référence E Pression liquide p [bar] Diametre du jet
%)
Type Mat. Nr. | [mm] 0.7 15 3.0 4.0
- 1Y | 35 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
2 ~® IS = = IS = = 5 = = s | < = 5 g
[ © Q, = @ Q, = ) Q = @ Q = @ Q 2,
o S £ £ =) =)
) 5
— c > = > = > = > =
2 3| £ =8 | 2|8 (|58 |58 |T|=z|&| 0|0
< S e | > | > e | > | > a | > | > a | > | > o a | [mm] | [mm]
20° 040 | 590 | 0.30 | 1.40 | 580 | 0.80 | 240 | 9.10 | 1.10 | 3.00 | 11.00| 1.20 | 0.80 | 0.70 | 60 | 100
080 | 380 | 060 | 1.80 | 4.10 | 1.00 | 280 | 7.50 | 1.20 | 340 | 960 | 1.40 | 1.80 | 150 | 60 95
120 | 1.70 | 090 | 220 | 2.20 | 1.40 | 320 | 590 | 1.50 | 880 | 820 | 160 | 260 | 200 | 60 | 100
136.115 A2 050 - - - 260 | 1.20 | 1.70 | 360 | 4.40 | 1.80 | 420 | 680 | 1.90 | 320 | 3.00 | 55 95
- TS X o100 - - - b - | - | - | 400|290 | 210 | 460 | 550 | 220 | 440 | 400 | 55 | 100
- - - - - - 440 | 200 | 250 | 500 | 410 | 250
- - - - - - 480 | 1.10 | 280 | 540 | 290 | 2.80
- - - - - - 520 | 040 | 3.00 | 580 | 210 | 3.10
0.80 | 470 | 150 | 120 | 7.00 | 1.80 | 280 | 9.10 | 330 | 340 | 1060 | 3.90 | 1.40 | 0.70 | 55 90
120 | 440 | 190 | 1.60 | 660 | 220 | 320 | 870 | 3.70 | 3.80 | 10.30| 4.30 | 220 | 1.50 | 55 95
160 | 400 | 230 | 200 | 620 | 260 | 3.60 | 840 | 410 | 420 | 9.90 | 460 | 280 | 200 | 55 | 100
2.00 | 350 | 260 | 240 | 580 | 3.00 | 400 | 800 | 450 | 460 | 960 | 500 | 3.40 | 300 | 60 | 100
240 | 300 | 3.00 | 280 | 540 | 340 | 440 | 7.70 | 4.80 | 500 | 9.30 | 540 | 420 | 400 | 60 | 100
280 | 270 | 320 | 320 | 490 | 3.70 | 480 | 7.30 | 5.20 | 540 | 8.90 | 5.80
136. 125. xx. A2 O | O | 050 320 | 200 | 370 | 360 | 440 | 410 | 520 | 7.00 | 560 | 580 | 860 | 6.10
360 | 160 | 410 | 400 | 390 | 450 | 560 | 6.60 | 590 - - -
400 | 1.30 | 450 | 440 | 350 | 480 | 6.00 | 6.20 | 6.30 - - -
440 | 100 | 490 | 480 | 310 | 520 - - - - - -
480 | 060 | 520 | 520 | 2.70 | 560 - - - - - -
- - - 560 | 230 | 590 - - - - - -
- - - 6.00 | 1.90 | 6.30 - - - - - -
E = Plus petite section de passage (eau) Suite en page 31.
Exemple de Type + Matiére Nr. (xx) = Réf. compléte
commande: 136.115.xx.A2 + 1Y = 136.115.1Y. A2




Atomiseurs pneumatiques, céne plein,
A principe de pression, mélange interne

Série 136.1
{ Référence E Pression liquide p [bar] Diametre du jet
Type Mat. Nr. [mgm] 0.7 1.5 3.0 40
° Y 3: = || zlg |gle|lg | =|ls|ls5|le|=]|<|3
o o) 2 = > 8 = > Q, = > Q, = > 3 Q,
° S =) =) =) El =
2 < _ _ _ _
N g | & = & |8 |& (2= & |32 |&2|& |3 |x |8 D |
< |3 o > | s | a > | s o | > >3 o | > S o o | [mm] | [mm]
20° 120 | 1320| 2.70 | 200 | 1940| 390 | 3.00 | 28.30| 520 | 3.80 | 3260| 620 | 1.80 | 0.70 | 55 95
1.60 | 1240 330 | 240 | 1810| 4.40 | 340 | 27.50| 5.70 | 420 | 32.00| 6.80 | 280 | 1.50 | 60 | 105
2.00 | 11.80| 3.90 | 280 | 17.30| 4.90 | 3.80 | 26.70| 6.30 | 460 | 31.30| 7.30 | 3.80 | 200 | 60 | 105
240 | 11.40| 4.40 | 320 | 16.70| 550 | 420 | 2590| 6.80 | 5.00 | 30.60| 7.80 | 520 | 3.00 | 65 | 110
2.80 | 11.10| 4.90 | 860 | 16.10| 6.00 | 460 | 25.00| 7.30 | 540 | 29.90| 840 | 6.00 | 400 | 65 | 110
320 | 10.80| 5.50 | 4.00 | 1560 6.50 | 5.00 | 24.20| 7.80 | 580 | 29.30| 8.90
136. 134. xx. A2 O | O | 07 | 8360 (1060 6.00 | 440 | 1520| 7.00 | 540 | 2360 8.40 - - -
4.00 |10.40| 650 | 480 | 15.00| 7.60 | 580 | 23.10| 8.90 - - -
440 (1010 7.00 | 520 | 14.60| 810 - - - - - -
4.80 | 990 | 7.60 | 560 | 14.10| 8.60 - - - - - -
520 | 950 | 810 | 6.00 | 13.80| 9.10 - - - - - -
560 | 9.00 | 860 - - - - - - - - -
6.00 | 850 | 9.20 - - - - - - - - -
140 | 2420 510 | 1.60 | 53.40| 4.70 | 320 | 70.80| 8.00 | 3.80 | 9320| 920 | 0.80 | 0.70 | 60 | 100
1.80 (2040 6.30 | 200 | 42.60| 590 | 860 | 62,50 9.20 | 420 | 83.10| 10.10| 1.60 | 1.50 | 65 | 105
220 | 20.00| 7.20 | 240 |35.30| 7.20 | 400 | 55.70| 1060 | 4.60 | 75.30| 11.30] 3.00 | 200 | 60 | 105
2,60 | 19.30| 820 | 2.80 | 3040 | 840 | 4.40 | 49.30| 11.70| 5.00 | 69.00 | 12.50| 4.00 | 3.00 | 65 | 110
3.00 | 17.60| 9.30 | 3.20 | 28,60 | 9.50 | 4.80 | 44.60|12.90 | 540 | 63.40|13.70| 6.00 | 400 | 65 | 110
340 | 1650 | 10.40 | 3.60 | 2820 1050 | 520 | 4190 14.10| 5.80 | 57.50 | 14.90
13614230 A2 | O | O | 25 | 389 (17,00 11.40 | 400 | 2730|1150 | 560 | 4040|1510 = | - | -
420 [16.30| 1240 | 440 1 2590 1250| 6.00 | 39.70| 16.10| - - -
460 | 15.10|13.30| 4.80 | 2430|1350 - - - - - -
5.00 | 14.00 | 14.30 | 520 | 22.30| 1460| - - - - - -
540 | 1310|1530 | 560 | 21.80| 1570| - - - - - -
580 | 1240/ 16.20| 6.00 | 21.40| 16.70| - - - - - -
E = Plus petite section de passage (eau) = . L
Exemple de Type + Matiére Nr. (xx) = Réf. compléte
commande: 136.134.xx.A2 + 1Y = 136.134.1Y.A2

Ligne alimentation liquide

Air de contréle pour soupape a commande pneumatique
Ligne alimentation air d’atomisation

Soupape & commande pneumatique
Réf. 015. 60x. xx. xx (Voir en page 35)

Atomiseur pneumatique

Réf.136. xxx. xx. XX

Séchage de céréales dans un tambour mélangeur

31




Atomiseurs pneumatiques, céne plein,
A principe de pression, mélange interne
Série 136.2

Atomisation fine avec les
cones pleins au moyen
d’air ou de gaz. Angle de
jet particuliéerement large
60°. Principe de pression
de liquide.

Mélange interne des fluides
Applications :

Humidification de I'air, refroi-
dissement, désinfection (par
ex. bouteilles), applications
de revétement, dosage et
dépose.

Série 136.2

39,6 mm

10 mm

10 mm

Hex 11

[T1Tsl

358 mm
1/4 BSPP

P
1/4 BSPP)
19,3 mm

oo

Poids en laiton: 200 g

242 mm

Bouchon de fermeture %7

Dispositif de réglage /
Dispositif de
nettoyage rapide

Joint

Dispositif de [ |
réglage /
Dispositif de
nettoyage rapide Orifice
Soupape a Corps
commande
pneumatique
Série 136.2 Pour les accessoires de la Série 136 merci de voir en pages 35/36
< Référence E Pression ||qu|de P [bar] Diametre du jet
Type Mat. Nr. [m@m] 0.7 15 3.0 4.0
- 1Y | 35
S E E E E
2 ©
g 268 |z |8 2/ 8 2|z |8|2|g|8|2|z|8 |00
< & |82 o | > | = o | > | > o > | > 2 | > | = o a | [mm] | [mm]
60° 1.00 | 3.00 | 1.30 | 160 | 580 | 1.70 | 280 | 850 | 240 | 380 | 940 | 3.10 | 1.00 | 0.70 | 200 | 330
120 | 1.80 | 150 | 1.80 | 490 | 190 | 820 | 7.20 | 2.80 | 420 | 820 | 350 | 1.60 | 1.50 | 230 | 380
140 | 0.70 | 1.80 | 200 | 380 | 210 | 3.60 | 570 | 320 | 460 | 6.90 | 390 | 240 | 200 | 230 | 385
136. 215. xx. A2 O | O | 05 - - - 220 | 280 | 230 | 400 | 400 | 360 | 500 | 540 | 420 | 320 | 3.00 | 245 | 390
- - - 240 | 1.70 | 250 | 440 | 220 | 410 | 540 | 3.80 | 470 | 420 | 400 | 250 | 410
- - - 260 | 080 | 2.80 | 480 | 0.80 | 450 | 680 | 2.30 | 5.20
- - - - - - 500 | 040 | 460 | 6.00 | 1.40 | 560
0.80 | 1750 | 2.80 | 1.60 | 25.90 | 4.00 | 3.00 |40.40 | 580 | 3.80 |54.90| 640 | 0.80 | 0.70 | 250 | 450
1.00 | 6.00 | 430 | 1.80 | 14.70| 530 | 320 (31.50| 6.90 | 400 | 4560 | 7.30 | 1.60 | 1.50 | 245 | 465
- - - 200 | 6.70 | 6.70 | 340 (2220 | 820 | 420 | 3760 | 850 | 230 | 2.00 | 245 | 465
- - - 220 | 190 | 810 | 360 | 14.60| 950 | 440 2960 | 9.70 | 320 | 3.00 | 250 | 465
136. 222. xx. A2 Ol o | 10 - - - - - - 3.80 | 850 | 11.00 | 460 (21.60|11.20| 420 | 4.00 | 245 | 465
- - - - - - 400 | 450 1230 | 4.80 |15.30|12.40
- - - - - - - - - 500 | 9.70 [13.80
- - - - - - - - - 520 | 6.00 | 15.20
- - - - - - - - - 540 | 290 | 16.50
160 (2560| 5.10 | 260 |44.20| 7.00 | 360 [93.70| 7.90 | 420 (132.90| 7.30 | 200| 0.70| 235 | 380
200 |17.80| 6.20 | 8.00 | 33.00| 820 | 4.00 |78.30| 9.30 | 460 (117.20| 9.00 | 260 | 1.50| 245| 415
240 | 11.30| 7.20 | 340 | 24.70 | 9.20 | 440 |65.80|10.60 | 5.00 (101.10/ 1040 240 | 2.00| 255| 420
136. 231. xx. A2 O| O | 14 | 280 | 690 | 810 | 380 |18.10| 10.20 | 480 |54.90| 11.90 | 540 |87.90|11.80| 360 | 3.00| 255 | 425
- - - 420 | 1320 11.20 | 520 |45.60| 13.00 | 680 | 76.60 | 1320 420 | 4.00| 265 | 430
- - - 460 | 930 | 12.00 | 560 |38.00|14.10| 6.00 | 71.20 | 13.80
= = - = = - 6.00 | 36.10 | 14.40 - - -

E = Plus petite section de passage (eau)

Exemple de
commande :

Type
136. 215. xx. A2

+ Matiére Nr. (xx)

+ 1Y

= Réf. compléte
136. 215. 1Y. A2



Atomiseurs pneumatiques, jet plat,
.‘ principe de pression, mélange interne
Série 136.4

Atomisation particuliére- 396 mm
ment fine avec les jets plats 0 mm, Hex 11, 10 mm
au moyen d’air ou de gaz.
Principe de pression de At W(
liquide. g 8 E
Mélange interne des fluides E = o3 E >
Applications : o s =] & @
Humidification de bandes, & S
refroidissement, humidification
de produits, applications de | :
revétement, dosage (par ex. Série 136.4 Poids en laiton: 200 g
bande de convoyeur) et
dépose.
Bouchon de fermeture %—
Dispositif de réglage / Ecrou
Dispositit de % _ moleté
nettoyage rapide Joint
Dispositif de 0 [
) re’glgge/
netto%sgpeo fggigg Orifice
Soupape a Corps
commande
pneumatique
Série 136.4 Pour les accessoires de la Série 136 merci de voir en pages 35/36
{ Référence E Pression liquide p [bar] Diametre du jet
Type Mat. Nr. [mgm] 0.7 15 30 40
- 1Y | 35
° =) £ £ £
2 o
2 3|82 s | & (< |5 | 8§ |5 | 8|2 & 2|5 |88 |68
< » |SE o > | > o > | > o > | > o | > | > o a | [mm]| [mm]
45° 100 | 7.70 | 1.30 | 1.40 | 14.30| 150 | 220 | 2240 | 2.00 | 300 | 25.10| 250 | 140 | 0.70 | 85 125
120 | 6.00 | 1.50 | 160 | 13.00| 1.60 | 260 | 20.00| 2.30 | 340 | 23.00| 2.80 | 240 | 1.50 | 100 | 145
140 | 420 | 1.70 | 1.80 | 11.60| 1.80 | 300 | 17.70| 2.60 | 3.80 | 2090 | 3.10 | 320 | 200 | 105 | 155
160 | 270 | 1.90 | 200 |(10.20| 2.00 | 840 | 1550 | 3.00 | 420 | 1890 | 3.50 | 3.80 | 3.00 | 120 | 170
180 | 1.30 | 210 | 220 | 890 | 2.20 | 380 | 13.30| 3.40 | 460 | 1690 | 3.80 | 460 | 400 | 130 | 210
136.414.xx.A2 | O | O | 07 - - - 240 | 7.40 | 240 | 420 |11.00| 3.70 | 5.00 | 14.90| 4.20
- - - 2.60 | 590 | 260 | 460 | 880 | 4.10 | 540 | 12.80 | 4.60
- - - 280 | 460 | 280 | 5.00 | 660 | 450 | 580 | 10.80 | 5.00
- - - 3.00 | 320 | 3.00 | 540 | 430 | 490 | 6.00 | 980 | 5.20
- - - 320 | 210 | 320 | 580 | 250 | 5.30 - - -
- - - 340 | 1.10 | 340 | 6.00 | 1.60 | 550 - - -
1.20 | 1890 1.50 | 1.60 (26.60| 1.60 | 8.00 | 37.10| 2.60 | 360 |4560| 290 | 1.20 | 0.70 | 110 | 165
140 | 1190 1.70 | 1.80 (24.30| 1.80 | 340 | 33.10| 3.00 | 400 |4190| 3.30 | 200 | 1.50 | 115 | 190
1.60 | 950 | 1.90 | 200 | 22.00| 2.00 | 3.80 | 2950 340 | 440 (3830 3.70 | 280 | 200 | 145 | 190
180 | 780 | 210 | 220 | 1990 | 2.20 | 420 | 26.20 | 3.80 | 4.80 | 35.00 | 4.00 | 3.80 | 3.00 | 150 | 210
- - - 240 | 18.00| 240 | 460 | 23.00| 420 | 520 |31.80| 450 | 480 | 400 | 160 | 230
136.443.xx.A2 [ O | O | 10 - - - 260 |16.20| 2.60 | 5.00 |20.20 | 4.60 | 560 | 29.00| 4.90
- - - 2.80 | 1440 280 | 540 | 17.60| 4.90 | 6.00 | 26.20 | 5.20
= - - 3.00 | 12.80| 3.00 | 580 | 14.90 | 5.30 - - -
- - - 320 [11.30| 320 | 6.00 | 14.10 | 550 - - -
- - - 340 | 990 | 340 - - - - - -
- - - 3.60 | 880 | 3.60 - - - - - -
E = Plus petite section de passage (eau) Suite en page 34.
Exemple de Type + Matiére Nr. (xx) = Réf. compléte
commande: 136.414.xx.A2 + 1Y = 136.414.1Y.A2

el |[ECHLER




Atomiseurs pneumatiques, jet plat,
A principe de pression, mélange interne
Série 136.4

{ Référence E Pression ||qu|de P [bar] Diametre du jet
%)
Type Mat. Nr. | [mm] 0.7 15 3.0 4.0
- 1y | 35
2 5§ | £|T|® ||| | £|T|8 | |T|%|%®
[ el = ) el = ) el = @ 2, = @ Q, Q,
$ E 3 E E
o o
je 3 — =) = > = 3 =
g R |8 < |8 | & <[8| & <[&| & < |z|&|B|5B
< » |8 o > | > o > | > o > | > o > | = o a | [mm]| [mm]
45° 720 | 19.00| 260 [ 1200 | 2200| 200 | 300 | 6180 | 400 | 380 | 76.10| 460 | 120 [ 070 | 120 || 140
160 | 1220 3.40 | 240 | 1800| 240 | 340 |51.90| 480 | 400 |70.40| 5.10 | 240 | 150 | 120 | 170
200 | 940 | 410 | 280 | 14.40| 2.80 | 380 | 4460 | 580 | 420 | 6560 550 | 320 | 2.00 | 120 | 175
240 | 710 | 480 | 320 | 11.30| 320 | 420 |39.00| 6.60 | 440 |61.30| 590 | 380 | 3.00 | 140 | 205
280 | 570 | 540 | 360 | 880 | 360 | 460 |3340| 7.40 | 460 |57.30| 640 | 6.00 | 400 | 145 | 205
320 | 500 | 600 | 400 | 810 | 390 | 500 | 2940| 8.10 | 480 |54.10| 6.70
136.462.0c A2 | O | O | 15 560 | 360 | 660 | 440 | 620 | 430 | 540 |2550| 890 | 500 | 5130/ 720
400 | 320 | 720 | 480 | 460 | 460 | 580 | 22.00| 9.60 | 520 |4930| 7.70
440 | 220 | 7.80 | 520 | 320 | 490 | 600 | 2060 | 990 | 540 | 4650 820
S - |560| 160|530 | - | - | - |B560 4370 860
S - |58 | 080|540 | - | - | - |580 4130|890
- | - S - | - - - | - | 6003900 930
60° 080 | 650 | 1.20 | 140 | 9.40 | 1.70 | 240 | 1320 250 | 240 | 16.10| 250 | 120 | 0.70 | 155 | 195

120 | 550 | 160 | 1.80 | 870 | 2.10 | 260 | 1290 2.70 | 280 |15.50| 2.90 | 220 | 150 | 165 | 255
160 | 470 | 190 | 220 | 790 | 240 | 8.00 | 1230 | 3.00 | 320 | 15.00| 3.20 | 3.00 | 2.00 | 170 | 265
2.00 | 400 | 230 | 260 | 720 | 270 | 340 | 11.80| 3.40 | 360 | 14.50| 3.50 | 3.40 | 3.00 | 200 | 330
240 | 320 | 260 | 3.00 | 640 | 3.10 | 380 | 11.10| 3.70 | 400 | 1390 | 3.80 | 560 | 400 | 200 | 330

2.80 | 260 | 290 | 340 | 570 | 3.40 | 420 | 1040 | 4.00 | 440 | 1340 4.10

136.425.xx.A2 | O | O | 05 | 800 | 220 | 3.10 | 380 | 5.10 | 3.70 | 460 | 9.80 | 4.30 | 480 | 12.80| 4.50
© ° - 4.00 | 480 | 390 | 500 | 920 | 460 | 520 | 1220 4.80

- - - 440 | 420 | 420 | 540 | 860 | 500 | 660 |11.70| 5.10

= = - 4.80 | 360 | 450 | 580 | 810 | 530 | 6.00 | 11.20 | 5.40

© ° - 520 | 280 | 480 | 6.00 | 7.80 | 540 = = -

o = - 560 | 220 | 510 - - -

- 6.00 | 1.60 | 550 -

1.00 | 1880 | 3.90 | 1.80 | 31.00| 530 | 320 |50.10| 7.70 | 3.80 | 70.70| 820 | 1.00 | 0.70 | 130 | 185
140 | 860 | 570 | 200 | 2540 | 6.30 | 360 |39.50 | 9.40 | 420 |5860| 960 | 1.80 | 1.50 | 150 | 240
1.80 | 740 | 7.00 | 220 | 20.10| 7.20 | 400 |31.30|11.20 | 460 |4860|11.20| 260 | 200 | 155 | 245
220 | 410 | 840 | 240 | 1550 8.00 | 440 | 24.00|12.90| 500 | 41.20|13.10| 360 | 300 | 175 | 280

136.452.0¢ A2 | O | O | 15 1560 | 100 | 980 | 260 | 1240 890 | 480 | 17.70 | 1450 | 540 | 3360 1480| 500 | 400 | 180 | 285

280 | 0.10 |10.30| 2.80 | 10.40 | 9.60 | 520 | 13.40| 16.00 | 5.80 | 27.50 | 16.40
- = - - - - 560 |10.60 | 17.50 | 6.00 | 24.40 | 17.20
o = - - - - 6.00 | 860 | 1880 | - 2 -

80° 1.00 | 11.60| 200 | 1.80 | 1830| 2.80 | 3.00 | 31.00| 3.70 | 8.80 (37.50| 440 | 140 | 0.70 | 150 | 210
120 | 8.10 | 240 | 200 | 1630 | 3.20 | 3.40 | 2540 440 | 420 (3240 5.00 | 220 | 150 | 185 | 255
140 | 530 | 280 | 220 | 12.20| 3.60 | 3.80 | 20.60 | 5.10 | 460 |27.70| 5.70 | 3.00 | 2.00 | 205 | 300
136.433.xx.A2 | O | O | 04 | 160 | 3.70 | 320 | 240 | 9.80 | 4.00 | 420 | 1630 | 590 | 5,00 | 2340 | 6.50 | 3.80 | 4.00 | 300 | 485
- - - 260 | 760 | 430 | 460 | 1250 | 6.60 | 540  19.40| 7.20 | 520 | 4.00 | 260 | 395

- - - 2.80 | 590 | 470 | 500 | 9.30 | 7.30 | 5.80 | 15.90| 7.90
- - - 3.00 | 440 | 5.00 | 540 | 650 | 800 | 6.00 | 14.20 | 8.30

E = Plus petite section de passage (eau) Rét. compléte

136. 462. 1Y. A2

Exemple de Type + Matiére Nr. (xx)
commande: 136.462.xx. A2 + 1Y
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Série 136

Accessoires pour atomiseurs pneumatiques

Dispositif de réglage et pointeau obturateur :

Référence
Type Mat. Nr.
'_IF UNEF 9/17-24
5 16
-b}_ Hex 18 — (]
[} e
Hex 11/16 AF L Pour toutes les buses
§ de la série 136
p— UNF 5/16"-24 <
*Ouverture max. 2
Poids Inox 303 / Inox 303: 33 g
Soupape a commande pneumatique :
Pression d’ouverture 2.1 bar max., 180 cycles/min
Référence
= 31— Type Mat. Nr. Pour les buses Diametre pointeau
D
16 | 35 [mm]
1/8 NPT
46 L 1Y
\ @ Raccordement air 8 NOY
f %2
DJF:UNF 5/16"-24 EREE
136. xx1 241
. . 136. xx2 12
Poids en laiton: 120 g 136. xx4 06

Dispositif de nettoyage rapide :

"R

Poids en laiton: 51 g

Dispositif de nettoyage rapide :

Référence
Type Mat. Nr. Pour les buses Diametre pointeau
D
16 | 35 [mm]
B | _w
£ |8S¢
136. xx1 2.1
136. xx2 12
136. xx4 0.6

i

Poids en laiton: 75 g

Exemple de Type
commande :

+ Matiére Nr. (xx)
013.601.xx.10 + 16

Réf. compléte

013. 601. 16. 10

Référence
Type Mat. Nr. Pour les buses Diametre pointeau
D
16 | 35 [mm]
S| o
£ |8¢
136. xx1 241
136. xx2 12
136. xx4 0.6

N [ECHLER




Accessoires pour atomiseurs pneumatiques

A

Série 136

Raccord a visser droit pour tuyau de diamétre 6 mm

L .II Hex 13

24

1 1

o

5

1/4 BSPP

Matiere : laiton nickelé
Poids : 12 g

Référence

Raccord a visser a 90° pour tuyau de diamétre 6 mm

Pour toutes les buses
de la série 136

25

Hex 16
|
1/4 ?SPP‘
26

Matiere : laiton nickelé
Poids : 35 g

Raccord a visser droit pour tuyau de diamétre 8 mm

Référence

Pour toutes les buses
de la série 136

1/4 BSPP

Elﬂ

Matiere : laiton nickelé
Poids : 14 g

Raccord a visser a 90 °pour tuyau de diamétre 8 mm

Référence

Pour toutes les buses
de la série 136

28

[ g\ [
0
N

Hex 16
©
‘1/4 BSPP‘
275
Matiére : laiton nickelé
Poids : 35 g

Référence

Pour toutes les buses
de la série 136




A

ViscoMist™ TM Série 176

Buses bifluides pour liquides visqueux

Les buses de la série
ViscoMist™ permettent une
régulation indépendante de
Pair d’atomisation et de I’air
de contréle du jet, ce qui
procure a l'utilisateur une
maitrise totale de la taille
des gouttes et de la forme
du jet lors de la pulvérisa-
tion de liquides visqueux.

La buse ViscoMist™ est
équipée en standard d’un
pointeau assurant le nettoya-
ge et la fonction d’ouverture et
de fermeture. Ce dispositif est
spécialement congu pour
activer et désactiver I'alimen-
tation de liquide et simultané-
ment éliminer le liquide de la
buse, empéchant ainsi tout
colmatage. Cette propriété est
vitale lorsque des liquides vis-
queux sont utilisés sur des
process en continu.

La conception modulaire de
la buse ViscoMist TM offre un
maximum de flexibilité et
permet de trouver une réponse
précise aux exigences de
pulvérisation.

Les chapeaux interchange-
ables et les différents débits
permettent de répondre aux
besoins de toutes les appli-
cations.

Hex 13
@ 39,4

W

484

Hex 41

1 buse et 3 caractéristiques

de pulvérisation

B Jet rectiligne
Jet a cone plein
Jet plat

B Régulation indépendante
du liquide, de I'air d’atomi-
sation et de I'air de con-
tréle du jet

B Circulation possible du
fluide (corps de buse a
5 raccordements)

Mélange externe pour pul-
vérisation de liquides vis-
queux, comme par exemple
dans les applications sui-
vantes :

Bl Revétement

B Humidification

B Lubrification

B Glacage

B Désinfection

Diverses configurations de corps de buse

Options du chapeau
Diamétre de 0.38 mm
a 254 mm

Position de la soupape

Normalement fermée,

fermeture par manque d’air

Pression air de signal
Mini 1.5 bar
Maxi 3 bar

Nombre de cycles par
minute
180 cycles par minute

Matiere
1Y (316L)
35 (Laiton chromé)

Raccordements
01 (1/8 “ NPT (F))
11 (1/8 * BSPP (F))

Configuration 2

Air d’atomisation / Air de contréle du jet

3 raccordements

Configuration 4

Air d’atomisation

Air de contrdle du jet

4 raccordements

Configuration 5

Air de signal

Liquide

Air de contrdle du jet

5 raccordements

Air d’atomisation

Liquide

Gamme de débit
B Eau:78a307I/ha?2bar
W Air:752a284 m3/ha?2 bar

Plus d’information et
références de buses sur
demande

/AN [ECHLER




Buses de pulvérisation axiales a cone creux

A
<=1 série 212

Pulvérisation a cone creux
extrémement fine, en brouil- e
lard |
Applications :
Désinfection, humidification |
de l'air, arrosage de germairs, - i
humidification de produits, . J._
humidification de textiles, i
7o . 5 . -
pulvérisation d’huiles, o i
absorption.
Mat. 17 (Inox 316) Mat. 11 (Inox 430 F/laiton)
1/4 BSPP 1/4 BSPT Poids 26 g Poids 21 g
@: Référence B E V [I/min] Diameétre du jet
%) %) D
Type Mat. Nr. Code [mm] [mm] a7 bar
11 | 17
5 JF
)
g = o | p [bar] i
o 2 © | a l«—D—»!
— 0 [}
<) Y5/ | o | @
g 85 8|z -
< £ES8l e| = | = 20 30 5.0 7.0 10.0 200 100 mm
60° 0.10 0.10 - - 0.013 0.015 0018 0.025 80
0.15 0.15 - - 0.019 0.023 0.027 0.039 80
0.20 0.15 - - 0.027 0.033 0.039 0.057 80
80° 0.25 0.25 - - 0.040 0.047 0.057 0.080 140
0.35 0.25 - 0.048 0.062 0.073 0.088 0.124 140
0.40 0.30 - 0.063 0.082 0.097 0.116 0.164 140
212,165 0.45 0.30 - 0.080 0.103 0.122 0.146 0.206 140
212.185 0.50 0.35 - 0.101 0.130 0.154 0.184 0.260 140
212. 205 0.60 0.35 0.107 0.131 0.168 0.199 0.238 0.336 140
0.70 0.45 0.166 0.202 0.261 0.310 0.370 0.522 140
0.90 0.60 0.262 0.320 0.390 0.460 0.550 0.770 140
B = Diamétre de percage - E = Plus pelite section de passage Le filtre intégré permet d’éviter le colmatage de la buse
. Uniguement disponible avec code CC et augmente ainsi sa durée de vie
*Uniquement disponible avec code AC ’
Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. compléte ; R Matieres . .
commande: 212.004 + 17 + AC = 212.004.17.AC Ref. Matiere Buse Porte filtre Filtre
11 14104 Laiton Monel
17 1457 316 SS 316 SS
JECHLER JRt Formule de conversion pour cette série: V, =V, * %
1




A
—_—

Séries 214 / 216

Buses de pulvérisation axiales a cone creux

Pulvérisation a cone creux
fine et uniforme

Applications :

Dépoussiérage, pulvérisation
sur filtres, séchage par
pulvérisation, désinfection des
mains.

2

-

- -

Série 214
Poids laiton: 27 g

—_

v

e T
Série 216
Poids laiton: 60 g

{ Référence G B E V [I/min] Diamétre du jet
(4] (4] D
Type Mat. Nr. [mm] [mm] 43 bar
17 | 30
¢ A
[ H
K] p [bar] 4
2 le—D—>!
3 .
< m 05 1.0 20 3.0 5.0 10.0 20.0 250 mm
1/8" 0.50 0.50 - - 0.08 0.10 013 0.18 0.25 200
80° 1/8" 1.00 0.50 - - 0.16 0.20 0.25 0.36 0.51 450
1/8" 1.80 0.50 - 0.23 0.32 0.39 0.51 0.72 1.01 450
60° 3/8" 1.00 1.00 - 0.28 0.40 0.49 0.63 0.89 1.26 200
3/8" 1.40 1.40 - 0.45 0.63 0.77 1.00 1.41 1.99 200
3/8" 2.00 2.00 - 0.71 1.00 1.22 1.58 2.24 3.16 200
90° 3/8" 3.00 2.00 - 1.20 1.70 2.08 2.69 3.80 538 500
3/8" 4.00 2.00 - 1.77 2.50 3.06 3.95 5.59 791 500
3/8" 3.50 2.00 2.00 2.83 4.00 490 6.32 8.94 12.65 500
216.686 | O | 0| 3/8" | 400 | 200 | 250 | 354 | 500 | 612 | 791 | 1118 | 1581 500
3/8" 5.00 2.00 3.15 4.45 6.30 7.72 9.96 14.09 19.92 500
216.776 O | O 3/8" 6.00 2.00 4.30 6.00 8.50 10.40 13.40 19.00 26.90 500
B = Diameétre de pergage - E = Plus petite section de passage
Exemple de Type + Matiere Nr. = Réf. compléte
commande : 214.184 + 17 = 214.184.17
Formule de conversion pour ces séries: Vo=V, * % BN [ECHLER
1




Série 302

Buses de pulvérisation excentriques
a cone creux Version en matiere plastique

Pulvérisation a cone creux
fine et uniforme. Buses
exemptes d’hélices, donc
colmatage impossible
Applications :
Dépoussiérage, pulvérisation
sur filtres, séchage par
pulvérisation, abattage de
mousse, pasteurisation.

F n =l 1

- - 1

1 a
- - L 1
L Xi i

I.I-II-

Type 302.32X-302.48X

Type 302.52X-302.99X

Poids 13 g Poids 18 g
{ Référence B E V [I/min] Diamétre du jet
4] 9] D
Type Mat. Nr. [mm] | [mm] a2 bar
E‘ 5E | 51 | 53 a
3 p [bar] [k
< w [US gal/ H= H=
c o 05 1.0 2.0 min] a 3.0 5.0 10.0 250 mm | 500 mm
< E E E._ 40 psi
60° 150 | 150 0.31 0.45 0.63 0,20 077 1.00 1.41 200 350
302. 464 3.80 1.95 0.70 0.99 1.40 0,43 1.71 2.21 3.13 300 560
90° 120 | 090 0.20 0.28 0.40 0.12 0.49 0.63 0.89 400 700
2.10 1.30 0.31 0.45 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 400 880
260 | 1.40 0.50 0.71 1.00 0.31 1.22 158 224 400 880
302. 486 = O | O 2.60 2.60 0.80 113 1.60 0.50 1.96 253 3.58 400 880
302. 526 - O | O 5.00 2.00 1.00 141 2.00 0.62 245 3.16 4.47 400 880
302. 566 - | O | O | 500 | 240 1.25 177 250 0.78 3.06 3.95 559 400 880
5.00 3.20 157 223 3.15 0.98 3.86 4.98 7.04 450 950
750 | 340 2.50 345 5.00 1.55 6.12 7.91 11.18 500 1050
9.00 | 4.30 4.00 5.66 8.00 248 9.80 12.65 17.89 500 1050
302. 846 = O | O | 1100 | 520 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.67 27.95 550 1130
302. 886 Ol o | O| 1100 | 640 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 550 1130
302. 966 - | O | - | 11.00| 860 12.50 17.68 25.00 7.75 30.62 39.53 55.90 550 1130
130° 135 | 080 0.20 0.28 0.40 0.12 0.49 0.63 0.89 700 1380
1.85 1.10 0.31 0.45 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 700 1380
365 | 1.30 0.50 0.71 1.00 0.31 1.22 1.58 224 700 1380
302. 488 - | O| O | 520 | 160 0.80 113 1.60 0.50 1.96 253 3.58 700 1380
302. 528 - O - 5.00 2.00 1.00 141 2.00 0.62 245 3.16 4.47 700 1380
302. 568 = O - 5.00 240 1.25 1.77 2.50 0.78 3.06 3.95 5.59 780 1520
500 | 320 157 223 &ilE 0.98 3.86 4.98 7.04 780 1520
7.50 3.00 2.00 2.83 4.00 1.20 4.90 6.32 8.94 950 1850
7.50 340 2.50 3.54 5.00 1.55 6.12 791 11.18 950 1850
302. 728 - | O | - | 750 | 410 3.15 445 6.30 1.89 7.72 9.96 14.09 950 1850
302. 768 - O - 9.00 4.30 4.00 5.66 8.00 248 9.80 12.65 17.89 950 1850
302. 848 = O - 11.00 | 520 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 27.95 950 1850
11.00 | 640 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 950 1850
11.00 | 8.60 12.50 17.68 25.00 7.75 30.62 39,53 55.90 950 1850
B = Diamétre de pergage - E = Plus petite section de passage
Exemple de Type + Matiére Nr. =] Réf. compléte
commande: 302. 364 + 51 = 302. 364. 51
|ECHLER Iy Formule de conversion pour cette série: V,=V;* ﬁ
1




Série 490

Buses de pulvérisation axiales
a cone plein

Pas de risque de bouchage.
Angle de pulvérisation stable.
Répartition du liquide
uniforme.

Applications :

Nettoyage et lavage, pulvérisa-
tion sur des surfaces, nettoya-
ge de bouteilles, de cuves,
refroidissement de saucisses,

NO“\' cours
Brey
L :
l ’ % L1

Les buses de la série 490
représentent une nouvelle
génération de buses axiales
a cone plein, développée
grace a la modélisation
numérique. Dans la pratique,
elles impressionnent par
leurs nombreux avantages.

abattage de mousse, génie LB
chimique. D
Code Dimensions [mm] Poids
G ‘ LW ‘ |_2 ‘ D ‘ Hex 316 L
CA 1/8“ BSPT 18.0 6.5 10.0 11 13 g
CcC 1/4“ BSPT 220 10.0 13.0 14 16 g
CE 3/8“ BSPT 245 10.0 16.0 17 289
<): Référence B E V [I/min] Diametre
(%] (4] du jetD
Type Mat. Nr. Code [mm] | [mm] ap=2 bar
B 30 | 1Y Raccordement AL
o |
- 5| ok | E P [bar] —ra———
2 = — 8 &? % = =
o 2o % ¥ % 200 | 500
< 3| o - — ) 05 1.0 20 3.0 5.0 7.0 100 | mm | mm
110 | 110 | 057 | 0.76 | 1.00 | 118 | 144 | 165 | 190 | 220 | 560
130 | 1.30 | 082 | 095 | 1.25 | 147 | 1.80 | 206 | 238 | 220 | 560
140 | 140 | 092 | 1.21 | 1.60 | 1.88 | 231 | 264 | 305 | 220 | 560
490. 524 160 | 160 | 1.15 | 152 | 200 | 235 | 289 | 3.30 | 381 | 220 | 560
490. 564 CA - - 180 | 180 | 1.44 | 1.89 | 250 | 294 | 361 | 413 | 476 | 220 | 560
490. 604 210 | 210 | 1.81 | 239 | 3.15 | 3.70 | 454 | 520 | 6.00 | 220 | 560
230 | 230 | 230 | 3.03 | 400 | 470 | 577 | 660 | 761 | 220 | 560
260 | 260 | 287 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 952 | 220 | 560
300 | 280 | 362 | 477 | 630 | 741 | 9.09 | 1040 |11.99 | 220 | 560
490. 764 330 | 330 | 459 | 6.06 | 800 | 941 | 1154|1320 | 1522 | 220 | 560
490. 804 370 | 370 | 574 | 758 | 10.00 | 11.76 | 1443 | 16.51 | 19.04 | 220 | 560
120 | 120 | 057 | 0.76 | 1.00 | 1.18 | 1.44 | 165 | 1.90 | 380 | 860
120 | 120 | 082 | 095 | 125 | 147 | 1.80 | 206 | 238 | 380 | 860
150 | 150 | 092 | 121 | 160 | 1.88 | 231 | 264 | 305 | 380 | 960
490.526 O | O 170 | 170 | 115 | 162 | 200 | 235 | 289 | 3.30 | 3.81 | 380 | 860
490. 566 O | O CA - - 190 | 190 | 144 | 189 | 250 | 361 | 294 | 413 | 476 | 380 | 860
490. 606 O[O CA - CE 210 | 210 | 1.81 | 239 | 3.15 | 454 | 370 | 520 | 6.00 | 380 | 860
OO 240 | 240 | 230 | 303 | 400 | 577 | 470 | 660 | 7.61 | 390 | 960
o | @ 270 | 270 | 287 | 379 | 500 | 721 | 588 | 825 | 952 | 390 | 960
OO 320 | 280 | 362 | 477 | 630 | 909 | 741 | 1040|1199 | 390 | 960
490. 746 320 | 320 | 408 | 538 | 7.10 | 1024 | 835 | 11.72| 1352 | 390 | 960
490. 766 340 | 340 | 459 | 6.06 | 800 | 1154 | 941 | 1320|1522 | 390 | 960
490. 806 390 | 390 | 574 | 758 |10.00 | 14.43 | 11.76 | 1651 | 19.04 | 390 | 960
4.70 | 4.00 | 718 | 947 | 1250 | 18.03 | 14.70 | 20.63 | 23.80 | 390 | 960

B = diamétre de pergage - E = diametre de passage minimum

Exemple de
commande :

Type
490.404 + 1Y

Formule de conversion pour cette série :

(<10 bar)

+ Matiére Nr. + Code
+ CA

490. 404.

V,=V,

Référence compléte

1Y.CA

P

) 0,4
P4

(

Suite en page 42.

Autres dimensions et matiéres disponibles sur demande.

41




| série 490

I Buses de pulvérisation axiales a cone plein

P ea,“;,

S

{ Référence B E V [I/min] Diamétre
] 1% du jet D

Type Mat. Nr. Code [mm] | [mm] ap=2bar
."q", 30 | 1Y Raccordement A’L
o |
3 E | B | & P [oar] A——
2 clo| &8 8 a H=| H=
o S|l o % I . 200 | 500
< S| = = > 05 |10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 | mm | mm
120° 080 | 060 | 036 | 050 | 0.63 | 0.74 | 091 | 1.04 | 120 | 680 | 1220
130 | 1.30 | 082 | 095 | 125 | 147 | 1.80 | 206 | 238 | 680 | 1220
150 | 150 | 092 | 121 | 160 | 1.88 | 231 | 264 | 305 | 680 | 1220
490.528 O | O CA - - 170 | 170 | 115 | 152 | 200 | 235 | 289 | 330 | 381 | 680 | 1220
490. 568 OO CA - - 190 | 190 | 144 | 189 | 250 | 294 | 361 | 413 | 476 | 680 | 1220
490. 608 O | O CA - = 210 | 210 | 181 | 239 | 315 | 370 | 454 | 520 | 600 | 680 | 1220
OO 240 | 240 | 230 | 303 | 400 | 470 | 577 | 660 | 761 | 680 | 1330
OO 280 | 280 | 287 | 379 | 500 | 588 | 7.21 | 825 | 952 | 680 | 1330
OO 320 | 280 | 362 | 477 | 630 | 7.41 | 909 | 1040 | 11.99 | 680 | 1330
490. 748 320 | 320 | 408 | 538 | 7.10 | 835 | 1024 | 11.72 | 1352 | 680 | 1330
490. 768 350 | 350 | 459 | 644 | 800 | 941 | 1154|1320 | 1522 | 680 | 1330
490. 808 390 | 390 | 574 | 7.58 | 10.00 | 11.76 | 1443 | 1651 | 19.04 | 680 | 1330
470 | 400 | 718 | 947 | 1250 | 14.70 | 18.03 | 20.63 | 23.80 | 680 | 1330

B = diamétre de percage - E = diametre de passage minimum

Exemple de Type + Matiére Nr. + Code
commande : 490.368 + 1Y + CA

Référence compléte
490. 368. 1Y. CA

Autres dimensions et matiéres disponibles sur demande.

Les buses de la série 490
représentent une nouvelle
génération de buses axiales Mélange vitesse
a cone plein, développée pulverisation
grace a la modélisation =
numérique. Dans la pratique,
elles impressionnent par
leurs nombreux atouts.

e e
1

1

—

Simulation du jet en CFD (simulation numérique de I'écoulement

des fluides)

Pression statique

s B

Simulation de la pression
statique dans une chambre
vortex avec la CFD

Vitesse

Simulation de la courbe de
vitesse dans une chambre
vortex avec la CFD

. - Y P2\ 04
Formule de conversion pour cette série: V,=V, *(—2)

(<10 bar)

P4



Buses de pulvérisation tangentielles
A a cone plein

Série 422

Alimentation tangentielle
du liquide. Buses exemptes
d’hélices, donc insensibles

aux colmatages. Angle de o Lol
jet stable. Pulvérisation I - g e T——
réguliére. ] | £
Applications : o i
Nettoyage et lavage, traitement | =
par pulvérisation des surfaces, L, e
nettoyage de bouteilles et | R pepm———-
de fults, refroidissement de - e el S5
saucisses, abattage de mous-
ses, dégazage.
Dimensions [mm] Poids
G ‘ Ly ‘ Ly ‘ L ‘ Hy ‘ Ha ‘ Hex | Laiton
1/4 BSPT 280 | 200 | 100 | 80 | 205 | 120 | 43¢
3/8 BSPT 360 | 250 | 100 | 110 | 265 | 190 | 105¢
1/2 BSPT 485 | 335 | 130 | 200 | 385 | 270 | 250¢g
3/4 BSPT 580 | 380 | 145 | 235 | 570 | 360 | 660g
1 BSPT 760 | 485 | 170 | 275 | 660 | 41.0 | 1.330g
{ Référence B E V [I/min] Diamétre
1% %} dujetD
Type Mat-Nr. Code [mm] | [mm] ap=1-10 bar
30 (17" Raccordement | | | A
: ay
() o p [bar] ‘ .
S SlE|E|E|E T
5 s|22/8|28|28|& [US gal/ = =
& 8 5| o| || @ min] at 200 500
< Sle|=|s|=|a]|~- 05 1.0 20 40 psi 3.0 5.0 10.0 mm mm
3.00 | 300 | 2.00 2.83 4.00 1.24 490 6.32 894 225 510 |
150 | 145 | 050 0.71 1.00 0.31 1.22 1.58 224 380 860
190 | 1.80 | 0.80 1.13 1.60 0.50 1.96 253 358 380 860
230 | 220 | 125 1.77 250 0.78 3.06 395 559 380 860
422, 606 260 | 250 | 157 223 3.15 098 3.86 498 7.04 380 860
422, 646 300 | 290 | 200 2.83 4.00 1.24 490 6.32 894 390 960
422,726 370 | 360 | 3.15 445 6.30 1.95 7.72 996 | 14.09 | 390 960
415 | 410 | 4.00 5.66 8.00 248 980 | 1265 | 1789 | 390 960
O 465 | 460 | 5.00 707 | 1000 | 310 | 1225 | 1581 | 2236 | 390 960
O 520 | 510 | 625 884 | 1250 | 388 | 1531 | 19.76 | 2795 | 390 960
422, 886 o|lo| -|CE| - | -] - |580|570| 800 | 1131 | 1600 | 496 | 1960 | 2530 | 3578 | 390 960
422, 966 -|lo| -|-|cGg| - | - |800|800| 1250 | 1768 | 2500 | 7.75 | 3062 | 39.53 | 5590 | 390 960
120° 190 | 1.80 | 0.80 1.13 1.60 0.50 1.96 253 358 680 1220
230 | 220 | 125 1.77 250 0.78 3.06 395 559 680 1220
260 | 250 | 157 223 3:15 098 3.86 4.98 7.04 680 1600
422,728 O|O | -|CE| - | -| - |[370|360| 315 445 6.30 1.95 7.72 996 | 14.09 | 680 1600
422, 808 - |O| - |CE| - | - | - |465|460| 500 707 | 1000 | 310 | 1225 | 1581 | 2236 | 680 1600
422, 848 O|O| - |CE| - | - | - |520|510| 625 884 | 1250 | 388 | 1531 | 19.76 | 2795 | 680 1600
580|570 | 800 | 1131 | 1600 | 496 | 1960 | 2530 | 3578 | 680 1600
7.30 | 730 | 1000 | 14.14 | 2000 | 620 | 2449 | 3162 | 4472 | 680 1600
800 | 800 | 1250 | 17.68 | 2500 | 7.75 | 30.62 | 39.53 | 5590 | 680 1600
423.008 -l O | -| -|ca| - | - |870|870| 1575 | 2227 | 3150 | 977 | 3888 | 4981 | 7044 | 680 1600
423.128 -l O | -| - | - |cK| - [1270]1230| 3150 | 4455 | 6300 | 1954 | 77.16 | 9961 | 14087 | 680 1600
423.208 -l O | -| -1 -] - |cm|[1900]{1600| 5000 | 70.71 | 100.00 | 31.00 | 122.47 | 15811 | 22361 | 680 1600
1) dNé)Lljas rr;(;ﬁzrga?\‘e;\qo;s le droit de livrer de I'inox 316 ou 316 L a la place e + Material-no. + Code = Référence compléte
B = diamétre de pergage - E = diamétre de passage minimum commande : 422.644 + 30 + CE = 422.644.30.CE
Pour la version en matiére plastique, merci de voir en page suivante.
Formule de conversion pour cette série : V.=V * ( Py )0,4 Pl [ECHiER
(<10 bar) 2= " P, —




Buses de pulvérisation tangentielles
a cone plein version en matiere plastique
Séries 422/423

Alimentation tangentielle

du liquide. Buses exemptes
d’hélices, pas de colma-
tages. Angle de jet stable.
Pulvérisation réguliére.
Applications :

Nettoyage et lavage, traitement
par pulvérisation des surfaces,
nettoyage de bouteilles et de
fOts, refroidissement de sau-
cisses, abattage de mousses.
Dégazage, pasteurisation.

Matiére : PVDF

Dimensions [mm] Poids
PVDF
G ‘ L ‘ L, ‘ Ls ‘ Hy ‘ Ho ‘ Hex
1/4 BSPT 280 | 200 | 98 80 | 160 | 16.0 749
3/8 BSPT 36.0 | 250 | 101 112 | 230 | 220 169
1/2 BSPT 495 | 335 | 132 | 192 | 380 | 320 | 40g
3/4 BSPT 585 | 385 | 185 | 245 | 500 | 41.0 50 g
{ Référence B E V [I/min] Diamétre
1%} (4] dujetD
Type MNat- Code [mm] | [mm] ap=1-10 bar
4
9 5E Raccordement A ,}
o p [bar] / -t
© ElE|E|E °
2 L |8|8|2|8 uS gals 5 | e
o Sly|w|al|s min] at 200 500
< 5|23 05 1.0 20 40 psi 30 50 10.0 mm mm
3.60 315 4.45 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 225 510 |
1.45 0.50 0.71 1.00 0.31 1.22 158 224 380 860
O 2.20 1.25 1.77 250 0.78 3.06 3.95 559 380 860
O { 2.50 157 223 3.15 0.98 3.86 498 7.04 380 860
422, 646 O - |CE| - - | 300 | 290 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.32 8.94 390 960
422. 726 O - |CE| - - | 370 | 360 3.15 4.45 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 390 960
422. 806 O| - |CE| - - | 465 | 460 | 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 15.81 22.36 390 960
5.10 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 27.95 390 960
570 | 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 390 960
; 7.30 | 10.00 1414 20.00 6.20 24.49 31.62 44.72 390 960
422, 966 O - - |CG| - | 800 | 800 12.50 17.68 25.00 7.75 30.62 39.53 55.90 390 960
423. 006 O - - |CG| - | 870 | 870 15.75 22.27 31.50 9.77 38.58 49.81 7044 390 960
423. 126 O - - - |CK|[1200|12.00| 31.50 44.55 63.00 19.54 7716 99.61 140.87 390 960
120° O 1.45 0.50 0.71 1.00 0.31 1.22 158 224 680 1220
O 160 | 0.62 0.88 1.25 0.39 153 1.98 2.80 680 1220
O 180 | 0.80 113 1.60 0.50 1.96 253 358 680 1220
422, 568 2.20 1.25 1.77 250 0.78 3.06 3.95 559 680 1220
422,728 3.60 3.15 4.45 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 680 1600
422, 888 5.70 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 680 1600
8.00 1250 17.68 25.00 7.75 30.62 39.53 55.90 680 1600
8.70 | 1575 22.27 31.50 9.77 38.58 4981 70.44 680 1600
1230| 31.50 44.55 63.00 19.54 77.16 99,61 140.87 680 1600
B = diametre de percage - E = diametre de passage minimum Exemple de Type + Material-no. + Code = Référence compléte
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commande : 422.724 + 5E + CE 422. 724. 5E. CE

Formule de conversion pour ces séries :

(<10 bar)

.o o P2 )04
V2=Vy (pT)



A

Buses a jet plat

Séries 632 / 633

Type standard avec filetage
conique, donc étanchéité
assurée. Angle de jet stable.
Répartition uniforme et
parabolique du liquide. La
répartition totale du liquide
s’avére étre extrémement
uniforme avec ces buses
montées en ligne.
Applications :

Nettoyage (par ex. surfaces,
filtres, convoyeurs), laveurs de
cribles, lubrification, revéte-
ment.

Inox 303/ Inox 303/
Inox 316/ Inox 316/
Laiton Laiton
(X 20°-75°) (<£90°-120°)

1/8 BSPT
I
8 N
o
o
Hex 14 |
i
Hex 10

Poids Laiton 17 g

1/4 BSPT

Hex 14 {-l

Hex 10
- -

Poids Laiton 20 g

22

PVDF .
Version avec courte longueur sur demande.
3/8 BSPT 1/2 BSPT
= I N
c e
Y
N ~
Hex 17 Hex 22 k \%
Version 3/8" ou 1/2" Poids Laiton 30 g Poids Laiton 40 g
{ Référence A E V [I/min] Largeur de jet
@ @
Type Matiere Nr. Code (mm] | [mm] ap=2bar
16 (171 s | [ | | | - ] N1
5 g A !
> g p [bar] : l
I 9|3 FlElE|E ——
2 Slel e | B |3 |5
2 x| x|e|s|2|2]|2 2 H= | H=
c o o = ® NS ®© N
< eS| |g|=|=|a|= 05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 |250 mm|500 mm
070 | 060 | 0.16* | 023* | 032 | 039 | 051 | 060 | 0.72 65 120
1.00 | 080 | 0.31* | 0.44* | 063 | 0.77 1.00 1.18 1.40 70 130
135 | 110 | 062* | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 75 145
632. 481 150 | 120 | 0.80* | 113 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 75 150
060 | 050 | 0.16* | 023* | 032 | 039 | 051 | 060 | 0.72 120 235
100 | 070 | 0.31* | 0.44* | 063 | 0.77 1.00 1.18 140 120 235
120 | 090 | 0.50* | 0.71 1.00 1.23 1.58 187 | 224 120 235
632. 482 150 | 1.10 | 0.80* | 113 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 120 235
632. 562 2.00 1.50 1.25 177 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 120 235
632. 642 250 180 | 200 | 283 | 400 | 490 | 6.33 748 | 894 120 240
300 | 240 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11.79 | 1409 | 125 240
350 | 270 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 17.89 125 240
400 | 310 | 500 | 7.07 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22.36 130 250
1) Nous nous réservons le droit de livrer de 'inox 316 ou 316 L a la place Voir suite en page 46.
de la matiére Nr. 17
A = Diametre de pergage équivalent - E = Plus petite section de passage . . )
*Forme de jet différente Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. compléte
Sous réserve de modifications techniques. commande : 632.301 + 16 + CA = 632.301.16.CC

Formule de conversion pour ces séries : Vo=V, * ﬁ
;
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A Buses a jet plat

Séries 632/633
< Référence A E V [I/min] Largeur de jet
- o | o B
Type Matiere Nr. Code mm] | [mm] ap=2bar
16 (17 1 e, ( (| | | - 00| R
% 617730 | 5 T
@ O p [bar] i
© Q !
: 5 | & A —
) (o c|ly |O0|x|a|a
c 5308|288 |o|ls|o|a H= H=
< ElE|S|g|=|=|a]= 05 10 20 80 , 50 70 100 |250 mm|500 mm
45° 070 | 050 | 016" [ 023" | 082 | 089 | 051 | 060 | 072 | 150 | 270

100 | 060 | 0.31* | 0.44* | 063 | 077 | 100 | 118 | 1.40 165 280
120 | 090 | 050* | 0.71 | 100 | 123 | 158 | 187 | 224 175 320

632. 483 O |[CA|[CC| - - | 150 | 110 | 080" | 113 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 180 340
632. 563 O [CA|[CC| - - | 200 | 140 | 125 | 1.77 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 185 355
632. 643 O |CA|CC - | 250 | 180 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 195 370

270 | 200 | 283 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 200 375
300 | 240 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11.79 | 1409 | 200 375
350 | 260 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 17.89 | 200 380
632. 803 400 | 8300 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 15681 | 1871 | 22.36 | 205 385
632. 843 450 | 340 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19.76 | 23.39 | 27.95 | 205 385
632. 883 500 | 380 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 220 440
550 | 420 | 1000 | 1414 | 2000 | 24.50 | 31.62 | 37.42 | 4472 | 220 440
6.00 | 440 | 1250 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 55.90 | 220 440

0.70 | 040 | 0.16* | 023 | 032 | 039 | 051 | 060 | 0.72 215 425
090 | 050 | 022* | 0.32* | 045 | 055 | 071 | 084 | 1.01 220 440
100 | 060 | 0.31* | 0.44* | 063 | 077 | 100 | 118 | 140 230 460

(RORORO O O
O OO0 O O
(RORCRO O O

)
632. 404 120 | 080 | 050* | 071 | 1.00 | 123 | 158 | 187 | 224 | 245 | 485
632. 444 135 | 090 | 062* | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 | 255 | 495
632. 484 150 | 100 | 080° | 113 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 | 260 | 510
o o e 165 | 110 | 095* | 134 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 | 270 | 520
ololo 200 | 130 | 125 | 177 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 | 280 | 535
o o o 220 | 150 | 158 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 7.04 | 290 | 550
632. 644 olololo=| - |cc|ce| - | 250 | 160 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 | 295 | 565
632. 674 olololo=| - |cc|ce| - | 270 | 180 | 238 | 336 | 475 | 582 | 7.51 | 889 | 1062 | 300 | 575
632. 724 olololow - |ce|lce| - | 300 | 210 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 1179 | 1409 | 305 | 590

350 | 230 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 310 595
400 | 260 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 310 595
450 | 300 | 625 | 884 | 1250 | 1631 | 19.76 | 23.39 | 27.95 | 310 590
O=| - |[CC| - [CG| 500 | 340 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 300 570
CG | 550 | 410 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 2450 | 31.62 | 3742 | 4472 | 330 630
CG | 600 | 420 | 1250 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 55690 | 330 630
700 | 480 | 1575 | 2227 | 3150 | 3857 | 49.80 | 58.92 | 70.43 | 330 630
8.00 | 550 | 20.00 | 2828 | 40.00 | 4899 | 63.25 | 74.83 | 89.44 | 340 640
9.00 | 680 | 25.00 | 35.36 | 50.00 | 61.24 | 79.06 | 93.54 [111.80| 340 640

632. 884
632. 924
632. 964

00O
00 G
00 0O

020 | 0.12 - 0.04* | 005 | 006 | 008 | 009 | 0.11 280 550
020 | 0.08 - 0.05* | 0.07 | 008 | 0.10 | 012 | 0.15 290 560
020 | 0.15 - 0.06* | 0.08 | 010 | 0.13 | 015 | 0.18 300 &7
632. 215 040 | 0.20 - 0.08* | 011 | 0.14 | 018 | 021 | 025 300 580
632. 245 0.50 | 0.30 - 0.12* | 016 | 020 | 026 | 030 | 0.36 310 585
632. 275 060 | 030 | 0.11* | 0.16* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 310 590
1) Nous nous réservons le droit de livrer de I'inox 316 ou 316 L a la place Voir suite en page 47.

de la matiere Nr. 17
A = Diametre de pergage équivalent - E = Plus petite section de passage

*Forme de jet différente Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. compléte

**Uniquement disponible avec code CC. commande : 632.303. + 16 + CA = 632.303.16.CA
***Uniquement disponible avec code CG.
Sous réserve de modifications techniques.
JECHLER guals Formule de conversion pour ces séries: Vo=V, * ::—2
1




A Buses a jet plat

Séries 632/633

A

Référence A E V [I/min] Largeur de jet
B

Type Matiére Nr. Code [mm] | [mm] ap=2bar
16 17"/ 30 (56| | | | ( | s Ry
p [bar]

H= | H=
05 | 10 | 20 | 30 | 50 | 70 | 100 [250 mm|500 mm

Angle de jet
Inox 303
Inox 316/
316 L
Laiton
PVDF
1/8 BSPT
1/4 BSPT
3/8 BSPT
1/2 BSPT

040 | 0.20 = 0.08* | 011 | 014 | 018 | 021 | 025 370 700
060 | 030 | 0.11* | 0.16* | 0.22 | 027 | 035 | 041 | 049 375 720
070 | 040 | 0.16* | 0.23* | 032 | 039 | 051 | 060 | 0.72 380 740

632. 336 090 | 050 | 0.22* | 0.32* | 045 | 055 | 0.71 | 084 | 1.01 415 800
632. 366 O O CA CC = - 1.00 | 050 | 0.31* | 0.44* | 063 | 077 | 100 | 1.18 | 1.41 420 810
632. 406 120 | 070 | 050" | 0.71 100 | 123 | 158 | 187 | 224 430 820
135 | 080 | 062* | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 435 830
150 | 080 | 0.80* | 113 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 440 835
165 | 090 | 0.95* | 1.34 | 190 | 233 | 300 | 356 | 4.25 440 840
632. 566 200 | 110 | 125 | 177 | 250 | 3.06 | 395 | 468 | 559 445 850
632. 606 O O CA CC o - | 220 | 120 | 158 | 223 | 3.15 | 386 | 498 | 589 | 7.04 450 860
632. 646 250 | 130 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 455 865

270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 465 875
300 | 170 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11.79 | 1409 | 470 885
350 | 190 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 475 890

632. 806 400 | 240 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22.36 | 480 900
632. 846 O O*** O O*"‘ = o CG 450 | 240 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19.76 | 23.39 | 27.95 | 480 900
632. 886 O O** CG | 500 | 310 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 480 910
550 | 360 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 2450 | 31.62 | 37.42 | 4472 | 525 1020
6.00 | 390 | 1250 | 17.68 | 25.00 | 30.62 | 39.53 | 46.77 | 5590 | 525 1020

888

035 | 0.20 - 0.06* | 008 | 0.10 | 013 | 0.15 | 0.18 630 1200
040 | 0.20 = 008* | 0.11 | 014 | 018 | 021 | 025 640 1210
050 | 0.20 = 0.12* | 016 | 020 | 026 | 030 | 0.36 650 1230
632. 277 O|-lO]| - |CA[CC| - - | 060 | 030 - 0.16* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 660 1250
632. 307 Ol O |lo|O|CA|CC| - - | 070 | 030 | O.16* | 023" | 032 | 039 | 051 | 060 | 0.72 660 1250
632. 337 oOlO|lo|O|CA[CC| - - | 090 | 040 | 0.22* | 0.32* | 045 | 055 | 071 | 0.84 | 1.01 670 1270

100 | 050 | 0.31* | 0.44* | 063 | 077 | 100 | 118 | 1.41 670 1270
120 | 060 | 050" | 0.71 100 | 128 | 158 | 187 | 224 670 1270
135 | 060 | 0.62* | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 675 1270
O cC| - - 150 | 060 | 080* | 1.13 | 160 | 1.96 | 253 | 299 | 358 680 1275
O |[CA|CC| - - 165 | 090 | 095" | 1.34 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 685 1280
O cc
@

632. 487 O
632.517 o
632. 567 o
()
()
@)

- - | 200 | 090 | 125 | 177 | 250 | 306 | 3.95 | 468 | 559 690 1285
220 | 110 | 1568 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 7.04 700 1300
250 | 130 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 700 1300
270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 720 1330
632. 727 300 | 160 | 3.15 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11.79 | 1409 | 740 1360
632. 767 350 | 1.70 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 760 1400
632. 807 400 | 200 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 15681 | 1871 | 22.36 | 790 1450
450 | 230 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 19.76 | 23.39 | 27.95 | 790 1450
500 | 260 | 800 | 11.31 | 16.00 | 19.60 | 25.30 | 29.93 | 35.78 | 800 1460
500 | 290 | 10.00 | 14.14 | 20.00 | 24.50 | 31.62 | 37.42 | 4472 | 800 1460

1) Nous nous réservons le droit de livrer de I'inox 316 ou 316 L a la place

de la matiére Nr. 17 Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. compléte

A = Diametre de pergage équivalent - E = Plus petite section de passage commande : 632.216. + 16 + CA 632.216. 16. CA
*Forme de jet différente

**Uniquement disponible avec code CC.

***Uniquement disponible avec code CG.

Sous réserve de modifications techniques.

Formule de conversion pour ces séries:  V, =V, * P2 vl [ECHLIER




A

Série 652

Buses a jet plat
avec écrou-

chapeau

Assemblage avec écrou-
chapeau. Changement de
buses facile. Alignement
simple du jet. Répartition
uniforme et parabolique du
liquide particulierement
lorsque les buses sont
montées en ligne.
Applications :

=
&

Netloyage (par ex. surtaces, Ino|>£1 gﬁé?_g{ton Ino|>£1 gﬁg/?_g{ton PYor -
filtres, convoyeurs), laveurs de o I, ) :
cribles, lubrification, revétement. (%20°75°) (%90°-120°) Poids Laiton 9 g
{ Reéférence A E Vv [I/min] Largeur de jet
o %] B
Type Matiere Nr. [mm] [mm] ap=2bar
% 16 17"/ 30 |56 | | || R i
E p [bar] T
o Sla.l oL (US gal/ e
g’ 3|50 2| Q min] a = =
< 2|25 S| & 05 1.0 20 40 psi 30 50 100 | 250 mm | 500 mm
20° 0.70 0.60 0.16* | 023 0.32 0.10 0.39 051 0.72 65 125
1.00 0.80 031* | 044* 063 0.20 0.77 1.00 1.40 65 125
1.35 1.10 0.62* 0.88 1.25 0.39 153 1.98 2.80 65 125
652. 481 ololo| O] 150 1.20 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 253 358 65 125
OO 1O 1o o060 050 0.16* | 023 0.32 0.10 0.39 051 0.72 115 230
Ololo O] 100 0.70 031* | 044* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.40 115 230
Ololol O] 120 0.90 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 158 224 115 230
652. 482 150 1.10 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 253 358 115 230
652. 562 2.00 150 1.25 177 250 0.78 306 395 559 115 230
652. 642 250 1.80 2.00 283 400 1.24 490 6.33 894 120 230
3.00 240 315 446 6.30 1.95 7.72 996 | 14.09 120 235
350 2.70 400 566 8.00 248 9.80 1265 | 17.89 120 235
4,00 3.10 5.00 7.07 1000 | 3.10 1225 | 1581 | 2236 120 240
45° 0.70 0.50 0.16* | 023 0.32 0.10 0.39 051 0.72 180 340
1.00 0.60 031* | 044* 063 0.20 0.77 1.00 1.40 185 340
1.20 0.90 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 158 224 185 340
652. 483 150 1.10 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 253 358 185 340
652. 563 2.00 1.40 1.25 177 250 0.78 306 395 559 185 340
652. 643 250 1.80 2.00 283 400 1.24 490 6.33 8.94 185 345
3.00 240 315 446 6.30 1.95 7.72 996 | 14.09 190 355
350 2.60 400 566 8.00 248 9.80 1265 | 17.89 190 355
4,00 3.00 5.00 7.07 1000 | 3.10 1225 | 1581 | 2236 195 360
60° 0.70 0.40 0.16* | 023 0.32 0.10 0.39 051 072 275 525
0.90 050 022* | 032 0.45 0.14 055 0.71 1.01 275 525
1.00 0.60 031* | 044* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.40 275 525
652. 404 1.20 0.80 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 158 224 275 525
652. 444 135 0.90 0.62* 0.88 1.25 0.39 153 1.98 2.80 280 530
652. 484 150 1.00 0.80* 113 1.60 050 1.96 253 358 280 530
165 1.10 0.95* 1.34 1.90 0.59 233 3.00 425 280 530
2,00 1.30 1.25 177 250 0.78 306 395 559 280 525
2.20 150 158 223 3.15 0.98 3.86 498 7.04 280 520
652. 644 250 1.60 2.00 283 400 1.24 4.90 6.33 894 275 520
652. 674 2.70 1.80 2.38 336 475 147 582 751 10.62 275 520
652. 724 3.00 2.10 3.15 4.46 6.30 195 7.72 996 | 14.09 275 520
350 2.30 400 566 8.00 248 9.80 1265 | 17.89 270 515
400 2,60 5.00 7.07 1000 | 3.10 1225 | 1581 | 2236 270 510
450 3.00 6.25 8.84 1250 | 388 1631 | 1976 | 27.95 270 510
652. 884 O| -|lo| -] 500 340 8.00 1131 | 1600 | 496 1960 | 2530 | 3578 270 505

1) Nous nous réservons le droit de livrer de I'inox 316 ou 316 L a la place de la matiere Nr. 17

A = Diametre de pergage équivalent - E = Plus petite section de passage - *Forme de jet différente.

|ECHLER it

Formule de conversion pour cette série :

\.I2=‘.I1*

Voir suite en page 49.
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Buses a jet plat
avec écrou-chapeau

Série 652
q Référence A E V [I/min] Largeur de jet
%] %) B
Type Matiere Nr. [mm] [mm] ap=2bar
. 6 17"/ 30 |56 | | || ;
° p [bar] i
2 - ot
o Sle.l e (US gal/ B
2 % |50l 2|8 min] & H= H=
< = K== I s 0.5 1.0 2.0 40 psi 3.0 5.0 10.0 | 250 mm | 500 mm
75° 0.20 0.12 - 0.04* 0.05 0.02 0.06 0.08 0.11 285 550
0.20 0.08 - 0.05* 0.07 0.02 0.08 0.10 0.15 285 658
0.20 0.15 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 290 560
652. 215 O - O - 0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 290 560
652. 245 O - O - 0.50 0.30 - 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 290 560
652. 275 @) - O - 0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 290 560
0.40 0.20 0.06* 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 380 760
0.50 0.30 0.08* 0.12* 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 380 760
0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 450 795
652. 306 OO |loO| O 0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.10 0.39 051 0.72 450 795
652. 336 oO|lO|oO| O 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 450 795
652. 366 OO |O| O 1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 141 450 795
1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 158 224 450 800
1.35 0.80 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.53 1.98 2.80 450 800
1.50 0.80 0.80* 1.13 1.60 0.50 1.96 253 3.58 450 800
652. 516 OO | 0O | O 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 450 800
652. 566 OO | o | O 2.00 1.10 1.25 1.77 250 0.78 3.06 3.95 559 450 805
652. 606 OO |0 | O 220 1.20 1.58 2.23 3.15 0.98 3.86 4,98 7.04 450 805
e O g | O 250 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 490 6.33 894 450 805
e | ©® '@ O 2.70 140 2.38 3.36 4.75 147 5.82 751 10.62 450 810
e O e O 3.00 1.70 &5 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 450 810
652. 766 3.50 1.90 4,00 5.66 8.00 248 9.80 12.65 17.89 450 815
652. 806 4.00 240 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 15.81 22.36 450 820
652. 846 4.50 240 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 27.95 450 820
5.00 3.10 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 450 835
0.35 0.20 - 0.06* 0.08 0.02 0.10 0.13 0.18 640 1220
@) O 0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.03 0.14 0.18 0.25 650 1230
0) ® 0.50 0.20 - 0.12% 0.16 0.05 0.20 0.26 0.36 655 1245
652. 277 O - O - 0.60 0.30 - 0.16* 0.22 0.07 0.27 0.35 0.49 655 1250
652. 307 O - O | O 0.70 0.30 0.16* 0.23* 0.32 0.10 0.39 0.51 0.72 660 1260
652. 337 OO |loOo| O 0.90 0.40 0.22* 0.32* 0.45 0.14 0.55 0.71 1.01 660 1260
1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.20 0.77 1.00 1.41 660 1265
1.20 0.60 0.50* 0.71 1.00 0.31 1.23 1.58 224 660 1270
1.35 0.60 0.62* 0.88 1.25 0.39 1.58 1.98 2.80 665 1270
652. 487 OlO | O | O 1.50 0.60 0.80* 113 1.60 0.50 1.96 253 3.58 665 1270
652. 517 OO |oO| O 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 0.59 2.33 3.00 4.25 670 1275
652. 567 OO |lo| O 2.00 0.90 1.25 1.77 250 0.78 3.06 3.95 559 670 1280
e O ¢ | O 2.20 1.10 1.58 2.23 B8II5) 0.98 3.86 4.98 7.04 675 1285
o O | 250 1.30 2.00 2.83 4.00 1.24 4.90 6.33 8.94 680 1295
OO O 2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 1.47 5.82 7.51 10.62 685 1300
652. 727 3.00 1.60 3.15 4.46 6.30 1.95 7.72 9.96 14.09 695 1315
652. 767 3.50 1.70 4.00 5.66 8.00 248 9.80 12.65 17.89 705 1330
652. 807 4.00 2.00 5.00 7.07 10.00 3.10 12.25 15.81 22.36 705 1330
4.50 2.30 6.25 8.84 12.50 3.88 15.31 19.76 27.95 800 1460
5.00 2.60 8.00 11.31 16.00 4.96 19.60 25.30 35.78 800 1460
ge’\llgunsw:t?éurz r'\elfe;r\;ons le droit de livrer de I'inox 316 ou 316 L a la place =T Type + Matiére Nr. _ Réf. compléte
A = Diamétre de percage équivalent - E = Plus petite section de passage commande : 652. 145 + 16 = 652.145.16
*Forme de jet différente
Sous réserve de modifications techniques.
Formule de conversion pour cette série: V, =V, * % ZCRRN |[ECHLER
1




A

Buses a jet plat
pour bandes de convoyeur

Série 652. xxx. 8H. 03

Spécialement congues pour
les petits débits.

Répartition parabolique du
liquide.

Applications :

Lubrification de bandes de
convoyeur, pulvérisation sur
produits alimentaires,
graissage de tles métalliques.

Gamme pression de service :
1.0 4 5.0 bar

Pression de service
préconisée :
3.0 bar

Viscosité :

Ces buses peuvent fonc-
tionner avec des média
visqueux, par ex. des fluides
de transmission (max. env.
200mPas). Cependant, 'angle

. de jet décroit.
{ Référence Couleur E V [I/min] J
(%]
Type Mat.-Nr. [mm] Clapet anti-retour intégré
o B Empéche I'égouttage et
) p [bar] économise le fluide.
o 8.8 M Taille de la maille du filtre :
o ‘g 2% 0.08 mm (200 Mesh)
< 2R 10 20 30 50 B 095.016.53.11.00
pression a l'ouverture :
75° vert 0.30 0.04* 0.05 0.06 0.08 0.5 bar approx
noir 0.34 0.05** 0.07 0.08 0.10 pression de fermeture :
rouge 0.20 0.06** 0.08 0.10 0.13 0.3 bar approx
652. 215 O O bleu 0.20 0.08** 0.11 0.14 0.18 B 095.016.5314.63
652. 245 @) O orange 0.30 0.12* 0.16 0.20 0.26 pression a I'ouverture :
652.275 O @) marron 0.30 0.16** 0.22 0.27 0.35 2.8 bar approx '
120° gris 020 0.06™ 0.08 0.10 013 pression de fermeture :
noir 0.20 0.12* 0.16 0.20 0.26 1.6 bar approx.
noir 0.30 0.16** 0.22 0.27 0.35
E = Plus petite section de passage
* Corps en POM, Insert buse en en Inox 303
** Forme de jet différente Sous réserve de modifications techniques.
Pos. Description Référence Matiere Dimensions [mm]
L ] sw Pos. 1
[mm] Filtre tamis .
095. 016. 53. 11. 00 PP 21 15 - 0.08 avec clapet
1 anti-gouttes -
095. 016. 53. 14. 63 [FP 21 15 - 0.08 ‘ 14
065. 240. 55 PTFE - - - - s
2 Joint Pos. 2
065. 240. 72 EWP 210 - - - - Joint c
Référence Inox 303 11 9 10 -
3 voir
tableaux débit POM/Inox 303* 12 10 8 -
Pos. 3
065. 200. 16 Inox 303 13 10 22 - EuEs
4 Ecrou chapeau
065. 200. 56 POM 145 11.5 22 -
* Corps en POM, Insert buse en Inox 303
** Taille de Maille Pos. 4
Ecrou-
chapeau .

P

Vo=V, *
2=Vq b,

Formule de conversion pour cette série :




Buses a jet miroir

Série 686

Jet plat large, nettement
délimité.
I G
Buses particulierement Hex
insensibles aux colmatages. —— -
Applications : | B 'I
Abattage de mousses dans T 3
. ) g S =
les réservoirs, les laveurs de —
cribles et toutes les applica- "
tions de nettoyage et lavage T
nécessitant des jets d’eau |
puissants et concentrés. Poids Laiton 18 g
{ ’}’] Référence B \Y [1/min] Dimensions Largeur
(4] de jetB
Type Matiere Nr. Code G [mm] a p=2bar
% 16 | 30 | 5E AT
o i
s - g lE | P [bar] ==
o EN Il 1 ) a2 L Hex -
o x| L & [mm] [mm] 250
c o ® |||
< glSig[=|=]|a]= 1.0 | 20 | 50 |R1/8|R1/4|R3/8|R1/2|R 1/8|R 1/4|R 3/8|R 1/2 mm
90° | 5%° 0.80 | 045 | 063|100 22 | - - = [ A - - - 520
75° 1.00 [ 071 | 1.00 | 158 | 23 | - - - | 1 - - - 525
40° 240|354 (500|791 - | 29 | - - - | 14| - - 530
40° 686. 726 270 | 445630996 | 26 | - - - - - - 530
40° 686. 806 340 | 7.07 [1000(1581| - | 34 | - - - 14| - . 530
40° 686. 886 420 11.31(1600(2530| - | 36 | - - - 17 - - 530
40° O 470 |14.14|2000|31.62| - - | 39| - - - |17 | - 530
140° | 75° o e 080|045 [063[100[ 23 | - - - [T - - - 1360
o e 1.00 [ 071|100 | 158 | 23 | - - - | 1 - - - 1370
OO 120 (088|125 (198 | - | 28 | - - - | 14| - - 1370
686. 488 olo| - |cAlcc - | 130113 [160|253| 23 | 28 | - - 1114 - - 1370
686. 528 olol| - |calec| - | - | 150|141 |200|316| 23 | 28 | - -1 e | - - 1370
686. 568 olo|O*|ecalec| - | - | 170|177 | 250 | 359 | 23 | - - - - - . 1370
190 | 223|315 (498 | 23 | 28 | - 11| 14| - - 1370
220|283 (400|632 - | 28 | - - - | 14| - - 1370
240|354 [ 500|791 | 23 | 28 | - - 11| 14| - - 1370
686. 728 olo| - |cAlec| - | - | 270|445 |630|996 | 23 | - - - - - - 1370
686. 768 olo|-1]-|ec|-|-|300|566|800|1265 - | 28 | - - O VA - 1370
686. 808 olo| - |calec| - | - | 340|707 [1000{1581| 23 | 28 | - I T A - 1370
ol e 360 | 792 [11.20{17.71| - | 28 | - - - | 14| - - 1370
OO 380 | 880 (12501976 - | 28 | - - - | 14| - - 1370
OO 400 | 990 (1400|2214 - | 28 | - - - | 14| - - 1370
686. 888 420 |11.31(1600(2530| - | 28 | - - - 14| - - 1370
686. 908 450 |12.73[18.00|28.46 28 | - - O VO - 1370
686. 928 470 |14.14(2000|31.62| - - 32| - - -7 - 1370
530 |17.68|25.00|3953| - - | 32| 40 | - - |17 | 22 1370
560 |19.80(2800|4427| - - |32 | 40| - - |17 | 22 1370
B = Diamétr
Aussi Liili:;tiedpe)o%errgzglgiret de la vapeur saturée. Exemplede  Type + MatiéreNr. + Code = Ref.complete
* Uniquement disponible avec code CA. commande: 686.366 + 30 + CA = 686.366.30.CA
Formule de conversion pour cette série:  V, =V, * P2 I [ECHLER




Buses a jet miroir
avec écrou-chapeau
Séries 684 / 688 / 689

A

Série 684
Assemblage avec écrou- Applications :
chapeau. Jet plat large, Abattage de mousses dans
nettement délimité. Buses les réservoirs, les laveurs de
particulierement insensibles  cribles et toutes les applica-
aux colmatages. Changement tions de nettoyage et lavage
de buse facile a effectuer, nécessitant des jets d’eau
alignement simple du jet. puissants et concentrés.
{ ’Y] Référence Couleur™ B V [I/min] L Largeur de jet
(%] [mm] B
Type Mat- [mm] ap = 2bar
Nr.
9 56 | 5E f ————————— i
o bar i
g p [bar] L
2 [T
o) S| a =
c
< |z 10 20 50 250 mm
140° | 75 vert 0.7 0.35* 0.50 0.79 20 1360
75° jaune 08 0.45* 0.63 1.00 20 1360
75° bleu 1.0 0.71 1.00 158 20 1370
75° 684. 448 ol - rouge 12 0.88 1.25 1.98 20 1370
75° 684. 488 OO marron 13 113 1.60 253 20 1370
75° 684. 528 ol - gris 15 1.41 2.00 3.16 20 1370
75° blanc 17 177 250 395 19 1370
75° light blue 19 223 3.15 498 19 1370
75° vert 24 354 5.00 7.91 17 1370
75° 684. 728 OO noir 27 445 6.30 9.96 17 1370
75° | 684. 808 O | - | purple 3.4 7.07 10.00 15.81 16 1370
B = Diamétre de percage - * Forme de jet différente. - ** Matiére PVDF généralement bleue
Séries 688 / 689
Jet dur et tranchant, forme | -
de jet nettement délimitée. Ecrou-chapeau L
Buses insensibles aux col- gggfggée Ref. -
matages. ' 1 T 0
vt ) 095.011.16.00.15
Applications : Abatta,ge de' (Inox 303/Inox
mousses dans les réservoirs, 303) %
les laveurs de cribles et toutes °P9V5[-)°"-5E-°°-15
les applications de nettoyage (PVDF)
et lavage nécessitant des jets
d’eau puissants et concentrés.
{ T] Référence B V [I/min] Dimensions Poids Largeur de jet
@ B
Type Mat-Nr. | Code G [mm] & p=2bar
6|56 | [ | s
k] !
o p [bar] .
b ol E & —B—
K] 8 " % % = =
° 18| 0| « L sw 250 500
< g I I 05 10 20 50 mm] | [mm] mm mm
45° | 35° 3.0 400 566 8.00 12.65 43 19 114 g 220 440
30° 38 6.25 8.84 1250 | 19.76 50 19 133 g 220 440
29° 48 1000 | 1414 | 2000 | 3162 59 22 247 g 220 440
35° 689. 003 O|lO| - ]9 | 60 1575 | 2227 | 3150 | 4981 | 80/80 | 32/24 | 306/33 | 250 490
B = Diamétre de pergage
JECHLER i Formule de conversion pour ces séries:  V, =V, * %
1




A

Séries 602 / 608 / 652

Buses a jet plat pour haute pression

Jet tranchant et uniforme

avec une profondeur de

jet extremement étroite.

Applications :

Nettoyage a haute pression,

nettoyage au jet de vapeur.

Matiéres :

Corps : Acier inoxydable
Inox 303

Insert : Acier inoxydable
trempé 1403 S

&

L .’ ]
Série 608, Poids : 13 g

i i
P b
IR

g —

Série 602, Poids : 18 g

Série 652, Poids : 13 g

us Code buse Code Débit A V [I/min]
gal/‘min. Raccordement Angle de jet [m®m] p [bar]
a
40 psi 1/8" | 1/4" | écrou | F20° | 430° | J45° | J60° 40 60 80 100 120 150 200
02 1.00 2.86 3.50 4.04 452 4.95 Bl58) 6.39
025 1.10 3.54 4.33 5.00 559 6.12 6.85 791
03 118 431 5.28 6.10 6.82 747 835 9.64
034 608 602 652 411 412 413 414 1.30 4.95 6.06 7.00 7.83 857 9.59 11.07
04 608 602 652 451 452 453 454 1.35 5.80 7.10 8.20 917 10.04 11.28 12.97
045 608 602 652 471 472 473 474 1.40 6.51 797 9.20 10.29 11.27 12.60 14.55
05 155 7.29 8.92 10.30 11.52 12.62 14.11 16.29
055 1.60 7.96 9.74 11.25 1258 13.78 15.41 17.79
06 1.72 8.70 10.66 12.31 13.76 15.07 16.85 19.46
065 608 602 652 531 532 533 534 1.75 9.38 11.49 13.26 14.83 16.25 18.16 20.97
07 608 602 652 541 542 543 544 1.80 10.06 12.32 14.22 15.90 17.42 19.47 2249
075 608 602 652 551 552 553 554 1.90 10.75 13.16 15.20 16.99 18.62 20.81 24.04
08 2.05 11.48 14.06 16.23 18.15 19.88 22.23 25.67
09 2.10 13.01 15.93 18.40 20.57 22.53 25.19 29.09
10 2.30 14.43 17.76 20.40 22.81 24.99 27.94 32.26
125 2.50 17.82 21.82 25.20 2817 30.86 34.51 39.85
15 2.70 21.35 26.15 30.20 33.76 36.98 41.35 47.74
175 3.00 25.03 30.66 35.40 39.58 43.36 4847 55.97
20 3.05 28.85 85188 40.80 45.62 4997 55.87 64.52
30 3.90 42.43 51.96 60.00 67.08 7348 82.16 94.88
A = Diamétre de percage équivalent
[ Code Raccordement Raccordement Pmax [bar]
A3. 00 BSPT ca. 350
A3. 07 NPT ca. 350
A3. 29 Ecrou-chapeau ca. 200
Exemple de Code Buse + Code Débit + Code Raccordement = Réf. compléte
commande : 602 + 361 + A3.07 = 602.361.A3.07
(jet plat 20°; 4.52 I/min. a 100 bar; 1/4“ NPT)
Formule de conversion pour ces séries : Vo=V, * ﬁ Il [ECHLER
1




A

Buses de pulvérisation
avec articulation sphérique
”Easy-Clip”

Montage facile et rapide.
Fixation par clip sans utili-
sation d’outil.

Angle d’orientation de 30°
autour de Paxe.

Ajustement et nettoyage trés
faciles.

Applications :
Laveurs de cribles, applica-
tions de nettoyage et lavage.

Ensembles

Composés de :
H Buse

Matiéres :

Colliers de fixation : acier
inoxydable 1.4310

Joint : EPDM

Aiguille cylindre, Ecrou,
Ensemble écrou : 1.4401
Corps, Ecrou-chapeau : PP,
renforcé

Buse, Sphere : PP

H Collier de fixation simple pour tuyau 1 1/4"

Bl Ecrou-chapeau

Référence Couleur | V [I/min]
Buse
p [bar]
05 1.0 15 20 25

aris 3.15 4.45 545 6.30 7.04

marron 4.00 5.66 6.93 8.00 894

lila 5.00 7.07 8.66 10.00 | 11.18

676. 844. 53. 31 jaune |60°| 6.25 8.84 1083 | 1250 | 13.98

676. 884. 53. 31 rouge 8.00 11.31 13.85 | 16.00 | 17.89

676. 904. 53. 31 bleu 9.10 1287 | 1576 | 1820 | 20.35

vert 10.00 | 14.14 | 1732 | 20.00 | 22.36

Composés de :
B Buse sphérique

@a @ Gc
Collier Collier Collier de
simple double montage

| |

@ e :

Buse Sphere

1
=45

H Collier de fixation simple pour tuyau 1 1/4"

H Ecrou-chapeau

Série
422

Série  Série  Série  Série
544 490 632 686

Référence Couleur | Raccorde- Adaptée aux séries
sphére | ment Buse de buses
beige G1/8" 460, 632, 686,610, 544
beige G 1/4" 422, 460, 544, 612, 632, 686
beige G 3/8" 422, 460, 632, 686, 688
092.081.53.AH | beige | G1/2" 422, 460, 632, 686 € °
Ecrou-chapeau
Composants
@ Buse
Référence Couleur J V [I/min] a@
p [bar] @34
05 1.0 15 20 25
gris BAlS 445 545 6.30 7.04 °
marron 4.00 5.66 6.93 8.00 894 5| @
lila 5.00 7.07 8.66 10.00 | 11.18 @ SW 16
676. 844. 53. 30. 01| jaune ) 6.25 8.84 1083 | 1250 | 1398
676. 884. 53.30. 01| rouge |°0°| 800 | 1131 | 1385 | 1600 | 17.89 215
676.904. 53.30. 01| bleu 9.10 12.87 | 1567 | 1820 | 20.35
vert 1000 | 1414 | 17.32 | 2000 | 2236 Buse
gris Buse borgne

Formule de conversion pour ces séries :

. . p
Vo=V, * 2
2 1 p1



Systéme ”Easy-Clip”

A

@ Buse sphérique

Référence Couleur | Raccorde- Adaptée aux séries . N
ment Buse de buses ‘ ‘
T T
beige | G 1/8" 460, 544, 610, 632, 686 A o
beige | G1/4" | 422,460, 544, 612, 632, 686 () S
beige G 3/8" 422, 460, 632, 686, 688 B
092. 080. 53. AH. 01 | beige | G 1/2" 422, 460, 632, 686 Buse sphérique
@ Ecrou chapeau
| Référence | .

@a Collier simple

Référence & de percage @ de tuyau ‘a
16 mm 1" (32.0-34.5 mm) éﬁ.
16 mm 1 1/4" (40.0-43.0 mm)
16 mm 1 1/2" (46.0-49.0 mm)
092. 083. 53. 00 16 mm 2" (580-62.0 mm) NSl
D'autres @ de percage disponibles sur demande =

(13.8/20.0 mm) ==

; Collier simple
@b Collier double
Référence & de percage @ de tuyau .b
16 mm 1" (32.0-34.5 mm)
16 mm 1 1/4" (40.0-43.0 mm)
16 mm 1 1/2" (46.0-49.0 mm)
092. 093. 53. 00 16 mm 2" (58.0-62.0 mm)
D’autres @ de percage disponibles sur demande

(13.8/20.0 mm) ===

Collier double

(@c Collier de montage
Référence & de pergcage @ de tuyau ‘i:
i 33 36
16 mm 1" (32.0-34.5 mm) 5N :
s
16 mm 1 1/4" (40.0-43.0 mm) A <
16 mm 1 1/2" (46.0-49.0 mm) J 2B g
Q
. . o)
D'autres @ de percage disponibles sur demande ¥
(18.8/20.0 mm)
0"

Collier de montage 1 1/4"

Formule de conversion pour ces séries : Vo=V, * @ 55
;




Buses de pulvérisation a jet plat
A avec articulation sphérique
Série 676

Buse orientable, permettant
d’aligner le jet avec précision.
Pas de joint d’étanchéité
nécessaire, donc fonctionne-
ment sans probléme et
haute résistance a Pusure.
Applications :

Opérations de nettoyage

(par ex. surfaces, filtres,
bandes), laveurs de cribles,
lubrification, revétement.

: ._Ilﬁ
"]_.

Angle d’orientation 30°
Poids Laiton 45 g

{ Référence A E Vv [I/min] Largeur de jet
%] (%] B
Type Mat.-Nr. [mm] [mm] ap=2bar
5 (3, | ] R ]
° p [bar] (pmax = 30 bar) T
© P
2
gl = =
< 0.5 1.0 20 3.0 50 10.0 250 mm | 500 mm
45° 0.70 0.50 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.72 150 270
1.00 0.60 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.40 155 280
1.20 0.90 0.50* 0.71 1.00 1.23 1.58 224 175 320
676. 483 150 110 0.80 113 1.60 1.96 253 3.58 180 340
676. 563 2.00 1.40 1.25 177 250 3.06 3.95 5.59 185 355
676. 643 2.50 1.80 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 195 370
OO 3.00 240 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 14.09 200 375
OO 3.50 260 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 17.89 200 380
OO 4.00 3.00 5.00 7.07 10.00 12.25 15.81 22.36 205 385
I
60° OO 0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.39 051 0.72 215 425
OO 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 1.01 220 440
OO 1.00 0.60 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.40 230 460
676. 404 O | O 1.20 0.80 0.50* 0.71 1.00 1.23 158 224 245 485
676. 444 O | O 1.35 0.90 0.62* 0.88 125 1.53 1.98 2.80 255 495
676.484 O | O 150 1.00 0.80* 113 1.60 1.96 2.53 3.58 260 510
1.65 1.10 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 4.25 270 520
2.00 1.30 125 177 2.50 3.06 3.95 5158 280 535
2.20 1.50 1.58 223 3.15 3.86 4.98 7.04 290 550
676. 644 O | O 250 1.60 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 295 565
676. 674 O | O 2.70 1.80 2.38 3.36 4.75 582 7.51 10.62 300 575
676.724 O | O 3.00 2.10 3.15 4.46 6.30 7.72 9.96 14.09 305 590
OO 3.50 2.30 4.00 5.66 8.00 9.80 12.65 17.89 310 595
0.40 0.20 - 0.08* 0.11 0.14 0.18 0.25 370 700
0.60 0.30 0.11* 0.16* 0.22 0.27 0.35 049 375 720
0.70 0.40 0.16* 0.23* 0.32 0.39 0.51 0.72 380 740
676. 336 0.90 0.50 0.22* 0.32* 0.45 0.55 0.71 1.01 415 800
676. 366 1.00 0.50 0.31* 0.44* 0.63 0.77 1.00 1.40 420 810
676. 406 1.20 0.70 0.50* 0.71 1.00 1.23 158 2.24 430 820
1.35 0.80 0.62* 0.88 125 153 1.98 2.80 435 830
150 0.80 0.80* 113 1.60 1.96 253 3.58 440 835
O 1.65 0.90 0.95* 1.34 1.90 2.33 3.00 4.25 440 840
676. 566 2.00 110 125 177 2.50 3.06 3.95 5.59 445 850
676. 606 2.20 1.20 158 223 3.15 3.86 4.98 7.04 450 860
676. 646 2.50 1.30 2.00 2.83 4.00 4.90 6.33 8.94 455 865
2.70 1.40 2.38 3.36 4.75 5.82 7.51 10.62 465 875
3.00 1.70 els 4.46 6.30 7.72 9.96 14.09 470 885
A = Diamétre de percage équivalent - E = Plus petite section de passage Voir suite en page 57.
* Forme de jet différente
JECHLER R Formule de conversion pour cette série: Vo=V, * %
1




Buses de pulvérisation a jet plat
avec articulation sphérique

Série 676
{ Référence A E V [I/min] Largeur de jet
(%] @ B
Type Mat.-Nr. [mm] [mm] ap=2bar
T 1 1 ) I == ey
° t
o p [bar] (pmax = 30 bar) 1‘
© P
2 0
o & H= H=
<~ [}
< — | = 05 1,0 2,0 3,0 50 10,0 250 mm | 500 mm
0,35 0,20 - 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,18 630 1200
0,40 0,20 - 0,08* 0,11 0,14 0,18 0,25 640 1210
0,50 0,20 - 0,12* 0,16 0,20 0,26 0,36 650 1230
676. 277 O | O 0,60 0,30 - 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,49 660 1250
676. 307 O | O 0,70 0,30 0,16* 0,23* 0,32 0,39 0,51 0,72 660 1250
676. 337 O | O 0,90 0,40 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 1,01 670 1270
1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,40 670 1270
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 2,24 670 1270
1,35 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 2,80 675 1270
676. 487 O | O 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 3,58 680 1275
676.517 O | O 1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 4,25 685 1280
676. 567 O | O 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 690 1285
2,20 1,10 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 7,04 700 1300
2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 8,94 700 1300
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 10,62 720 1330
676. 727 O | O 3,00 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 14,09 740 1360
676. 767 O | O 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 17,89 760 1400
*A;Pr;zaemde;r; tdc?i f;f);gige équivalent - E = Plus petite section de passage e Type + Matiére Nr. _ Réf. compléte
commande : 676. 145 + 16 = 676.145. 16
Accessoires
Ecrou-chapeau Manchon a visser Ecrou-chapeau Mamelon a souder
092. 020. 16. 00. 02 092. 020. 16. AF. 03 092. 024. 16. AC. 03 092. 020. 17. 00. 04
Matiére : Inox 303 Matiére : Inox 303 Matiére : Inox 303 Matiére : Inox 316
092. 020. 30. 00. 02 092. 020. 30. AF. 03 092. 024. 30. AC. 03
Matiére : Laiton Matiére : Laiton Matiére : Laiton
1/4 BSPP
Hex27 /8 BSPP Hex27 | | o I
I L ] - : I i 5 - I
i ¥ ‘ ] 1
_] = = ] l..l = } 1
/ / \ '
Hex 27 Hex 27 Hex27 L goe Hex 27
Formule de conversion pour cette série: V, =V, * % 57 | [lis. 43
1




Buses de pulvérisation et accessoires

A

Conception hygiénique

Caractéristiques :
Les buses de pulvérisation et
leurs accessoires “spécial

hygiéne” se Caraqtérisent par @ Mamelon a souder @ Ecrou-chapeau
leur excellente finition en sur-
face (RA<O0,8um). I I

=
8

Mamelon a souder pour buse a
jet plat avec articulation sphéri-
que Référence 092.020.1E.67.04

Ceci réduit la tendance aux
salissures et rend les produits
hygiéniques.

Les buse et les accessoires
sont disponibles en 316L
(1.4435) ou 316TI (1.4571) et
les joints sont fabriqués en
EPDM certifié FDA.

— 21—

F—@ 15 —
& Buse a jet plat avec articulation sphérique g1

Applications : ; :
i —
1=

Remplissage aseptisé, adapté

aux exigences élevées en
matiere d’hygiéne. ﬂ-l

@ Ecrou-chapeau — M24x15 —

@ e e @
=
Ecrou-chapeau pour articulation Buse a jet plat avec articulation Buse a jet miroir avec articula- Ecrou-chapeau pour articulation
sphérique sphérique montage 30° dans tion sphérique, montage 30° sphérique
Référence 092.020.1E.67.38 toutes directions dans toutes directions Référence 092.020.1E.67.02
222 —-‘
@32 ‘f***‘ M24x1.5
Hex 27 3/8 BSPP b —
— L f
f [N 125 2 108
12 T:—f 30 l |
2 | =72 :
l 10 T )J f i 3202
96
| ; | Hex 27 @32 —
Hex 9" L 11__J L
— M24x1.5 — 2B 11
Hex 22
{ V [I/min]
a 2 bar =
V [I/min]
| 20° | a2 bar
30° 1.00
2.50
6.30
10.00
45° | 676.763.17.67 8.00
16.00
60° | 676.514.17.67 1.90
8.00
90° | 676.366.17.67 0.60
4,00
120° | 676.647.17.67 4,00
8,00
[ECHLER BRIt Formule de conversion pour ces séries: Vo=V, * %
1




Buses de pulvérisation et accessoires

A

Conception hygiénique

_ B
8

@ Manchon a souder a P
@ Manchon double
[ Articulation sphérique
Manchon double Articulation sphérique
Référence 065.211.1E.67 Référence 092.022.1E.67.38
@32
3/8 BSPP.
. @25 i
@ Buse ajet plat G3/8A SO 228
’ Hex 27-
2
29 Hex 17
Hex 22 L=t © ameseP \
/ et N
Q Ecrou-chapeau 60°
@ e e @
Buse a jet plat Buse a jet plat modulaire Ecrou-chapeau
Manchon a souder Angle de jet 60° Angle de jet 60° Référence 065.200.1E.67
— @172
L @148
7 @ ‘15 | 3/8 BSPP
— 172 — R 2 { ‘ 2] !
|
‘ 1 [ 11 1 8 14
= e
\ ‘ { [ @25 —|
T § - @12 S ) pu—
Rayon { V [/min] <): V [/min]
[mm] a2 bar a2 bar
S
no radius 60° 3,10 60° 1,60
065.217.1E.67.10 10 652.924.1E.67 20,00 652.514.17.87 1,90
125 2,20
065.217.1E.67.16 16 652.564.17.87 2,50
20 3,10
065.217.1E.67.31 31 652.644.17.87 4,00
4,70
652.724.17.87 6,30
8,00

I [ECHLER

Formule de conversion pour ces séries : Vo=V, * ﬁ
;



Buses de pulvérisation a jet rectiligne

Séries 546 / 548 / 550

Jet rectiligne trés étroit,
extrémement concentré,
avec impact précis. 148 0 1
Puissance du jet maximale. i = 12,65 o=
Procédés de décapage, de T Ty | —
découpage et de séparation. .y 1 = | i
= [ | : L i 14 16
Matiere : Hex 14 —1 Hex 14 .|.||_- Li
Corps de buse : Inox 303 SS AT -. EE F. oo -.B. i |
Insert : Inox trempé = [
140345 Série 550, Poids 13 g Série 546, Poids 18 g Série 548, Poids 13 g
us Code buse Code B v [I/min]
gal/min. débit %]
a Raccordement [mm] p [bar]
40 psi . ; Ecrou-
1/8 | 1/4 | chapeau 40 60 80 100 150 200 300
02 0.84 2.86 3.50 4,04 452 5.54 6.39 7.83
03 1.08 4.31 5.28 6.10 6.82 8.35 9.64 11.81
034 1.07 4.70 5.80 6.70 7.49 9.17 10.59 12.97
035 550 546 548 420 1.1 5.06 6.20 716 8.00 9.80 11.32 13.86
04 550 546 548 450 1.19 5.80 710 8.20 917 11.23 12.97 15.88
045 550 546 548 470 1.26 6.54 8.00 9.25 10.34 12.66 14.62 1791
05 1.33 7.29 8.92 10.30 11.52 14.11 16.29 19.95
055 1.39 7.96 9.75 11.26 12.59 15.42 17.80 21.81
06 1.46 8.70 10.66 12.31 13.76 16.85 19.46 23.83
08 550 546 548 570 1.69 11.48 14.06 16.23 18.15 22.23 2567 31.44
10 550 546 548 600 1.88 14.32 17.54 20.25 22.64 27.73 32.02 39.21
15 550 546 548 670 2.30 21.60 26.46 30.55 34.16 41.84 48.31 59.17
| 20 | 550 | 546 | 548 | 720 | 266 28.85 3534 40.80 4562 55.87 64.52 79.02
B = Diametre de percage
| Code raccordement Raccordement Pmax [bar]
A3. 00 BSPT approx. 350
A3.07 NPT approx. 350
A3. 29 écrou-chapeau approx. 200

Exemple de Code buse + Code Débit + Code Raccordement = Réf. compléte
commande : 550 + 360 + A3.07 550. 360. A3. 07 (jet rectiligne ;
4.52 I/min. a 100 bar; 1/8" NPT)

Formule de conversion pour ces séries:  V, =V, * ﬁ
1



Buses de soufflage a jet multicanaux pour air comprimé

Whisperblast®, version en matiére plastique
Séries 600. 130 / 600. 484

s en
. ere
ricult \
P lencieuse®

Jet puissant efficace, agis-
sant sur les surfaces.
Niveau sonore réduit.
Faible consommation d’air.
Applications :

Elimination et soufflage,
nettoyage, séchage,
refroidissement, tri.

600. 130 (POM ou PP)

600. 484. 56 (POM)

— -
"a = |
- |
-
. eom— n

Poids 23 g - Tmax POM: 50 °C
Poids 15 g - Tmax PP: 60 °C

1350

0 T

920

A

Poids 16 g - Tmax: 50 °C

600. 130. 30.* 04. 00. 1

600. 130. 01.* 03
600. 130. 17.* 03

600. 130. 56. 02

g

600. 130. 56. 01 avec accessoires
*01=1.0711/17 =316 SS / 30 = Laiton

Données techniques

=12 95 =7
Z = 9% >
58 S 80 = %0
e} o L <
6 g 7 5"
° S 70 5 30
84 1 3 E 20 ]
22 g 60 £ LA —
2 =T Z s5 2 10—
a0 50 Q 0
12 3 4 5 T2 38 4 5 O Y o, 3 4 5
Pression Air [bar] Pression Air [bar] Pression Air [bar]
mm Type 600. 130 == Type 600. 484
Référence
Type Matiere Nr. Code
600. 130 @) O AC BC - -
600. 130 _ - _ _
avec dispositif obturateur O 02
600. 130
avec dispositif obturateur,
Raccord pour flexible (D=8 mm) - @) 01 - - -
et Tube d’extension en acier
(L=285mm)
600. 484 - O AC BC HG 00
Exemple de Type + MatiéereNr. + Code = Réf.compléte
commande : 600.130. + 56. + AC = 600. 130. 56. AC

1/4 BSPP

M 12 x 1,25

Manchon a visser
Référence Nr.
095.016.30.14.23.0

Matiere : Laiton
pour raccordement de la

série 600.130 avec pistolet
a air comprimé

Pour les articulations
sphériques, voir en page 66

61

[




Buses de soufflage a jet multicanaux pour air comprimé

Whisperblast®, versions métalliques
Séries 600. 283 / 600. 493 / 600. 562

X ent
erem |

icull

silenc

Versions métalliques pour
hautes températures.

Jet puissant efficace,
agissant sur les surfaces.
Niveau sonore réduit.
Faible consommation d’air.
Applications :

Elimination et soufflage,
nettoyage, séchage,
refroidissement, transporter
a l'aide de lair.

600. 283. 42 (Aluminium)

600. 493. 1Y (Inox 316 L)

600.562.1Y.10 (Inox 316 L)

1/4 BSPP

M 12 x 1,25

Manchon a visser
Référence Nr.
095.016.30.14.23.0

Matiere : Laiton

Pour raccordement avec
pistolet & air comprimé
des séries :

- 600. 283

- 600. 493

Pour plus d’informations,
n’hésitez pas a demander
la brochure spéciale
“Buses -

pour air
comprimé
et acces-
soires”

Poids 60 g - Trmax: 200 °C

—30-
G|

70

Poids 126 g - Tmax: 550 °C

1/8 BSPP

T
]| L]
H—1 o0

19,5 f—:_:___g
14,7

Poids 17 g - Tmax: 180 °C

LECHLER 600.662.10

Données techniques

N
©
&

= =70
210 T = E e
Ef 8 s ig — % 50
3 2 75 < 40
o 6 2 S
° g 70 % 30
4 65
§ 5 — § 60 E 20 |+
Ve i =
12 3 4 5 R
Pression Air [bar] Pression Air [bar] Pression Air [bar]
== Type 600. 283 wmType 600. 493 = Type 600. 562
Référence
Type Matiere Nr. Code
600. 283 O - - AC BC
600. 493 - O - AC BC
600. 562. 1Y. 10 - O O - -
Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. Buse compléte
commande : 600.283. + 42. + AC = 600.283.42.AC

Pour les articulations
sphériques, voir en page 66



Buses a jet rond multicanaux

Séries 600. 326 / 600.388

Jet puissant efficace,
produisant un impact précis.
Niveau sonore réduit.

Faible consommation d’air.
Applications :

Elimination et soufflage ciblés,
avec des pistolets a air com-
prime.

Peut étre jusqu’a 12 dB (A)
plus silencieuse qu’une
buse a orifice unique com-
parable

Mini-buse a jet rond de
conception compacte.
Applications :
Particulierement bien
adaptées aux zones d'acces
difficiles comme les trous
borgnes.

‘s en
scutiere™ey
rtiC
|encieuses
i\e
— 2 23—
P 8
N
1 [T o
600. 326. 5K/3W N .
montée sur un pistolet
a air comprimé 600. 326. 5K (Matiére ABS) Tmax: 50 °C
L L
E- L.
]I e
g
=
600. 326. 3W (Matiére Zinc) Tmax: 90 °C
G
Hex 12 = T
8
Matiére : 435
Laiton
l%/lg}\iﬂére :
4] SJ
o Pour | rticulation
600. 388. 30 (Brass, POM) Tmax: 50 °C our les articulations

sphériques, voir en page 66

Référence Raccordement G Poids
Type Gl Données techniques
1/4 BSPP 9g =5 100 %so
M 12 x 1.25 84 Zw Z 10
3 - =
1/4 BSPP 47g =§ 3 S 80 i 30
M 12 x 1.25 2 S L=—T | S L1
32 570 V4 ézo —
@
1/8 BSPP 124 g, 2 60 £ 1oL ——
M12x 1.25 2 E g
£0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5 80 1 2 3 4 5
Pression Air [bar] Pression Air [bar] Pression Air [bar]
Exemple de Type + Code = Réf. Buse compléte —7 600. 388 —_ 600. 326
commande:  600.326.5K + AC =  600.326.5K. AC ype BLL. ype BLL.

BN [ECHLER




o Accessoires

O Colliers de montage / Ecrou-chapeau

Réf. Buse compléte Dimensions
) [mm]
° Type Matiére Nr.
-% 51 | 53 | 5E )
. ° =
@ NE: g
Q2 s | & g
= CHE A 3
g >| =>| 0 . Tuyau| D Br kel
o S BSPP| o | @ | @ | By | By | Bs | Hi | Hy | &
1 ‘ . LB )
- » | 16.5-
oo 38 | 3/8" | o | 62| 190|220 | 185 345|145 | 20g
[ e = 38 20
- ~ -
L 1 o3 090. 003 ololol 8 | ams |12 62 |212|238 (185 365|165 20 ¢
L. 83 o 220
1: = g9 € g o | 2| 78 | 245 | 265 | 200 | 395 | 175 | 25
85 o 275 g ! ! | } d g
© o0 Q
-3 5 .| 3
Y 090. 023 Olo|o| 2 |38 | 1" |, |108]300]310|220 440|210| 329
Collier de montage E § 40'
avec écrou-chapeau _ 38 [11/4" 0| 128|340 | 355 | 250 | 480|250 | 38 g
Réf. Buse compléte Dimensions
[mm]
Type Matiere Nr.
7]
2 16 | 17 | 30 | 56 | 5E
-o E
o s
K] o | o 3
] 8 & c w %)
3 5152|368 2
a 2l 2|S|2|& | Bspp Hy Hs D Hex &
a g g
i Qe 3/8 13.0 10.0 1238 22
0 O <+
f £88 3/8 145 115 12.8 22 25g
I N UNF 1146|130 10.0 128 22
= 0
o ©
N~ w0
wn ©
O ©
>3 065. 600 ololo]| -lo| 38 16.0 13.0 20.1 32 60 g
wn ©
Ecrou-chapeau ©©o

Pour les filtres et les clapets anti-gouttes, merci de voir en page 67

Réf. Buse compléte
090. 053. 51

Exemple de Type + Matiére Nr.
| ECHLER Jigx commande: 090.053 + 51




A Accessoires

Manchons a visser / Mamelons a souder

Réf. Buse compléte Dimensions
[mm]
° Type Matiere Nr.
2 02 | 1v | 17 | 30 | 53
'g © —
5 S
[7/] = =
K] © § g
3 AR g
& Sls|2|S8S|&| 6 | G | My | Ho | Dy | Dp | Hex | &
8:050%
© g— T o - ﬁ 2 38 - Bspp | 20 10 138 - 14 | 209
S 53
e |
I' ] o |8g®
- S o> 1/4
| I 2258 - |pgepp| 20 | 10 | 168 | - | 17 | 25¢
382
o}
Manchons a visser =
@ 5 U 3/8
: SE3E - |Bspp| 20 | 10 | 215 2 | 25g
R T a a o
'\ 5528 - | 38 | 20 | 10 | 245 2 | 25g
—— 2L8L BSPP
1
| Hy _
! 83
r » . ©
1/4 BSPP £3E 1/4
oD, £sg Bepp 18 | 12 | 17 169
2Q
Manchons a visser avec rayon ,?3 a2
(R=10/13/16/20/25 or 31 mm) 2
S
.. ! SIY
. 538
K | ©
i | S22 | 065210 a8 - s | 10 72|15 | - | 200
1t L] 8
=~~~
ol 0 ©
Im F | 8
.-
N~ o N~
T 8338 3/4
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Mamelon a souder avec rayon NI
(R=10/13/16/20/25 or 31 mm)
]
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Double mamelons a souder 8

* Remplacer xx par la Matiére Nr. et yy par le rayon R

1) Ne pas utiliser avec clapets anti-gouttes, ni filtres.

Exemple de  Type +  Matiére Nr.
commande: 040.270 + 1Y

Réf. Buse compléte
040. 270. 1Y NN [ECHLER




Accessoires

Articulations sphériques

S (-]
Orientable de 30_ ‘_’ans tous Réf. Buse complete Dimensions
les sens. Pas de joint = [mm]
sensible a Fusure. o T Matiere \r. | 3
Longues périodes de marche 2 16 |16 |30 | ©
sans probléme méme avec r] © =
réglages fréquents. 4 o %
Pmax: 25 bar. - § § _ j
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Version compacte de l'articulation sphérique pour installation étroite
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Exemple de Type + Matiére Nr. + Code = Réf. Buse compléte
commande : 092.020 + 16 + AD = 092.020. 16. AD




Accessoires

Clapets anti-goutte / Filtres

Ref. Buse compléte < < 2 Dimensions
2 2 g [mm]
Type Mat.-Nr. Q £
3 3 o
< 56 | 26 & ©
‘@ c ©
(7] [0} Ke} c
" = I 2
L] > o @
po S|z ¢ | &
3 21 8|3 3
[« 8 > | O [bar] [bar] [mm] Hy Ho Dy Do &£
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Clapet anti-goutte avec filtre Resort 1.4310
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Filtre
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Filtre © = =
Exemple de  Type +  Matiére Nr. = Réf. Buse compléte
commande: 065.265 + 56 = 065. 265. 56
AN |[ECHLER




T ! VarioSprayll

A

Systéme de buses contrdlées pour la
pulvérisation de trés petits volumes de liquide

Applications

M Pulvérisation de vitamines

M Pulvérisation de liquides
sucrés a basse viscosité

B Anti grippage

B Procédés liés a I'nygiene

B Humidification de produits

B Humidification de bandes

Une technologie innovante
de pulvérisation ouvrant les
portes a de nouvelles
applications

La standardisation s’accroit
dans tous les domaines d’'ac-
tivité et la demande pour des
procédés de fabrication plus
économiques et plus
écologiques devient plus pres-
sante. Le nouveau systeme de
buses Lechler avec son con-
tréle de durée d’'impulsion im-
pressionne par sa flexibilité et
offre 'avantage de pouvoir pul-
vériser de trés petites quantités
de liquide avec précision.
Dans les systemes de buses
hydrauliques (monofluide), la
section de passage la plus pe-
tite de la buse détermine le
débit du liquide. Pour des
raisons d’économie et de fabri-
cation, il n’est pas possible de
réduire cette section indéfini-
ment. Il y a donc des limites
physiques au débit minimum
d’'une buse. Les buses pneu-
matiques sont alors utilisées
pour obtenir les plus petits
débits.

Les atomiseurs pneumatiques
(bifluide) permettent d’atteindre
de tres faibles débits en uti-
lisant de I'air.

En revanche, cette technologie
connait sa limite lorsque les
volumes débités doivent varier
et s'adapter aux changements
des parameétres du process. Le
contrdle global devient alors
tres complexe.

Lutilisation de I'air est égale-
ment un facteur négatif sur les
codts de production, le brouil-
lard généré et I'effet de rebond
étant source de perte de li-
quide. Le VarioSpray Il permet
la pulvérisation de trés petites
quantités de liquide tout en uti-
lisant des buses hydrauliques
(monofluide).

JECHLER g

Systéme flexible

B Variation aisée de la durée
d’impulsion et de la
fréquence

B Fonction nettoyage

B Systéme modulaire

B Signal Marche/Arrét (par
cellule de détection)

Qu’est-ce que la Modulation
de durée d’impulsion

La modulation de la durée
d'impulsion se réfere a la
variation du signal ON /OFF a
fréquence f constante.

Dans notre cas, la fréquence f
correspond a la valeur inverse
de la période T.

Le rapport du temps ON (ton)
sur le temps complet T
correspond au pourcentage
de la durée d’impulsion

(DC= cycle de marche).

Le pourcentage de la durée
d’'impulsion détermine le
débit.

La vanne est ouverte durant la
période ON (ton).

Plus le DC est court et plus le
débit est réduit.

Selon la fréquence utilisée, le
fonctionnement par pulsation
est a peine perceptible a I'ceil
nu.

Plus d’informations tech-
niques sur demande

Caractéristiques

Avantages

Fréquence jusqu’a 100 Hz
- Vitesse du convoyeur variable

Débit variable
- Réglage aisé du débit selon le produit

Le débit n’est pas controlé par la
pression

- Pas de haute pression

- Configuration simple

Pas d’utilisation d’air d’atomisation
- Pas de formation de brouillard
- Moins de perte de liquide

-> Réduction des codts
- Meilleure efficacité

- Amélioration de la productivité
-> Réduction des temps de production

-> Pas de changement de buse

-> Réduction des temps de réglage

-> Parameétres de production constants

= Installation rapide
-> Maintenance peu colteuse
- Codt d’exploitation peu élevé

-> Peu d’entretien

- pas de risque pour la santé
-> Pas de pollution de I'environnement
-> Réduction des colts

-> Amélioration de la production

Exemple de controle de débit
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o = constant de 10 % a 100 %

o = constant de 10 % & 100 %



TROUVEZ D’AUTRES BUSES ET SYSTEMES
DE PULVERISATION POUR LE TRAITEMENT
DE SURFACE DANS NOTRE CATALOGUE

GENERAL ...

Au fil des ans, notre catalogue

“Buses de pulvérisation et
accessoires” est devenu un
manuel de technologie trés

Il contient des outils précieux
et des informations techniques
complétes sur les buses et
systemes de pulvérisation

De nombreuses buses Lechler

sont également utilisées
depuis longtemps dans les

applications pour le traitement

L 1R
m. -,
(=LRR

apprécié des professionnels. Lechler. de surface.
Atomiseurs Série Forme ~ Mode Mélange q V eau Exemple Catalogue /
pneumatiques j‘f;t‘ ﬁ‘gﬂ’iggta“"” Sﬁﬁdes [h] d'application Page
166 Cone principe interne 20° 010 - 132.90 Humidification 15
plein de pres- ou ex- 45° de lair,
ou jet sion terne 60° refroidissement,
plat 80° désinfection
(par ex.
bouteilles),
revétement,
dosage,
applications de
dépose.
Buses a cone plein Série < V [/min] Raccordement Exemple Catalogue /
ap=2 bar d’'application Page
460 45° 0.40 - 71.00 1/8 BSPT Nettoyage et lavage, 35
461 60° 1/4 BSPT traitement de surfaces,
90° 3/8 BSPT lavage de bouteilles et
120° 1/2 BSPT fOts, refroidissement de
3/4 BSPP saucisses, abattage de
1 BSPP mousse, dégazage.
Grandes sections de
passage, grace a I’hélice
a ailettes optimisées.
Buses a jet plat Série { V [I/min] Raccordement Exemple Catalogue /
ap=2 bar d’'application Page
610 20° 0.05 - 4.00 1/8 BSPP Nettoyage (par ex. surfaces, 411
30° filtres, bandes) laveurs de
45° cribles lubrification, revétement.
60° De type compact, bien
75° adapté a une installation
90° dans un espace limité
120°
612 20° 0.05 - 16.00 1/4 BSPP Nettoyage (par ex. surfaces, 413
30° filtres, bandes) laveurs de
45° cribles lubrification, revétement.
60° De type compact, bien adapté
75° a une installation dans un
.. _h 90° espace limité
120°

69
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Buses a jet rectiligne Série V [I/min] Raccordement Exemple Catalogue /
d'application Page

544 0.04 - 10.00 1/8 BSPT Installations de nettoyage. 54
1/4 BSPT Conditions d’écoulement
optimisées.

Puissance extréme du jet.
Jet a concentration com-
pacte.

.... ET DANS DIFFERENTES BROCHURES

Nous avons rassemblé des
informations sur les buses
spéciales dans leur propre
brochure (voir ci-contre). Elles

peuvent avoir un intérét parti- " Eeaal

culier pour les applications

dans l'agro-alimentaire. = =
Tous les documents peuvent =

étre téléchargés depuis notre "

site Web, www.lechler.fr.
Nous pouvons aussi vous
faire parvenir les brochures
par courrier.

Buses pour
air comprimé et
accessoires

Buses pour le nettoyage de
réservoirs

Lechler VarioSpray Il
Systéme de buses controlées
pour la pulvérisation de trés
petits volumes de liquide




SERVICE EN LIGNE

SUR INTERNET VOUS POUVEZ TROUVER ENCORE PLUS
D'INFORMATIONS ET DE SOUTIEN DANS VOTRE TRAVAIL :

www.lechler.fr

Sur Internet, vous pouvez
également trouver d'autres
informations sur notre gamme
compléte de services, sur nos
supports de travail, sur notre
présence globale et bien plus
encore — nous Nous réjouis-
sons de votre visite.

*-

b
S

ET SUR http://lechler.partcommunity.com

DONNEES SUR

Les données 3D sur les
buses et accessoires
Lechler sont disponibles
gratuitement pour votre
travail de développement et
de modélisation. Profitez
des avantages suivants :

B Téléchargez directement
et en peu de temps les
plans et détails techniques
de nos modeles.

LA CONCEPTION 3D

B Sélectionnez simplement
les produits tirés du cata-
logue général Lechler.

B Utilisez la fonction de prévi-
sualisation avec photo
produit et graphique 3D.

W Profitez de tous les formats
de fichier 3D ordinaires
disponibles.

B Utilisez gratuitement sur
simple et unique enregistre-
ment.

Avec I'étendue de son offre
de service et le niveau tech-
nologique pratiqué, Lechler
apporte la preuve incontes-
table de ses compétences et
de son talent en matiere

de pulvérisation.

Profitez de cette offre et sim-
plifiez-vous ainsi la tache.
Nous serons heureux de
vous Y aider.

71 |[ELHLER




LECHLER DANS LE MONDE Lechler France

Batiment CAP 2

66 — 72 rue Marceau

F- 93100 Montreuil

Téléphone : +33 (0) 1 49 88 26 00
Téléfax : +33 (0) 1 49 88 26 09
E-maill : info@lechler.fr

Internet : www.lechler.fr
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Allemagne : Lechler GmbH - P.O. Box 13 23 - 72544 Metzingen / Germany - Tél. : +49 (0) 7123 962-0 - Fax : +49 (0) 7123 962-333 - info@lechler.de - www.lechler.de
Belgique : Lechler SA/N.V. - Avenue Mercatorlaan, 6 - 1300 Wavre - Tél. : (10) 225022 - Fax : (10) 243901 - info@lechler.be

Chine : Lechler Intl. Trad. Co. Ltd. - Beijing - Rm. 418 Landmark Tower - No. 8 Dong San Huan Bei Lu - Tél. : (86) 1084537968, Fax : (86) 1084537458 - info@lechler.com.cn
Finlande : Lechler Oy - Jaspilankatu 18 - 04250 Kerava - Tél. : (358) 207856880 - Fax : (358) 207856881 - info@lechlerfi

Grande Bretagne : Lechler Ltd. - 1 Fell Street, Newhall - Sheffield, S9 2TP - Tél. : (0114) 2492020 - Fax : (0114) 2493600 - info@lechler.com

Inde : Lechler (India) Pvt. Ltd. - Plot B-2 - Main Road - Wagle Industrial Estate - Thane (W) - 400604 - Tél. : (22) 40634444 - Fax : (22) 40634497 - lechler@lechlerindia.com
Suéde : Lechler AB - Sparrgatan 8 - SE-653 41 Karlstad - Tél. : (46) 54137030 - Fax : (46) 54 13 70 31 - info@lechler.se

Espagne : Lechler SA. - Avda. Pirineos 7 - Oficina B7, Edificio Inbisa | - 28700 San Sebastian de los Reyes, Madrid - Tél. : (34) 916586346 - Fax : (34) 916586347 - info@lechleres
USA : Lechler Inc. - 445 Kautz Road - St. Charles, IL. 60174 - Tél.: (630) 3776611 - Fax: (630) 3776657 - info@lechlerUSA.com
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