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Disenlanzen und Systeme
fur die Entstickung von Gasen




EFFIZIENT KUHLEN UND KONDITIONIEREN

MIT LECHLER DUSENLANZEN UND SYSTEMEN

Lechler ist in Europa die Nr. 1 und gehért weltweit zu den fiihrenden Anbietern von Diisen und

Systemen. Seit liber 140 Jahren tragen unsere Entwicklungen wesentlich zum Fortschritt in der

Diisentechnik bei. Umfassendes diisentechnisches Wissen, kombiniert mit dem tiefgehenden

Verstdandnis anwendungsspezifischer Anforderungen, bildet das Fundament fiir Produkte von

auBerordentlicher Leistungsstarke und Zuverlassigkeit.

Kiihle L6sungen
fir einen heiBen Markt

Lechler ist Inr innovativer und
verlasslicher Partner rund

um GaskUhlung und -konditio-
nierung. Wir stehen bereit, mit
unserer fachlichen Expertise
Ihre Prozesse zu optimieren.

Eine leistungsfahige Gas-
behandlung bietet vielfaltige
Ansétze zur Kostensenkung
und Effizienzsteigerung. Vor-
aussetzung dafur ist, dass die
jeweiligen Prozesse im Detail
verstanden werden und die
Gasbehandlung entsprechend
darauf abgestimmt ist.

Die richtige Antwort
auf jede Anforderung

Mit unserem breiten Angebot
an Dusen und Gasbehand-
lungssystemen bieten wir

fUr jeden Einsatzzweck die
optimale Lésung. Naturlich
ist jede Anlage individuell und
bringt eigene Herausforde-
rungen mit sich.

Unsere Dusenlanzen und
-systeme haben sich welt-
weit in verschiedensten
Anwendungen und Anlagen
bewahrt:

M Zement- und Kalkindustrie
B Mullverbrennungsanlagen
B Kraftwerke

B Stahlwerke

B Glasshitten

B Chemische Industrie

Diesen Herausforderungen
stellen wir uns. Gemeinsam
mit lhnen entwickeln wir
die fiir lhr Unternehmen
optimale Lésung. Dabei
unterstiitzen wir Sie mit
umfassenden Beratungs-
leistungen, die von der
Prozessanalyse bis zur
schliisselfertigen Lésung
reichen.

Firmengriindung durch Paul Lechler
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1893 1962 1978
Lechler's Centrifugal-Sprither

Patent fiir Fliissigkeitszerstdubung

Griindung von Vertriebsbiiros in
Deutschland

Expansion in die USA und
anschlieBend in weitere Lander



KOMPETENZ -
DER VORTEIL VIELER BLICKWINKEL

ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUT/ON

KUNDENVORTEILE

i"'i Erfahrung

Lésungen

Bereits seit vielen Jahren sind
Dusen und Sprihsysteme fur
die industrielle Gasbehand-
lung ein fester Bestandteil
unseres Umwelttechnik-Port-
folios. Ein internationaler
Stab von herausragenden
Ingenieuren und Verfahrens-
technikern entwickelt diese
Loésungen laufend fort und
passt sie neuen Herausfor-
derungen an.

Die Nutzung weltweiter Daten-
banken und die enge Koope-
ration mit externen Fach-Insti-
tuten sowie renommierten
Anlagenbauern sorgen fur
eine interdisziplinare Wissens-
basis — und damit fUr eine
optimale Prozessintegration.

1988

Kundenspezifische

Breites
Produktprogramm

—_IE> Prozess-

— optimierung
Service

2 Prozess-

sicherheit

Kosten-
ersparnis

Durch den stetigen Erfah-
rungsaustausch mit Anlagen-
betreibern kennen wir die
aktuellen Entwicklungen

und kénnen proaktiv auf sie
reagieren.

Fur Ihre UnterstUtzung vor Ort
sind wir rund um den Globus
vertreten — mit Standorten

in den USA, GroBbritannien,
Indien, China, ASEAN,
Frankreich, Belgien, Italien,
Finnland, Ungarn, Spanien
und Schweden sowie mit
Vertriebspartnern in nahezu
allen Landern.

Die Kosten fest im Griff

Bei Prozessen mit heien Pro-
zessgasen herrschen meist
extreme Umgebungsbedin-
gungen. Wir fertigen unsere
Dusen aus hochwiderstands-
fahigen Materialien mit mini-
malem VerschleiB3.

Die lange Lebensdauer unserer
qualitativ hochwertigen Kom-
ponenten fUr Ventilstande
senkt nicht nur die reinen
Ersatzteilkosten, sondern
reduziert auch Ausfallzeiten
und Wartungskosten. Zudem
senken kundenspezifische
Systeme die Betriebskosten
auf ein Minimum.
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Zweistoff-Disen ermdglichen
ein anwendungsoptimiertes,
feines Tropfenspektrum, wo-
hingegen Rucklaufsysteme
ganz auf Druckluft verzichten
und damit den Energiever-
brauch senken.

Unsere Aufgabe ist es, die
jeweils passende Lésung
zu ermitteln und sie dann
den Bedingungen vor Ort
perfekt anzupassen.

2016

ML

Griindung des Geschéaftsbereichs
Umwelttechnik

werden in Metzingen gebiindelt

&
Ausbau der Produktion mit

einer neuen, 13.000 m? groBen
Fertigungshalle in Metzingen

Eréffnung des hochmodernen
Entwicklungs- und Technologie-
zentrums in Metzingen
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LECHLER PRODUKTE BEWAHREN SICH IN VIELEN
EINSATZBEREICHEN

Mit unserem breiten Produktportfolio an Entstickungslésungen unterstiitzen wir Sie bei zahlreichen Anwendungen.
Falls Sie eine bestimmte Anwendung vermissen, zégern Sie nicht, uns danach zu fragen. Gerne erértern wir mégliche
Optionen und finden so die optimale Lésung fiir Ihre Anforderungen.

Zement/Kalzinator SNCR

SNCR-Verfahren im Kalzinator
von Zementwerken.

B Optimaler Stofflibergang
zwischen Reduktions-
mittel und Rauchgas,
z.B. durch Zweistoff-
FlachstrahldUsen.

<q =
=

Lanze

Miillverbrennung SNCR

SNCR-Verfahren von Mull-
verbrennungsanlagen.

B Sehr gute Regelbarkeit
von TropfengréBe/Impuls,
um schwankenden NOx-

Konzentrationen entgegen- g g
wirken zu kénnen.




Zement/Langofen SNCR

SNCR-Verfahren in Langdreh-
rohréfen von Zementwerken.

B Verfahren zur Entstickung
direkt im Ofen, einschlieB-
lich MedienfUhrung entlang @
des Drehrohres.

Zone 1 Zone 2 Zone 3

Lanze Lanze Lanze

Eindiisung
aktiv
GroBkraftwerk SCR
SCR-Verfahren in GroBkraft-
werken.
B Neue, zum Patent an-
gemeldete Disentech- >
nologie fur kirzeste Lange  HALLLLLLL
Verdampfungsstrecken.
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Spezielle Zweistoff-Diisen flir DeNOx-Anwendungen

Laval-Diise

Bei DeNOx-Anwendungen
mit SNCR-Verfahren werden
meist kleine Laval-Disen
eingesetzt. Diese Dusen
zeichnen sich durch eine
hohe Austrittsgeschwindigkeit
aus, wodurch das optimale
Tropfenspektrum mit groBer
Eindringtiefe in den Reaktor
eingebracht werden kann.

GemaR unseren Unter-
suchungen hat die Austritts-
geschwindigkeit einen
hoéheren Einfluss auf den
Entstickungsprozess. Dartiber
hinaus sind diese einbauten-
freien Dusen auBerst ver-
stopfungsunempfindlich und
prazise regelbar.

Besondere Eigenschaften

A

Kleiner Strahlwinkel
(15°), fur kleine
Querschnitte und
horizontale Kanale
geeignet

Regelbereich
v | von 20:1 (teilweise
bis 40:1)

Spriihbild einer Laval-Diise

O

Typischer
Druckbereich
Flussigkeit 1-6 bar, U
Zerstauberluft 1-6 bar, U

Sehr feines
Tropfenspektrum

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-FlUssigkeits-
Verhaltnisses

Fiir SCR-Verfahren und spezielle SNCR-Verfahren gibt es Sonderdiisen, welche fiir die spezifischen Anforderungen
entwickelt wurden. Unabhéngig von der Bauart gelten grundsétzlich fiir alle Zweistoff-Diisen die gleichen Grundlagen
beziglich Regelung und Betrieb.

Laval-Flachstrahldiise

Die Lechler Laval-Flachstrahl-
dise zerstaubt nach dem
Prinzip der inneren Mischung.
Das Luft-Flissigkeits-Gemisch
tritt Uber drei Austrittsbohrun-
gen aus, wodurch ein breiter
und flacher Strahl erreicht wird,
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welcher eine noch bessere
flachige Abdeckung ermog-
licht. Durch Veranderung des
Luft-FlUssigkeits-Verhaltnisses
koénnen das Tropfenspektrum
und der Impuls der Tropfen
angepasst werden.

Besondere Eigenschaften

Breiter und flacher
Strahl,
Strahlwinkel 60°

Regelbereich
von Uber 10:1

Typischer
Druckbereich
Flussigkeit 1-5 bar, U
Zerstauberluft 1-5 bar, U

Spriihbild einer Flachstrahldiise

Ausrichtung des
Strahls méglich

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-FlUssigkeits-
Verhaltnisses



MasterNOx® fiir DeNOx-Verfahren

Die Lechler MasterNOx®-Diisen
werden bei der nicht katalyti-
schen Entstickung von Rauch-
gasen eingesetzt (SNCR-
Verfahren). Sie sind meist als
Flachstrahldisen ausgelegt
und erreichen eine hohe Wurf-
weite, damit die FlUssigkeit
moglichst weit in den Kessel
eindringt. Die speziell fur die
Nachristung bestehender

Kraftwerke entwickelte Dise
zeichnet sich durch einen
kleinen AuBendurchmesser
aus. Dadurch passt die Duse
zwischen die Warmetauscher-
rohre der Kesselwand und
kann zusatzlich zum Schutz
mit Sperrluft umspdlt werden,
ohne dass diese Rohre auf-
gebogen werden mussen.

1AW-Diise

Die Lechler 1AW-DuUse arbeitet
nach einem neu entwickelten
und patentierten Zerstaubungs-
prinzip. Dabei teilt sie die zu-
geflhrte Zerstauberluft in einen
Priméar- und Sekundarluftstrom.
Durch die spezifische Anstrom-
geometrie tritt die Sekundarluft
durch einen Ringspalt aus,
was zu einer sehr feinen Zer-
staubung im Randbereich des
Sprihstrahls flhrt. Diese Zwei-
stoff-Dlse ermdglicht feinste

Einzeldiise ohne Sperrluft
Strahlwinkel 15°; Vollkegel

Biindelkopf mit
drei Diisen mit Sperrluft

Tropfenspektren und kirzeste
Verdunstungsstrecken bei
sehr guter Regelbarkeit des
Volumenstroms. Daher ist
diese DUse hervorragend fur
SCR-Anwendungen geeignet.
Speziell fur diese Disen kon-
zipierte Bundelkdpfe verviel-
fachen die Volumenstrome
und passen das Sprihbild
den Erfordernissen an der
Eindusstelle an.

Strahlbreite ca. 55°, Strahltiefe ca. 15°; Flachstrahl

Besondere Eigenschaften

Strahlwinkel
15°, 30°, 60°

Regelbereich
von Uber 50:1

Spriihbild einer MasterNOx®-Diise 30°

Besondere Eigenschaften

Strahlwinkel der
Einzeldiise
15° als Vollkegel

Regelbereich
von 10:1

Typischer
Druckbereich
Flussigkeit 1-5 bar, U
Zerstauberluft 1-5 bar, U

Spriihbilder einer 1AW-Diise

O
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Typischer
Druckbereich
Flissigkeit 1-10 bar, U
Zerstauberluft 1-6 bar, U

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-FlUssigkeits-
Verhaltnisses

Besonders feine
Tropfen durch
Tertiarzerstdubung

Ausfiihrung
als Einzel- oder
Blndeldisenlanzen

Anpassung des
Tropfenspektrums
durch Veranderung
des Luft-FlUssigkeits-
Verhaltnisses
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SmartNOx®

Das leistungsfahige Einstiegssystem

Lechler SmartNOx® ist das
Einstiegssystem fir SNCR-
Verfahren. Standardisierte
Einheiten mit festgelegten
Komponenten ermdglichen
eine kostengunstige Preisbil-
dung, wahrend der bekannte
hohe Qualitatsstandard von
Lechler beibehalten wird.

Der Lieferumfang besteht aus
einem Ventilstand inklusive
Pumpen und Armaturen fur die
Reglung der Medien sowie aus
einzelnen Modulen, welche
das Zu- und Abschalten der
Lanzenebenen ermdglichen.
Die Komponenten des Ventil-
stands werden verrohrt und
einschlieBlich aller Halterungen
auf einem kompakten Grund-
rahmen montiert. Optional ist
auch die Montage in einem
zweitUrigen geschlossenen
Schrank mdaglich.

Merkmale:

W Zwei BaugroBen

B EindUsungsmengen von
0,005-1,0 m®/h bzw.
1,0-2,7 m%h Reduktions-
mittel

B Frequenzgesteuerte
Pumpen mit Magnet-
kupplungen (redundant
ausgefluhrt)

B Dauerhaft technisch dicht
gemaB DIN EN 1127-1

B Optional integrierter
Gasdetektor

B Integrierte Tropfwanne

2.000

1.300

SmartNOx® auf einem Stahlrahmen

B Nach DIN EN 12952-14
Rontgenprifung von 10 %
aller validierbaren
SchweiBnahte

B 3.1 Materialzertifikate
geman DIN EN 10204

B Integrierter Spulanschluss

B Integrierte LuftspUlung
nicht aktiver Ebenen

B Standardisierte technische
Unterlagen fUr einfache
Implementierung in
Ubergeordnete Betriebs-
dokumentation

Das Lechler SmartNOx®-System ist ein unabhingiges
SNCR-System und nicht fiir die spatere Erweiterung
durch effizientere Systeme von Lechler ausgelegt.

[ECHLER |

SmartNOx® im Schrank

Alle MaBangaben in mm
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Reduktions-
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Lechler SmartNOx®-System




VarioClean® — NOXx
Die Entstickungslosung, die mit den Anforderungen wachst

Die Grenzwerte fir NOx-
Emissionen und Ammoniak-
schlupf (NH;-Schlupf) werden
in den kommenden Jahren
voraussichtlich weiter gesenkt.
Um dennoch eine rentable
Zementproduktion zu ermdg-
lichen, muss auf zeitvariante
Prozesse mit intelligenten
Regelungsstrategien optimal
reagiert werden.

Hierflr hat Lechler in Zusam-
menarbeit mit der STEAG
Energy Services GmbH ein
SNCR-Konzept erarbeitet,
das die jeweils gultigen Grenz-
werte zuverlassig einhalt:
VarioClean® — NOx mit ,high
efficiency SNCR (heSNCR)*.

Abhangig von den individuellen
Anforderungen und der recht-
lichen Situation vor Ort kann
der modulare Aufbau des
VarioClean® — NOx flexibel
angepasst werden.

Unabhéngig von der gewahlten
Lanzenanzahl sind Grund-
rahmen, Eintrittsmodul und
Schaltschrank immer gleich
aufgebaut. Jedes der iden-
tisch aufgebauten Eindus-
module versorgt zwei Lanzen.
Abhangig von der gewahlten
Lanzenanzahl werden die
erforderlichen Eindismodule
implementiert.

Durch den modularen Aufoau
konnen bei zukinftigen Ande-
rungen der Grenzwerte weitere
EindUsmodule problemlos
erganzt werden. Der Grund-
rahmen kann maximal funf
Eindiismodule aufnehmen.

Unser VarioClean® — NOXx-
System erfiillt zuverlassig
die aktuellen Grenzwerte
und ist auch fiir die Zukunft
geriistet.

Die heSNCR erfUllt die hdchs-
ten Anspriiche an die NOx-
Reduktion bei gleichzeitig
minimalem Reagensverbrauch.
Sie besteht aus bis zu zehn
Disenlanzen, die in der Regel
auf verschiedenen Ebenen in-
stalliert sind. Je Eindismodul
wird die Reagensmenge indi-
viduell geregelt. Dadurch wird
die richtige Menge an Reduk-
tionsmittel zur richtigen Zeit
und an der richtigen Stelle
eingedust.

Fur die optimale Verteilung
und Eindusung des Reagens
werden Lechler Laval-Dusen-
lanzen verwendet, die das
Zweiphasengemisch auf
Uberschallgeschwindigkeit
beschleunigen, um ein opti-
males Eindringen in den Gas-
strom sowie die optimale
TropfengréBe zu gewahrleisten.

Vorteile:

B System wachst mit den gesetzlichen Anforderungen
B Keine unndtigen Investitionen
B Modulare Bauweise

B Optimaler Reagensmitteleinsatz und damit Senkung
der Betriebskosten

B Hohe NOx-Reduktion (passende Losungen flr unter-
schiedlich anspruchsvolle Anforderungen)

B Geringer NH;-Schlupf (angepasste Ldsungen zur
Reduzierung des NHs-Schlupfs)

W] [ECHIER




VarioClean® — NOXx
Die Entstickungslosung, die mit den Anforderungen wachst

Bedingt durch die raumliche
Anordnung von Einduslanzen
und Emissionsmessstelle
kommt es zu mehrminttigen
Totzeiten zwischen dem Ein-
satz vom Reagens und dessen
ersichtlichen Auswirkungen.
Dartber hinaus fihren unter-
schiedliche Betriebszustande
des Zementofens zu unter-
schiedlichen Verteilungen der
unerwUnschten Stickoxide.
Eine konventionelle PID-Rege-
lung kann erst nach der Totzeit
auf Anderungen bei den

[ECHLER |RRTS)
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Emissionen reagieren; fir die
BerUcksichtigung unterschied-
licher NOx-Verteilungen ist sie
gar nicht geeignet. Moderne
Advance Process Control
(APC)-Module bieten hier Gber-
legene Regelungsldsungen.

Basierend auf relevanten Be-
triebsdaten des Zementwerks
Uber einen Zeitraum von min-
destens vier Wochen werden
Vorhersagemodelle entwickelt,
um die NOx-Fracht und die
erforderliche Menge an ein-

zubringendem Ammoniak ab-
zuschatzen (Feed-Forward-
Control). In einem weiteren
Schritt (Erkundungsphase)
variiert die Steuerung konti-
nuierlich die Verteilung des
Reduktionsmittels Gber die
verschiedenen EindUspunkte,
um so die aktuell am besten
wirkenden Lanzen zu ermitteln.

Dadurch passt sich das Sys-
tem automatisch an die aktu-
ellen Betriebsbedingungen an,
sodass die vorgegebenen

Sprechen Sie mit uns

H

Grenzwerte bei minimalem Ver-
brauch an Ammoniakwasser
sicher eingehalten werden.

Insgesamt kénnen auf dem
Grundrahmen bis zu fiinf
Eindliismodule montiert wer-
den, sodass zehn Lanzen
betrieben werden kénnen.
Der Grundaufbau beinhaltet
immer den Grundrahmen
mit dem Schaltschrank und
den beiden Tropfwannen
sowie zwei bis drei Eindiis-

D

Unterschiedliche Anlagen erfordern unterschiedliche Stra-
tegien. Nicht immer ist dabei die groBte und umfassendste
Losung auch die beste. Lassen Sie uns gemeinsam lhre
Anforderungen diskutieren und das Entstickungssystem
finden, das heute perfekt passt und morgen bei steigenden

Anforderungen mitwéachst.



CFD-Analyse

Rechnergestltzte Stromungsoptimierung

Fiir uns ist Perfektion kein Versprechen.
Es ist Kalkaul.

Das Stromungsverhalten von Gasen wird maBgeblich von
der Geometrie der Umgebung bestimmt. In der Computer-
simulation mittels CFD kdnnen unsere Spezialisten ungleiche
Gasverteilungen sowie Turbulenzen erkennen. Je nach
Aufgabe lassen sich diese Turbulenzen auf unterschiedliche
Art kompensieren. Der Einbau von Leit- und Lochblenden
zahlt hier ebenso dazu wie die bestmogliche Positionierung
von Dusen. Das Ergebnis der derart optimierten Gas-
strdbmung ist ein deutlich reduzierter Energie- oder Material-
bedarf.

Optimierung der Gasstromung im
Verdunstungskiihler

Vorteile:

B Effizienter Klhlerbetrieb,
da geringerer Zerstauber-
luftverbrauch bzw. niedri-
gere Anschlussdriicke an
den Dusenlanzen

B Vermeidung von nassem
Boden sowie von mog-
lichen Anbackungen an
der Kuhlerinnenwand

B Stabiler Prozess bei
verschiedenen Lastfallen

Vorher
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Optimierung von SNCR-Prozessen - bestméogliche
Auswahl und Platzierung der Spriihdiisen

Vorteile:

B Reaktiver Ammoniak-
dampf liegt dort vor,
wo das stickoxidhaltige
Gas (NOx) stromt

B Vermeidung von un-
nétigem NH;-Schlupf,
d.h. effizienter Einsatz
der Ammoniakldsung

B Bestmogliche Reduk-
tionsraten der Stickoxide

Batls el o oSl
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Auslegung und kontinuierliche Optimierung
unserer Produkte

Vorteile:

B Optimale Zerstdubungs- M Reduktion der notwen-
wirkung digen Dusenanschluss-

B Effizienter Einsatz der dricke
angeschlossenen Zer- B Individuelle Dusen-
stdubungsmedien entwicklung in kirzester

Zeit
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ENGINEERING UND SERVICE

Unsere Erfahrungen
fur lhren Erfolg

Mit unserem erfahrenen Engineering-Team haben Sie fur
Ihr Projekt immer einen kompetenten Ansprechpartner —
von der technischen Auslegung Uber das Detail-Engi-
neering bis zur Inbetriebnahme und Wiederbeschaffung
von Ersatz- und VerschleiBteilen. Profitieren Sie vom
direkten Kontakt und von kurzen Kommunikationswegen
fUr eine reibungslose Abwicklung Ihres Projekts.

Exklusive L6sungen

Lechler bietet Ihnen eine auf lhre Anwendung und

Ihre anlagenspezifischen Bedingungen abgestimmte
Systemlésung. Fur unsere Ventilstande verwenden wir
ausschlieBlich hochwertige Komponenten namhafter
Hersteller. Wenn Sie sich flir ein System mit Steuerung
entscheiden, erhalten Sie eine Komplettldsung fiir Ihre
Gaskuhlungs- und Konditionierungsanforderung aus
einer Hand.

Zuverlassiger Service ist
Teil unseres Angebotes

Lechler ist europaweit die Nr. 1 unter den DUsenherstellern.
Ein wesentlicher Faktor fUr diesen Erfolg ist unser Service.
Denn auch nach der Auslieferung der Anlage sind Sie bei
Lechler in besten Handen. Wir bieten einen weltweiten
Inbetriebnahme-Service durch Mitarbeiter mit langjahriger
Erfahrung an. Ein Signal- und Leistungstest sichert den
optimalen Betrieb des Systems unter Beachtung aller
Betriebs- und Sicherheitsaspekte. Ein wichtiger Punkt der
Inbetriebnahme ist auch die ausfuhrliche Einweisung
des Bedien- und Wartungspersonals in die Funktion und
Wartung der Anlage.

Wir sind Ihr kompetenter Partner, der Sie schnell und un-
kompliziert bei der Problemidsung unterstltzt. Mit unserem
Vor-Ort-Service zur vorbeugenden Instandhaltung wird
ein stérungsfreier Dauerbetrieb ermdglicht. Gerne erstellen
wir Ihnen einen auf lhre Anforderungen zugeschnittenen
Wartungsvertrag.

LECHLER | IRP

Von digital zu real

Jede individuelle Auslegung von Gaskuhlungs- und
Konditionierungssystemen basiert auf innovativer

Software. Fur die Strdmungsoptimierung werden
CFD-Berechnungen verwendet. Auch die optimale
FlUssigkeitsverteilung im Gaskanal mit der erforderlichen
Lanzenanordnung ermitteln wir mit einem 3D-Tool.

Unsere Zeichnungen werden mit modernster Konstruk- =
tionssoftware erstellt.

,—-*”f
Umfangreiche Dokumentation

Unsere Dusenlanzen und Systeme werden nach dem
aktuellen Stand der Technik und unter Bertcksichtigung

der relevanten Normen und Vorschriften ausgelegt und I
gefertigt. Neuanlagen werden stets mit einer projekt- P &)
bezogenen Dokumentation ausgeliefert, die alle relevanten l~;t."?.\-'17‘:
Informationen zur Inbetriebnahme, Bedienung und ;‘; TN
Wartung beinhaltet. Ergénzend bietet Lechler eine verbale SN
Beschreibung des Funktions- und Regelkonzepts an. P F‘&-
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Sicher in die Zukunft

Lechler Systeme sind gebaut, um harten Bedingungen
standzuhalten und einen zuverlassigen und langjahrigen
Betrieb zu ermdglichen. Aber auch wir missen uns den
harten Umgebungsbedingungen, wie sie z. B. in SNCR-
Prozessen vorherrschen, beugen. Entsprechend wichtig
ist uns daher eine langfristig garantierte Ersatzteilversor-
gung fr VerschleiBteile — weltweit. Mit unserem globalen
Netzwerk an Vertretern bieten wir eine weltweite Plattform = L
zur Kontaktaufnahme und Beratung. Ihren zustandigen % .1’3"/-‘ %
Ansprechpartner finden Sie auf der Lechler Website.










MESSTECHNIK )
WIE UNSERE RESSOURCEN ZU HOHERER
PRAZISION BEITRAGEN

Die Basis fiir die Prazisions-
diisen-Entwicklung

Exakte Messungen sind bei
Lechler seit Langem die
Grundlage fir klar definierte
Spraycharakteristiken. Die in
unseren Labors ermittelten
Daten bilden die Basis fur
jede Entwicklung und erleich-
tern unseren Kunden die
DUsenauswahl fur konkrete
Anwendungen. Das spart
Zeit, senkt Kosten und gibt
Planungssicherheit.

Unser Alleinstellungsmerkmal: praxisbasiertes Wissen

Hochmoderne Technologie

Mit der Eréffnung unseres
eigenen Entwicklungs- und
Technologiezentrums haben
wir unsere Forschungskapa-
zitaten weiter ausgebaut.

Im Mittelpunkt steht dabei

ein lasergestltztes Phasen-
Doppler-Anemometer. Als
eines der modernsten opti-
schen Messverfahren misst
es die Geschwindigkeit und
Durchmesser sphéarischer
Tropfen berdhrungslos und
simultan. Aus den gewonnenen
Daten lassen sich zuverlassig
Spektren fUr PartikelgroBen-
verteilungen und Geschwindig-
keiten ableiten.

Der Messbereich reicht von
winzigsten Tropfen im Mikro-
meterbereich bis zu sehr
groBen Tropfen von rund

8 Millimetern. Die Messungen
erfolgen mit einer hohen zeit-
lichen und raumlichen Auf-
l6sung.

Einzelne Positionen im Spray
kdénnen mit extrem hoher
Genauigkeit automatisch
angefahren und vermessen
werden — sowohl in x- und
y- als auch in z-Richtung.

Internationale Kooperation

Bei Lechler legen wir groBen
Wert auf internationale
Zusammenarbeit. Denn oft
erdffnet erst sie neue Blick-
winkel auf ein Problem. Zudem
bieten uns Kooperationen die
Moglichkeit, Dusen in sehr
speziellen Testumgebungen zu
erproben und so neue Einsatz-
szenarien zu erschlieen.

Die Entwicklung neuer Technologien zeichnet Lechler seit den Anfangstagen aus. In mehr als einem Jahrhundert haben wir
eine Vielzahl an Patenten erfolgreich angemeldet. Angefangen beim ,Centrifugal-Spriher” von 1893 bis zu modernsten
Technologien des 21. Jahrhunderts. Diese stolze Tradition werden wir auch in Zukunft fortsetzen. Ein entscheidender Beitrag
dazu ist unser ,Technikum®. Nach sieben Jahren Bauzeit wurde das Lechler Entwicklungs- und Technologiezentrum im
Sommer 2016 erdffnet. Seitdem bietet es auf Gber 600 m? Flache alles, wovon Diisenentwickler traumen. Neben umfang-
reichen Messeinrichtungen stehen modernste Prifstande mit unterschiedlichsten Pumpenleistungen zur Verfligung, um vom
mikrofeinen Nebel bis zu groBen Sprays unterschiedlichster Sprihstrahlen alles messtechnisch untersuchen zu kénnen.
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MESSTECHNIK
DAS LECHLER ENTWICKLUNGS- UND
TECHNOLOGIEZENTRUM

Unser Mess-Spektrum: Messtechnische Validierung unserer Berechnungs-
modelle, hier am Beispiel Verdunstungskiihler
B Prazise und reproduzierbare Messung der

TropfengréBen und -geschwindigkeiten in Sprays Eckdaten unseres
Versuchskiihlers beim

Industriepartner:

B Vermessung kompletter Sprays oder auch
lokaler Positionen im Spray

B Ca. zwei Megawatt B Uberwachung von Trop-
B Dokumentation der Spektren fur PartikelgroBen- thermische Leistung fengréBen und -anzahl
verteilung sowie Geschwindigkeiten B Einsatz von Einstoff- und in mehreren Ebenen
B Ermittlung des Sauterdurchmessers sowie vieler Zweistoff-Disen unter W Erfassung der Ver-
anderer verfahrenstechnisch relevanter GréBen gédg'”ChST realistischen dIUﬂSté{fﬁgtSFatgﬂ des
: edingungen eingedusten Sprays
u \rfqeordmeer iSSLthgL asseehrtr ed (I)%P:]‘[Oelrogirérays ClUTE] B Flexible Variation von B Einsatz von mehr als
; : : Ein- und Austrittstem- 50 Sensoren unter-
B Vermessung selbst kleinster Tropfen im um-Bereich, peraturen schiedlichster Art zur
ebenso Erfassung sehr groBer Tropfen bis 8 mm exakten Erfassung aller
B Messung der Tropfengeschwindigkeiten Betriebsparameter

bis zu 200 m/s
M Hohe zeitliche und raumliche Auflésung

B Positionen im Spray kénnen mit extrem hoher
Genauigkeit automatisch angefahren und vermessen
werden — 3D in x-, y- und z-Richtung

B Sehr groBer Messbereich erlaubt Messung selbst
sehr breiter Partikel-Spektren

B \on jedem einzelnen Tropfen werden GréBe und
Geschwindigkeit erfasst

B Fehlerfreie Ergebnisse nach ISO 9001

B Spraycharakteristik Uber dreidimensional
erfassten Bereich

B Erfassung von positiven und negativen
Geschwindigkeitskomponenten

QUALITAT MIT SYSTEM

Lechler Produkte kommen in den unterschiedlichsten Bereichen Q

und Applikationen zum Einsatz. . i
Sprechen Sie mit uns

Die Anforderungen an die Produkte sind deshalb oftmals sehr

speziell auf bestimmte Anwendungen abgestimmt. Deshalb Inre Anforderungen sind der erste Schritt zur Losung.
definieren wir den Begriff ,Qualitat* als Erftillungsgrad der indi- Bei allen weiteren Schritten begleiten wir Sie gerne bis
viduellen Anforderungen der Kunden an unsere Produkte. ans Ziel. Schildern Sie uns Ihre Aufgabe, wir kimmern
uns darum. Falls es noch keine Losung gibt, entwickeln
Wir sind nach international anerkannten Normen wir eine — maBgeschneidert fir Sie.

zertifiziert. Schon von jeher hat man bei Lechler
vom Materialeingang Uber die Entwicklung
und Fertigung bis zum Versand gewissenhaft
gearbeitet und permanente Qualitétskontrollen
durchgefuhrt. Damit unsere Produkte im
taglichen Einsatz auch das halten, was wir
hier versprechen.
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FUR IHRE FRAGEN

FRAGEBOGEN

Niemand kennt lhre Pro-
zesse und Anforderungen
besser als Sie selbst.

lhr Wissen ist fiir uns
entscheidend, um die
optimale Diise fiir Ihre
Anwendung zu finden.

Senden Sie uns einfach
den ausgefiillten Frage-
bogen zu oder tragen Sie
lhre Angaben online ein.

Datenerfassungsblatt zur Auslegung eines Gaskiihlungssystems

Datenerfassungsblatt zur Auslegung eines DeNOXx-Systems

ALLE INFORMATIONEN AUF EINEN KLICK:
DIE LECHLER WEBSITE

%E}
=T
[=]

Auf unserer Website finden
Sie weitere Informationen
zu unseren Produkten sowie
niitzliche Hilfsmittel.

Diisenlanzen und Systeme fiir die Entstickung

[ii
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Entstickung (DeNOx) .
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FUR IHRE NOTIZEN
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ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

LECHLER WELTWEIT
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Lechler GmbH - Prazisionsdiisen - Diisensysteme
Postfach 13 23 - 72544 Metzingen - Telefon: +49 7123 962-0 - Fax: +49 7123 962-301 - info@lechler.de - www.lechler.de

ASEAN: Lechler Spray Technology Sdn. Bhd. - No. 23, Jalan Teknologi 3/3A - Taman Sains Selangor 1 - Kota Damansara, PJU 5 - 47810 Petaling Jaya - Malaysia - info@lechler.com.my
Belgien: Lechler S.A./N.V. - Avenue Mercator 6 - 1300 Wavre - Telefon: +32 10 225022 - Fax: +32 10 243901 - info@lechler.be

China: Lechler Intl. Trad. Co. Ltd. - Beijing - Rm. 418 Landmark Tower - No. 8 Dong San Huan Bei Lu - Telefon: +86 10 84537968, Fax: +86 10 84537458 - info@lechler.com.cn
Finnland: Lechler Oy - Jaspilankatu 18 - 04250 Kerava - Telefon: +358 207 856880 - Fax: +358 207 856881 - info@lechler.fi

Frankreich: Lechler France, SAS - Bat. CAP2 - 66-72, Rue Marceau - 93558 Montreuil - Telefon: +33 1 49882600 - Fax: +33 1 49882609 - info@lechler.fr

GroBbritannien: Lechler Ltd. - 1 Fell Street, Newhall - Sheffield, S9 2TP - Telefon: +44 114 2492020 - Fax: +44 114 2493600 - info@lechler.com

Indien: Lechler (India) Pvt. Ltd. - Plot B-2 - Main Road - Wagle Industrial Estate - Thane (W) - 400604 - Telefon: +91 22 40634444 - Fax: +91 22 40634498 - lechler@lechlerindia.com
Italien: Lechler Spray Technology S.r.l. - Via Don Dossetti 2 - 20080 Carpiano (Mi) - Telefon: +39 02 98859027 - Fax: +39 02 9815647 - info@lechleritalia.com

Schweden: Lechler AB - Kungséngsvagen 31 B - 753 23 Uppsala - Telefon: +46 18 167030 - Fax: +46 18 167031 - info@lechler.se

Spanien: Lechler S.A. - Avda. Pirineos 7 - Oficina B7, Edificio Inbisa | - 28700 San Sebastian de los Reyes, Madrid - Telefon: +34 91 6586346 - Fax: +34 91 6586347 - info@lechler.es
USA: Lechler Inc. - 445 Kautz Road - St. Charles, IL. 60174 - Telefon: +1 630 3776611 - Fax: +1 630 3776657 - info@lechlerUSA.com
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