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Wenn Sie den Inhalt dieser Bedienungsanleitung nicht vollsténdig verstehen, wenden Sie sich bitte an die folgende Kontaktperson, um eine
Ubersetzung der Anleitung in eine flir Sie verstandlichere Sprache zu verlangen. Betreiben Sie die Explosionsschutzvorrichtung nicht, wenn
Sie die Sicherheitshinweise nicht verstehen.

If you do not fully understand the contents of this operating manual, please contact the following person to request a translation of the
manual in a language you understand better. Do not operate explosion protection equipment if you do not fully understand the safety
instructions.

AKO He pasbupare N3LSAN0 ChbPXKaHUETO Ha ToBa PHKOBOACTBO 3a eKCroataLusi, OGbPHETE Ce KbM CNEAHOTO SINLE 38 KOHTAKTU, 3a
[ia 3asiB1Te MPEeBOf, Ha PBKOBOACTBOTO Ha pastrpaem 3a Bac eank. He uanonasarite NpycrocobneHreTo 3a B3puBo3aLLmTa, ako He
pasbupare ykasaHyisita 3a 6e30MacHOCT.

Hvis du ikke forstér indholdet i denne brugsanvisning, skal du henvende dig til felgende kontaktperson for at fa en oversasttelse af
brugsanvisningen pa et sprog, som du bedre kan forsta. Hvis du ikke forstar sikkerhedsanvisningerne, ma du ikke benytte eksplosionsbes-
kyttelsesanordningen.

Kui te ei saa selle kasutusjuhendi sisust téielikult aru, palume péérduda nimetatud kontaktisiku poole, et nduda juhendi tolget teile aru-
saadavamas keeles. Arge kasutage plahvatuskaitseseadist, kui te ei saa ohutusjuhistest aru.

Si vous ne comprenez pas entierement le contenu de ce mode d'emploi, veuillez contacter I'interlocuteur suivant pour lui demander une
traduction dans une langue intelligible pour vous. Ne faites pas fonctionner le dispositif de protection contre les explosions si vous ne
comprenez pas les instructions de sécurité.

Edv dev katavoeite MApWE TO TMEPIEXOHEVO QUTWV TwV 08NYIWV XPHONG, TIAPAKAAOVKE va arneuBLVBEITE oTov apuddIo EMIKOVWVIag Tou
avadEPETal TIAPAKATW YIa va {NTACETE TN HETADPAON TWV 0dNYIWV O€ pia YAWooa Tou kataiaBaivete. Mnv Aettoupyeite Tn dlAtagn
TpooTaciag and ekprgelg av Sev KATAVOEITE TIG LTIOSEIEEIG AodAAELC.

Se non si comprende completamente il contenuto delle presenti istruzioni per I'uso, rivolgersi alla seguente persona di contatto per richie-
derne la traduzione in una lingua pi comprensibile. Non azionare il dispositivo di protezione contro le esplosioni se non si comprendono le
avvertenze di sicurezza.

Ako ne razumijete u potpunosti sadrzaj ovih uputa za upotrebu, obratite se sliede¢oj osobi za kontakt kako biste zatraZili prijevod uputa na
jezik koji bolje razumijete. Ne upotrebljavajte uredaj za zastitu od eksplozije ako ne razumijete sigurnosne napomene.

Ja jus pilnigi neizprotat $is lietoSanas instrukcijas saturu, vérsieties pie turpmak minétas kontaktpersonas, lai pieprasitu instrukcijas tulkoju-
mu jums saprotama valoda. Nelietojiet spradzienbistamibas aizsargmehanismu, ja jus neizprotat drosibas noradijumus.

Jei nevisiskai suprantate Sios naudojimo instrukcijos turinj, kreipkités j §j kontaktinj asmenj ir paprasykite instrukcijos vertimo Jums supranta-
ma kalba. Neeksploatuokite apsaugos nuo sprogimo jtaiso, jei nesuprantate saugos nuoroduy.

Wanneer u de inhoud van deze bedieningshandleiding niet volledig begrijpt, neemt u contact op met de volgende contactpersoon om een
vertaling van de handleiding aan te vragen in een taal die u beter begrijpt. Gebruik de explosiebeveiligingsvoorziening niet wanneer u de
veiligheidsinstructies niet begrijpt.

Se nao entender completamente o contetido deste manual de instru¢des, contate a seguinte pessoa de contato para solicitar uma
tradug@o do manual para um idioma que consiga entender melhor. N&o opere o dispositivo de prote¢ao contra explosdo se nao entender
as instrugdes de seguranga.

Daca nu intelegeti complet continutul acestor instructiuni de utilizare, va rugam sa va adresati urméatoarei persoane de contact pentru
solicitarea unei traduceri a instructiunilor intr-o limba pe care o cunoasteti. Nu operati dispozitivul de protectie contra exploziilor daca nu
ntelegeti instructiunile de siguranta.

Ak ste Uplne nepochopili obsah tohto ndvodu na obsluhu, obrétte sa, prosim, na nasledujiicu kontaktni osobu, aby ste si vyziadali preklad
navodu v jazyku, ktory je pre vas zrozumitelny. Zariadenie na ochranu proti vybuchu neprevadzkujte, ked nerozumiete bezpe¢nostnym
upozorneniam.

Ce vsebine teh navodil za uporabo ne razumete v celoti, se obrnite na kontaktno osebo, ki je navedena v nadaljevanju, in zaprosite za
navodila v jeziku, ki ga razumete. Protieksplozijske za$citne naprave ne uporabliajte, ¢e ne razumete varnostnih napotkov.

Pokud pIné nerozumite obsahu tohoto ndvodu k obsluze, obratte se prosim na nasledujici kontaktni osobu a vyzadejte si preklad navodu
do jazyka, kterému rozumite. Pokud nerozumite bezpe&nostnim pokyn(im, neprovozujte zafizeni na ochranu proti vybuchu.

Amennyiben nem érti teliesen a jelen hasznalati Utmutaté tartalmat, kérjik, forduljon a kbvetkez6 kapcsolattartd személyhez, akitél
igényelheti az Utmutat leforditasat egy On altal érthet6 nyelvre. Ne Uzemeltesse a robbanasvédelmi berendezést, amennyiben nem érti a
biztonsagi utasftasokat.

Ef pu skilur ekki innihald pessara notkunarleidbeininga ad fullu skaltu snta pér til eftirfarandi adila til ad dska eftir betri pydingu a leidbeinin-
gunum. Ekki ma starfraekja sprengivarnarbunadinn ef pu skilur ekki 6ryggisupplysingarnar.

Hvis du ikke helt forstar innholdet i denne bruksanvisningen, kan du henvende deg til felgende kontaktperson for & be om en oversettelse
av veiledningen til et sprak du kan forsta. Ikke bruk eksplosjonsbeskyttelsesenheten hvis du ikke forstér sikkerhetsanvisningene.

® F 2EEEREEE

Bu kullanma kilavuzunun igerigini tam olarak anlamazsaniz, kilavuzun anlayabileceginiz bir dilde tercimesini talep etmek igin lUtfen su kisiye
bagvurun. Glvenlik uyarilarini anlamazsaniz patlamaya karsi koruma tertibatini calistirmayin.

Lechler GmbH

72555 Metzingen

+49 7123 962-0 - info@lechler.de
www.lechler.com

Estas instrucciones de funcionamiento forman parte de la boquilla de limpieza giratoria y deben estar disponibles en todo momento para
el usuario.

Todos los avisos de seguridad deben darse a conocer de manera suficiente y deben tenerse en cuenta. Si la boquilla de limpieza giratoria
se entrega a terceras personas, también deberan entregarse las instrucciones de funcionamiento.

Tama kayttdohje on osa pydrivaa pesuria ja sen on oltava jatkuvasti kéyttajan kaytettavissa.
Kaikista turvaohjeista on tiedotettava riittavéasti ja niitd on noudatettava. Jos pydriva pesuri luovutetaan eteenpdin, myds kayttdohje on
luovutettava sen mukana.

Denna bruksanvisning &r en del av rotationsrengdraren och méste alltid vara tillgénglig for anvandaren.
Alla sékerhetsanvisningarna méaste goras tillrackligt kdnda och foljas. Om rotationsrengéraren éverlamnas till ndgon annan méaste aven
bruksanvisningen éverldmnas.
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5M1 con rosca interior
5M1 sisékierteella
5M1 med innergénga
5M1 z gwintem wewnetrznym
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5M2 con rosca interior
5M2 sisakierteella
5M2 med innerganga
5M2 z gwintem wewnetrznym
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5M1 con conexion de soldadura

5M1 hitsausliitannalla
5M1 med svetsanslutning
5M1 z przytgczem do spawania
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5M2 con conexion de soldadura

5M2 hitsausliitannalla
5M2 med svetsanslutning
5M2 z przytaczem do spawania
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Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig sktadowag obrotowej dyszy czyszczacej i musi by¢ zawsze dostgpna dla uzytkownika. Wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa musza by¢ wystarczajaco znane i przestrzegane. W przypadku przekazania obrotowej dyszy czyszczacej
nastepnemu uzytkownikowi, nalezy przekazaé réwniez jej instrukcje obstugi.

La boquilla de limpieza giratoria Spinner, de la serie 5M1, 5M2, 5M3 y 5M4, sirve para la limpieza de suciedad en depdsitos de cualquier tipo. Para
ello, se le suministra un liquido de limpieza a través de la conexién para liquidos. Este hace que gire el cabezal alojado con rodamiento giratorio y, de
este modo, se distribuye dentro del tanque.

Pyoriva pesuri Spinner, sarja 5M1, 5M2, 5M3 ja 5M4, on tarkoitettu epépuhtauksien puhdistamiseen kaikenlaisissa séilidissa. Sité varten sille syote-

taan nesteliitdnnédn kautta puhdistusnestetté. Tamé saa pydrivasti laakeroidun paan pydrimaan ja se jakautuu néin sail

n sisalla.

Rotationsrengdraren Spinner, serie 5M1, 5M2, 5M3 och 5M4 anvands for att rengéra smuts i alla typer av behallare. For detta andamal forsorjs den
med en rengdringsvéatska via vatskeanslutningen. Vatskan satter det vridbart lagrade huvudet i rotation och fordelas saledes i tanken.

Obrotowa dysza czyszczaca, serii 5M1, 5M2, 5M3 i 5M4, stuzy do usuwania zanieczyszczer z wszelkiego rodzaju zbiornikéw. W tym celu zasilana
jest ptynem czyszczacym przez przytacze cieczy. Ptyn ten wprawia utozyskowang obrotowo gtowice w ruch obrotowy i tym samym jest rozprowad-
zany wewnatrz zbiornika.
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5M3 con rosca interior
5M83 sisékierteella
5M3 med innergénga
5M3 z gwintem wewnetrznym
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5M4 con rosca interior
5M4 sisékierteella
5M4 med innergdnga
5M4 z gwintem wewnetrznym
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5M3 con conexion de soldadura
5M3 hitsausliitannéalla
5M3 med svetsanslutning
5M83 z przytaczem do spawania
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5M4 con conexion de soldadura
5M4 hitsauslitannéalla
5M4 med svetsanslutning
5M4 z przytaczem do spawania
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5M1 con conexion enchufable
BSM1 pistolitannalla
B5M1 med stickanslutning
5M1 z przytgczem wtykowym
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5M2 con conexion enchufable
5M2 pistoliitannalla
B5M2 med stickanslutning
5M2 z przytagczem wtykowym
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5M3 con conexion enchufable
B5M3 pistolitéannalla
B5M3 med stickanslutning
5M3 z przytgczem wtykowym

Lizee

5M4 con conexion enchufable
5M4 pistoliitdnnalla
5M4 med stickanslutning
5M4 z przytaczem wtykowym

5M1 Plano horizontal de la
conexién enchufable AlSI 3161
5M1 pistoliitanta
nakyma paélta AlS| 316L
5M1 Kontaktanslutning
Vy frén ovan AISI 316L
5M1 potaczenie wtykowe,
widok z géry AISI 316L

5M1 Plano horizontal de la
conexién enchufable Alloy 22
5M1 pistoliitant& nakyma
palta Alloy 22
5M1 Kontaktanslutning
Vy frén ovan Alloy 22
B5M1 potgczenie wtykowe
Alloy 22

5M2 Plano horizontal de la
conexién enchufable AlSI 3161
B5M2 pistoliitanta
nakyma paalta AlSI 316L
5M2 Kontaktanslutning
Vy fran ovan AISI 316L
5M2 potaczenie wtykowe,
widok z géry AISI 316L

5M2 Plano horizontal de la
conexién enchufable Alloy 22
5M2 pistoliitanté nakyma
paélta Alloy 22
5M2 Kontaktanslutning
Vy frén ovan Alloy 22
5M2 potaczenie wtykowe
Alloy 22

5M8 Plano horizontal de la
conexion enchufable AISI 316L
5M83 pistoliitanta
nakyma paélta AlSI 3161
5M83 Kontaktanslutning
Vy frén ovan AISI 316L
5M8 potaczenie wtykowe,
widok z gory AISI 316L

5M3 Plano horizontal de la
conexién enchufable Alloy 22
5M3 pistoliitanté nakyma
padlta Alloy 22
5M3 Kontaktanslutning
Vy fran ovan Alloy 22
B5M3 potgczenie wtykowe
Alloy 22

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0
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Descripcion técnica

Boquilla de limpieza giratoria compuesta por:

@ Adaptador con posibilidad de conexion a la lanza (conexién de rosca,
conexion enchufable o unién soldada); material: Acero inoxidable AlSI
316L o Alloy 22, con conductividad eléctrica

@ Cojinete exterior (alojamiento); material: Acero inoxidable AISI 316L o
Alloy 22, con conductividad eléctrica
Cojinete interior (eje); material: Acero inoxidable AISI 316L o Alloy 22,
con conductividad eléctrica
Cabezal de rotacion con giro en sentido horario visto desde abajo en
la tobera; material: Acero inoxidable AISI 316L o Alloy 22 con conduc-
tividad eléctrica

@ Bolas para el rodamiento de bolas, material: Acero inoxidable AlSI
316L o Alloy 22, con conductividad eléctrica

@ Opcional: Pasador eléstico, perno con cabeza y clavija hendida para
conexion enchufable; material: Acero inoxidable AISI 316L o Alloy 22,
con conductividad eléctrica

Parametros de presion, maximas temperaturas superficiales y otros

valores limite

@ Utilice la boquilla de limpieza giratoria solo con un fluido de limpieza

que corresponda a un filtrado que se alcance con un prefiltro de

abertura de malla de 0,1 mm /170 mesh.

Méx. temperatura del fluido del fluido de limpieza: Treun = 95°C

Presién recomendada del medio de limpieza: p = 2 bar

Las presiones superiores a 3 bar pueden tener como resultado

una aplicacion de presion menor y, de este modo, un efecto de

limpieza menor.

@ Las presiones superiores a 4 bar pueden provocar un desgaste
aumentado de la boquilla de limpieza giratoria.

@ Maximo rango de presion del fluido de limpieza prsens -= 7 bar.
A excepcidn de las boquillas de limpieza giratorias con conexion en-
chufable de 2" (n.° de producto 5M4.XXX.1Y.T6.EX.0 y 5M4.XXX.21.
T6.EX.0). Alli el méximo rango de presion pmedium-max. = 4 bar.

@ Funcionamiento en cualquier posicion de montaje.

Debido a que las boquillas de limpieza giratoria no disponen de un
calentamiento propio, la clase de temperatura se obtiene mediante la
temperatura del liquido de limpieza y la temperatura ambiente.

Para ello se aplica la siguiente tabla

Rango de ¥ Max. p Clase de temperatura/

tura ambiente en el | tura del fluido max. temperatura

depésito superficial permitida
del gas/polvo*

+5°C < Ta< +65°C +65°C T6/T85°C

+5°C < Ta<+80°C +80°C T5/T100°C

+5°C <Ta<+105°C | +95°C T4/T135°C

+5°C < Ta<+160°C | +95°C T3/T200°C

+5°C < Ta<+200 °C | +95°C T2 /T250°C

boquilla de limpieza giratoria, de manera que se eviten las posibles
fuentes de ignicién resultantes.

@ Elfluido de limpieza puede alcanzar como méaximo el 80 % de su
temperatura de ignicion.

@ Para el funcionamiento en una atmdsfera con presencia de polvo explo-
sivo, pueden alcanzarse como maximo % de la temperatura de ignicion
minima de la nube de polvo.

@ La conductancia minima del fluido de limpieza no debe ser inferior a
1000 pS/m.

@ Abray cierre los elementos de mando lentamente para evitar los
aumentos instantaneos de presion.

@ Si se utilizan tipos con conexién enchufable, aumentara el caudal
debido a la cantidad mayor de fugas. La cantidad de fugas depende
de las medidas de la conexioén de la instalacion.

Montaje y desmontaje

El montaje y el funcionamiento de la boquilla de limpieza giratoria solo deben
llevarse a cabo por personas autorizadas e instruidas. La boquilla de limpieza
giratoria debe estar integrada en la conexién equipotencial local. Todas las
piezas conductivas deben estar puestas a tierra. La resistencia de descarga
siempre debe ser inferior a 10° Q. Para el montaje de la boquilla de limpieza
giratoria debe asegurarse que la distancia de la boquilla de limpieza giratoria
hasta la pared del depdsito o las piezas montadas sea suficiente y pueda
evitarse un posible contacto, porque de lo contrario pueden generarse
chispas peligrosas.

Ademas, la boquilla de limpieza giratoria debe estar montada de forma
fija, es decir, no puede moverse en el depdsito durante el funcionamiento.

Instalacién

Instalacion de las versiones de rosca

@ En todas las uniones roscadas no debe utilizarse ninguin material
aislante eléctrico (p. ej. PTFE) para la estanqueizacion. La resistencia
de paso debe ser < 10 Q.

@ Las uniones atornilladas deben asegurarse a través de medidas adecua-
das para evitar que se suelten (p. ej. punto de soldadura entre el equipo y
la tuberfa de alimentacion).

Instalacién de la conexién soldada

@ Tenga en cuenta que el tubo de conexidn debe tener las mismas
dimensiones que el elemento de conexion.

@ La profundidad de la costura de soldadura deberd corresponder al grosor
de la pared.

@ La costura de soldadura debera ser continua y a continuacion debera
comprobarse en cuanto a la presencia de grietas y puntos defectuosos.

Instalacion de la conexién enchufable

@ Conecte el elemento de conexién en un tubo con el tamafio correcto.
El paso anular recomendado entre el racor enchufable y la conexion en-
chufable de la boquilla de limpieza giratoria es de 0,056 mm a 0,1 mm.

@ Asegure la conexion mediante un pasador eldstico o con el perno
con cabeza suministrado y asegurelo adicionalmente mediante la
clavija hendida de seguridad.

@ En ningln caso debera sustituir el pasador eldstico o el perno con
cabeza, incl. la clavija hendida de seguridad, por otros objetos. Esto
representa un riesgo de seguridad y puede influir en la seguridad de la
boquilla de limpieza giratoria.

@ En caso de montaje y desmontaje frecuente del pasador eléstico y de
la clavija hendida de seguridad, existe el peligro de que disminuya la
tension. Como consecuencia, puede caerse la boquilla o piezas de esta.
Por ello, después de cada montaje y desmontaje de un pasador elastico
o de una clavija hendida de seguridad, debe comprobarse la fijacion
correcta de los mismos y, en caso necesario, deberan sustituirse.

Antes de finalizar la instalacion, compruebe manualmente el giro del
cabezal y la fijacién correcta de las conexiones y del hilo. Compruebe la
conductividad eléctrica entre la boquilla de limpieza giratoria y el dispositi-
vo con un probador de continuidad (cabezal de pulverizacion — pared del
dispositivo tuberfa). La resistencia de paso debe ser < 10° Q.

Conservacion

Los cambios o las modificaciones de la boquilla de limpieza giratoria
estan prohibidos y siempre daran lugar a la extincién de la homologacion
ATEX. La boquilla de limpieza giratoria debe controlarse periédicamente
y de forma visual para detectar dafios exteriores, en cuanto a la funcién
de la rotacion y en cuanto al patrén de pulverizacién, dependiendo de las
condiciones de funcionamiento.

En caso de una version con conexiéon enchufable, se debe controlar
ademés con regularidad el posible desgaste y el asiento correcto tanto
del pasador eldstico o el perno con cabeza como de la clavija hendida
de seguridad.

La comprobacion de la boquilla de limpieza giratoria debe realizarse como
muy tarde después de 500 horas de funcionamiento. La excepcion
se aplica para la NanoSpinner 2 de Alloy 22. Para este producto debe
realizarse una comprobaciéon como muy tarde después de 200 horas de

*de acuerdo con la norma DIN EN ISO 80079-36:2016-12 6.2.5 Equipos del grupo
I, tabla 2

El titular es responsable del cumplimiento de las condiciones.

Descripcion del uso previsto del equipo

La boquilla de limpieza giratoria sirve para limpiar el interior de los
depdsitos y estd prevista para el uso en instalaciones industriales. Es
accionada por el fluido de limpieza y no necesita ningun lubricante.

Cumple los requisitos de proteccién contra explosiones de la directiva
2014/34/UE (ATEX). Los datos técnicos deben respetarse obligatoria-
mente y debe tenerse en cuenta la documentacion.

La boquilla de limpieza giratoria solo debe utilizarse como equipo de
limpieza dentro del marco de la finalidad de uso descrita en estas
instrucciones de funcionamiento. Cualquier otro uso distinto al descrito
se considerard como uso Nno previsto.

El titular sera el Unico responsable de los posibles dafios resultantes. La
condicién previa para el uso previsto de la boquilla de limpieza giratoria
es la conservacion y el transporte adecuados, asi como la instalacion y el
montaje correctos.

Instrucciones para el uso seguro

El funcionamiento debe realizarse solo en depdsitos vacios, despresuriza-
dos y cerrados. La prevencion de fuentes de ignicién provocadas por el
proceso de limpieza forma parte del &ambito de responsabilidades del titu-
lar. Debe tenerse en cuenta la norma TRGS 727 "Prevencion de peligros
de ignicién como consecuencia de cargas electrostaticas" y la norma

IEC 60079-32-1 "Peligros electrostaticos, guia". Por lo demés, para el
funcionamiento deben tenerse en cuenta las prescripciones de los paises
correspondientes en los que se utilice la boquilla de limpieza giratoria.

El personal para la puesta en servicio y la inspeccion deben presentar

la cualificacion correspondiente para la realizacion de trabajos en zonas
con peligro de explosion. El titular debe asegurar que el contenido de las
instrucciones de funcionamiento se haya entendido en su totalidad por
las personas que estén relacionadas con el montaje, la puesta en servicio
y el funcionamiento. En caso de que existan confusiones, pdngase en
contacto con el fabricante de la instalacién y/o el fabricante de la boquilla
de limpieza giratoria.

Para la realizacion de todos los trabajos, como p. €j. transporte, alma-
cenamiento, colocacion, conexion, puesta en servicio, mantenimiento

y conservacion, no deberd haber presencia de ninguna atmosfera
explosiva. Los cambios y las modificaciones realizadas por cuenta propia
en la boquilla de limpieza giratoria estan prohibidos. Los dispositivos de
proteccion no deben modificarse o eliminarse. El titular esta obligado

a utilizar el equipo de limpieza solo si esta en perfecto estado. Si se
producen fugas fuera del depdsito, debera detener el funcionamiento de
forma inmediata.

Puesta en servicio

Conecte todas las tuberias y tuberias de alimentacion de manera fija y
cierre las valvulas de cierre. Purgue la tuberia de alimentacion durante el
primer encendido para evitar los aumentos instantaneos de presién.

Funcionamiento

@ Utilice solo el fluido de limpieza especifico como se declara en este
documento.

@ Elfluido de limpieza que va a utilizarse no debe provocar ninguna
reaccion quimica que puedan representar una fuente de ignicion
potencial.

@ Elfluido de limpieza no debe reaccionar quimicamente con el material
de la boquilla de limpieza giratoria, ni debe corroer el material de la

funci iento. Dependiendo de las condiciones de funcionamiento
existentes previamente, como por ejemplo, la presion de servicio, la
temperatura, las caracteristicas del fluido o la influencia de la instalacion
del titular, puede ser necesario realizar una comprobacién en un momento
anterior.

@ Si se producen obstrucciones, reduzca la presion en el sistema,
desmonte la boquilla de limpieza giratoria y elimine la suciedad, si es
necesario, realice un enjuague con agua o aire comprimido.

@ Siposteriormente la boquilla de limpieza giratoria ain no gira con
facilidad, déjela en remojo durante 24 h en agua o en un producto de
limpieza adecuado. Utilice una proteccién ocular adecuada.

Peligros especiales
En caso de manejo o montaje incorrecto, existen peligros para la vida de
las personas, para la boquilla de limpieza giratoria y para la instalacion.

El titular estd obligado a formar al personal de montaje y de servicio.
Todas las personas que trabajen con toberas de limpieza pulverizadoras
deben haber sido instruidas sobre los peligros generados por estas
toberas de limpieza.

Evaluacion de riesgos

Riesgo: Caida de piezas

Las piezas que se estén soltando pueden caerse y generar chispas.

Posibles causas:

@ Larosca de conexion en la admision no estéa suficientemente asegu-
rada para evitar que se suelte.
Solucioén: Escoja un sellador de roscas eficiente.

@ El pasador eléstico se suelta.
Solucion: Compruebe la fijacion correcta del pasador elastico al reali-
zar cualquier montaje y desmontaje y, en caso necesario, sustitdyalo.

@ El perno con cabeza se suelta
Solucion: Compruebe la fijacion correcta de la clavija hendida de
seguridad al realizar cualquier montaje y desmontaje y, en caso
necesario, sustitlyala.

@ Elcojinete esta desgastado debido al uso continuado, de manera
que el cabezal de rotacion se suelta.
Solucién: Realice un control periddico del cojinete y sustituya la
bogquilla de limpieza giratoria si existen dafos.
jAtencion! En caso de condiciones desfavorables, como p. €j.
fuerte vibracion o fluidos abrasivos, es posible que el cojinete esté
desgastado incluso antes de finalizar el intervalo de mantenimiento
recomendado.

Riesgo: Formacion de chispas debido a cojinetes desgastados

@ El cojinete esta desgastado debido al uso continuado, de manera
que las piezas metdlicas se rozan unas sobre otras.
Solucién: Realice un control periddico del cojinete y sustituya la
boquilla de limpieza giratoria si existen dafos. jAtencion! En caso
de condiciones desfavorables, como p. gj. fuerte vibracién o fluidos
abrasivos, es posible que el cojinete esté desgastado incluso antes
de finalizar el intervalo de mantenimiento recomendado.

Riesgo: Ignicién de una mezcla

@ Debido a la superacion de las condiciones de funcionamiento
permitidas.
Solucién: Cumplimiento de las condiciones de funcionamiento
indicadas en el capitulo "Funcionamiento".

@ Debido a las chispas que se generan por la carga estatica.
La bogquilla de limpieza giratoria no esté puesta a tierra suficiente-
mente, se producen potenciales eléctricos que se descargan debido
a una chispa.
Solucién: Comprobacion periddica de la resistencia de paso y, en
caso necesario, corrija la puesta a tierra.

ENGINEERING
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@ Debido a chispas que se han producido por el contacto del cabezal
con las piezas fijas.
Solucion: Asegurese de que la boquilla de limpieza giratoria presenta
una distancia de seguridad suficiente con respecto a otras piezas.

Direccion de contacto

Lechler GmbH, Ulmer StraBe 128, 72555 Metzingen,
Teléfono +49 7123 962-0 , info@lechler.de, www.lechler.de
Gerentes: Patrick Muff

Declaracién de conformidad
Conforme a la directiva UE 2014/34/UE (ATEX)

Por la presente, nosotros

Lechler India Pvt. Ltd.

B2, Main Road, Wagle Industrial Estate
Thane — 400 604

India,

declaramos que el

equipo
Series:

Boquilla de limpieza giratoria "Spinner 2"
5M1, 5M2, 5M3, 5M4

cumple las disposiciones de la directiva UE 2014/34/UE (ATEX) para
equipos y sistemas de proteccién para el uso previsto en zonas con
peligro de explosion.

Identificacion:
& 11GEXh IBT6..T2 Ga
&= 111D Exh IIC T85°C...T250°C Da

El examen de modelo ha sido realizado por el organismo mencionado
TUV CYPRUS (TUV NORD) Ltd.,

Organismo de certificacion 2261 con el nimero de comprobacion
TUV CY 21 ATEX 0206518 X.

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:
EN 1127-1 Proteccion contra explosiones, parte 1: Conceptos basicos
y metodologia

EN ISO 80079-36 Equipos no eléctricos destinados a atmdsferas
explosivas. Metodologia basica y requisitos

EN ISO 80079-37 Equipos no eléctricos destinados a atmdsferas explo-
sivas. Tipo no eléctrico de proteccién por seguridad constructiva "c"

EN IEC 60079-0 Atmdsferas potenciaimente explosivas - Parte 0:
Material - Requisitos generales

Las instrucciones de funcionamiento correspondientes deben leerse
antes de la puesta en servicio y contienen avisos técnicos de seguridad
importante y prescripciones para la puesta en servicio de los equipos me-
canicos mencionados de acuerdo con la directiva UE 2014/34/UE (ATEX).

No esta permitido realizar modificaciones y reparaciones en el equipo
mencionado.

Si el equipo mencionado se monta en una maquina de orden superior, el
fabricante de la maquina debera evaluar los nuevos riesgos resultantes
del montaje.

Lechler India, Thane, septiembre de 2022

/4-4 fos ——

Suresh Vasani
Gerente

Kayttoohje, kadnnos alkuperaisesta kayttoohjeest
Spinner 2 FI
Sarjat 5M1/5M2/5M3/5M4

Sisélté

Tekninen kuvaus

Pail ametrit, kork pintalampétilat ja muut raja-arvot

Laitteen Ay isen kdyton
Ohjeet turvalliseen kaytt6on
Kéyttoonotto

Kaytto

Asennus ja purkaminen
Asentaminen

Kunnossapito

Erityiset vaarat

Riskien arviointi

Yhteystiedot
Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Suuttimien ominaisuudet

Tekninen kuvaus

Pydriva pesuri koostuu seuraavista:

@ Adapteri ja litantamahdollisuus peitseen (kierre-, pisto- tai hit-
sauslitdntd); materiaali: Ruostumaton terds AISI 316L tai Alloy 22,
sahkdisesti johtava

@ Laakeri ulkona (kotelo); materiaali: Ruostumaton terés AlSI 316L tai
Alloy 22, sahkdisesti johtava

); materiaali: Ruostumaton teras AISI 316L tai

an pyoriva alhaalta suuttimeen katsottaessa;
materiaali: Ruostumaton terds AISI 316L tai Alloy 22 sahkoisesti
johtava

@ Kuulat kuulalaakerille materiaali: Ruostumaton teras AISI 316L tai
Alloy 22, sahkoisesti johtava

@ LisAvaruste: jousitappi, pultti kannalla ja sokalla pistoliitantaa varten;
Materiaali: jaloteras AISI 316L tai Alloy 22, séhkdisesti johtava

Paineparametrit, korkeimmat pintalampétilat ja muut raja-arvot
@ Kayta pydrivaa pesuria ainoastaan sellaisen puhdistusaineen kanssa,
joka vastaa silmakoon 0,1 mm / 170 mesh esisuodattimella saavute-
ttua suodatusta.

Aineen maks. ldmpdtila lampétila-alue: Tmedun = 95°C
Puhdistusaineen suositeltu paine: p = 2 bar

Yli 3 baarin paineet saattavat aiheuttaa alhaisemman paineistuksen ja
siten alhaisemman puhdistusvaikutuksen.

Yli 4 baarin paineet voivat aiheuttaa py&rivan pesurin suurempaa
kulumista.

Puhdistusaineen maksimaalinen painealue pmedum-max. = 7 bar
Poikkeuksena on 2“-pistoliitdnnallé varustettu rotaatiopuhdistin
(tuotenro 5M4.XXX.1Y.T6.EX.O ja 5M4.XXX.21.T6.EX.0). Sen maksi-
maalinen painealue pmedum-max. = 4 bar.

@ Kaytto jokaisessa asennusasennossa.

Koska pyorivat pesurit eivat [mpene itse, lampaotilaluokka saadaan
puhdistusnesteen l&mpdtilasta ja ympéristdlampétilasta.

Tassé on voimassa seuraava taulukko

Ympaéristolampoti- Aineen maks. Lampdtilaluokka/

la-alue séiliossa lampétila maks. sallittu pintalam-
potila kaasu/poly*

+5°C < Ta< +65°C +65°C T6/T85°C

+56°C < Ta<+80°C +80°C T5/T100°C

+5°C <Ta<+105°C | +95°C T4/T135°C

+5°C < Ta<+160°C | +95°C T3/T200°C

+5°C<Ta<+200°C | +95°C T2 /T250°C

*normin DIN EN ISO 80079-36:2016-12 6.2.5 mukaisesti, tyhmén Il laitteet, taulukko 2
Kayttaja on vastuussa vaatimusten noudattamisesta.

Laitteen maaraystenmukaisen kayton kuvaus

Pydriva pesuri on tarkoitettu sailididen sisétilojen puhdistamiseen ja se on
tarkoitettu kaytettavaksi ammattilaitteistoissa. Se toimii puhdistusnesteen
voimalla, eiké se kaipaa voiteluainetta.

Se tayttad direktiivin 2014/34/EU (ATEX) rajahdyssuojavaatimukset.
Teknisia tietoja on ehdottomasti noudatettava ja dokumentaatio on
otettava huomioon.

Pyorivaa pesuria saa kayttaa ainoastaan tdman kayttdohjeen puitteissa
kuvattuun kayttotarkoitukseen puhdistuslaitteena. Kaikki tdméan ylittava
kaytto katsotaan maaraystenvastaiseksi.

Niistd aiheutuvista vahingoista vastaa yksinomaan Kayttgja. Pydrivan
pesurin méaraystenmukaisen kaytén edellytyksenad on oikea séilytys ja
kulietus seka asianmukainen liitdnta ja asennus.

Ohjeet turvalliseen kéyttoon

Kayttd vain tyhjissa, paineettomissa ja suljetuissa séilidissa. Sytytyslahtei-
den valttdminen puhdistusprosessin aikana on kayttéjan vastuulla. Nor-
meja TRGS 727 "Sahkostaattisten latausten aiheuttamien sytytysvaarojen
valttdminen” seka IEC 60079-32-1 "Sahkdstaattiset vaarat, periaatteet”
on noudatettava. Kéytossa on lisaksi noudatettava vastaavia maarayksia
kussakin pydrivan pesurin kdyttdmaassa.

Kéayttdonotossa ja tarkastuksessa kaytettavan henkildston on omattava
vastaava pétevyys rajahdysvaarallisilla alueilla tydskentelyyn. Kayttajan
on varmistettava, etta asennuksen, kayttdonoton ja kaytdon kanssa
tekemisissa olevat henkilét ovat ymmartaneet kayttdohjeen sen taydessa
lagjuudessa. Jos et ole varma, k&anny laitteiston valmistajan ja/tai pyori-
van pesurin valmistajan puoleen.

Missaan toissa, kuten esim. kuljetuksessa, varastoinnissa, pystytyksessé,
litdnn&ssé, kayttdonotossa, huollossa ja kunnossapidossa ei saa olla ole-
massa rajahtavaa ympéaristda. Pydrivan pesurin omatoimiset muutostyot
ja muutokset eivét ole sallittuja. Suojalaitteita ei saa muuttaa tai poistaa.
Kayttaja on velvollinen kayttdmaan puhdistuslaitetta vain moitteettomassa
kunnossa. Jos séilién ulkopuolella esiintyy vuotoja, kayttd on lopetettava
Valittomasti.

Kayttoonotto
Yhdista kaikki putkistot ja tuloyhteet tiiviisti, sulje venttiilit. Poista ima
tulojohdosta ensimmaisessa kayttdonotossa vélttyéksesi paineiskuilta.

Kaytto

@ Kayta vain erityistd puhdistusainetta tassa asiakirjassa iimoitetulla
tavalla.

@ Kaytetty puhdistusaine ei saa aiheuttaa mitédan kemiallista reaktiota,
joka saattaa olla potentiaalinen syttymislahde.

@ Puhdistusaine ei saa reagoida kemiallisesti pyorivan pesurin materia-

alin kanssa, eika pydrivan pesurin materiaali saa ruostua, jotta siita

syntyvat syttymislahteet véltetaan.

Puhdistusaine saa saavuttaa korkeintaan 80 % syttymislémpaotilastaan.

Polyrajahtavassa ympaéristdssé kaytettdessa saadaan saavuttaa

korkeintaan % polypilven alhaisimmasta syttymislampdtilasta.

Puhdistusaineen minimaalinen johtavuusarvo ei saa alittaa arvoa

1000 pS/m.

Avaa ja sulje kayttdelementit hitaasti paineiskujen valttamiseksi.

Kaytettdessa sokkakiinnitykselld varustettuja tyyppeja tilavuusvirtaus

nousee suurempien vuotojen vuoksi. Vuodon suuruus riippuu laitteis-

tonpuoleisen litdnnan mitoista.

Asennus ja purkaminen

Pydrivan pesurin asennuksen ja kaytdn saavat suorittaa ainoastaan
ohjeistetut, valtuutetut henkilét. Py&rivan pesurin on oltava litettyna pai-
kalliseen potentiaalintasaukseen. Kaikki johtavat osat on maadoitettava.
Paatevastuksen on oltava aina alle 10° Q. Varmista pyorivan pesurin
asennuksessa, etta pydrivan pesurin etéisyys séilion seindmaén tai
lisdosiin on riittdva ja kosketus voidaan sulkea pois, koska muuten voi
syntyé vaarallisia kipinoité.

Pydrivan pesurin on lisaksi oltava asennettuna kiinteasti, eli sita ei saa
likuttaa séilidssa kayton aikana.

Asentaminen

Kierreversioiden asentaminen

@ Missaan kierrelitoksessa ei saa kayttaa tiivistykseen sahkoisesti eristé-
vaa materiaalia (esim. PTFE:td). Ylikulkuvastuksen on oltava < 10° Q.

@ Ruuvilitokset on varmistettava soveltuvin toimenpitein irtoamista
vastaan (esim. hitsauspiste laitteen ja tulojohdon valilla).

Hitsausliitdinnén asentaminen

@ Varmista, etta litantaputken mitat ovat samat kuin litintdosassa.

@ Hitsaussauman syvyyden tulisi vastata seindman paksuutta.

@ Hitsaussauman tulisi olla jatkuva ja se tulisi lopuksi tarkastaa halkeamien
ja aukkokohtien varalta.

tyksen asentaminen

a litdntakappale oikean kokoiseen putkeen. Suositeltu rako pistoni-
pan ja pyérivan pesurin pistoliitdnnan valilld 0,05 mm - 0,1 mm.

@ Varmista litos sokalla.

® Ala missaan tapauksessa korvaa sokkaa muilla esineilld. Tama aiheuttaa
turvallisuusriskin ja voi hairita py&rivan pesurin toimintaa ja nopeutta.

@ Jos sokka asennetaan ja irrotetaan usein, on olemassa vaara, etta
sen jannite heikkenee. Tama voi aiheuttaa pesurin tai sen osien
putoamisen. Siksi jousipistoke on tarkastettava jokaisen irrotuksen ja
asennuksen jalkeen sen kiintedn paikoillaanolon suhteen ja vaihdetta-
va tarvittaessa uuteen.

Tarkista ennen asennuksen loppuunsaattamista kasin, etté paata voi
pydrittaa ja etté litokset ja kierteet eivat paése 16ystymaan. Tarkasta
séhkdinen johtavuus pyérivan pesurin ja laitteen valilé jatkuvuustesterilla
(suihkutuspaan ja putkiston laiteseinédn valilld). Ylikulkuvastuksen on
oltava < 10° Q.

Kunnossapito

Muutosty6t seké pyodrivan pesurin muokkaukset ovat kiellettyjé ja johtavat
aina ATEX-hyvéksynnan raukeamiseen. Tarkasta pyorivat pesurit s&éanno-
llisesti kayttdolosuhteista riippuen simamaéraisesti ulkoisten vaurioiden,
pydrinnan toiminnan ja ruiskutuskuvion suhteen.

Tarkasta lisaksi pistoliitdnnalla varustetussa mallissa séénndllisesti
jousipistokkeen tai kannallisen pultin ml. varmistussokan kulumat ja tiivis
paikoillaanolo.

Pydrivan pesurin tarkastus on suoritettava vimeistaan 500 kayttétunnin
jalkeen. Poikkeus koskee tuotetta NanoSpinner 2, joka on valmistettu
Alloy 22:sta. Talle tuotteelle on suoritettava tarkastus viimeistaan 200
kayttétunnin kuluttua. Aina vallitsevista kéayttdolosuhteista, kuten
esimerkiksi kayttdpaineesta, lampdtilasta, aineen ominaisuuksista tai
kayttajapuoleisen laitteiston vaikutuksista, riipppuen voi tarkastuksen suori-
ttaminen aikaisempana ajankohtana olla tarpeen.

@ Jos esiintyy tukoksia, laske paine jarjestelméssa, irrota pyorivé pesuri
ja poista epépuhtaudet, huuhtele tarvittaessa vedelld tai paineilmalla.

@ Jos pyorivaa pesuria ei taman jalkeen voi vield pyorittaa kevyesti,
liota sité 24 h vedessa tai soveltuvassa puhdistusaineessa. Kéyta
soveltuvaa silmésuojaa.

Erityiset vaarat

Virhekéytossa tai virheellisessa asennuksessa uhkana ovat henkildiden
kehoon ja henkeen, itse pyorivaéan puhdistimeen ja laitteistoon kohdis-
tuvat vaarat.

Kayttajallda on velvollisuus kouluttaa asennus- ja kayttdhenkildstd. Kaikki
ruiskuttavien puhdistussuutinten kanssa tekemisissa olevia henkiléitd on
tiedotettava néisté puhdistussuuttimista aiheutuvista vaaroista.

Riskien arviointi

Riski: Osien putoaminen

Irtoavat osat voivat pudota ja aiheuttaa kipindintia. Mahdolliset syyt:

@ Tulovirtauksen litoskierretté ei ole varmistettu riittavasti itoamista
vastaan.
Apu: Valitse luotettava kierrevarmistus.

@ Sokka irtoaa.
Apu: Tarkasta sokkien tiivis paikoillaanolo jokaisen asennuksen ja
irrotuksen yhteydess4, vaihda tarvittaessa.

@® Kannallinen pultti irtoaa
Apu: Tarkasta varmistussokan tiivis paikoillaanolo jokaisen asennuk-
sen ja irrottamisen yhteydessé, vaihda tarvittaessa.

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0
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Series/Sarjat/Serier/Seria 5M1/56M2/5M3/5M4

max. 40

5M1 con rosca interior
SM1 sisékierteella
5M1 med innerganga
5M1 z gwintem wewnetrznym

[~— @21,6 —

[=—SW 19 —|

==

max. 60

Lms

5M2 con rosca interior
5M2 sisakierteella
5M2 med innerganga
5M2 z gwintem wewngtrznym

|—— 0335 —

f—swaz —

f—0 14,4 —
[0 12,7 =

2104

[— 017 —|

5M1 con conexion de soldadura
S5M1 hitsausliitannalla
5M1 med svetsanslutning
S5M1 z przytgczem do spawania

[=— 0215 —
~— 019 —

216,75

58,3

L@za

5M2 con conexién de soldadura
5M2 hitsauslitannalla
5M2 med svetsanslutning
B5M2 z przytaczem do spawania

0335 —|

— 031,75 —|

02845

max. 100

LDGQ

5M83 con rosca interior
5M8 sisékierteella
5M3 med innerganga
5M3 z gwintem wewnetrznym

—— 058 —]

j——— SW 55—

Lieag

5M4 con rosca interior
5M4 sisékierteella
5M4 med innergénga
5M4 z gwintem wewngtrznym

Laa
2

max.
13

Lmae

5M3 con conexion de soldadura
5M3 hitsausliitannalla
5M3 med svetsanslutning
B5M8 z przylgczem do spawania

058 —|
—0508—

0475

160

ste

5M4 con conexién de soldadura
5M4 hitsauslitannélla
5M4 med svetsanslutning
5M4 z przytaczem do spawania

—@ 14,4 —

a4

sz

5M1 con conexion enchufable
S5M1 pistolitannalla
5M1 med stickanslutning
B5M1 z przytgczem wtykowym

|=— 0215 —

©12,85
]
16,4
10,4 l
022 '
64

l——@z&——

5M2 con conexion enchufable
B5M2 pistoliitannalla
5M2 med stickanslutning
B5M2 z przytagczem wtykowym

[~—— 0335 —=

max,

1083

239

5M3 con conexion enchufable
5M3 pistoliitannalla
5M3 med stickanslutning
B5M3 z przytgczem wtykowym

66—

258

max. 162

Lizag

5M4 con conexion enchufable
5M4 pistoliitannalla
5M4 med stickanslutning
5M4 z przytaczem wtykowym

5M1 Plano horizontal de la
conexion enchufable AISI 316L
5M1 pistoliitanta
nakyma paalta AlS| 316L
5M1 Kontaktanslutning
Vy fran ovan AISI 316L
5M1 potaczenie wtykowe,
widok z gory AISI 316L

5M1 Plano horizontal de la
conexion enchufable Alloy 22
S5M1 pistoliitéanta ndkyma
paalta Alloy 22
5M1 Kontaktanslutning
Vy fran ovan Alloy 22
5M1 potgczenie wtykowe
Alloy 22

5M2 Plano horizontal de la
conexion enchufable AISI 316L
B5M2 pistoliitanta
nakyma paalta AlS| 316L
5M2 Kontaktanslutning
Vy fran ovan AISI 316L
5M2 potaczenie wtykowe,
widok z géry AlSI 316L

5M2 Plano horizontal de la
conexion enchufable Alloy 22
B5M2 pistoliitanta nakyma
paalta Alloy 22
5M2 Kontaktanslutning
Vy fran ovan Alloy 22
5M2 potaczenie wtykowe
Alloy 22

B —
P

5M8 Plano horizontal de la
conexion enchufable AISI 316L
5M83 pistoliitanta
nakyma paalta AlSI 3161
5M83 Kontaktanslutning
Vy fr&n ovan AISI 316L
5M83 potaczenie wtykowe,
widok z géry AlSI 316L

5M3 Plano horizontal de la
conexion enchufable Alloy 22
5M3 pistoliitéanta ndkyma
paalta Alloy 22
5M3 Kontaktanslutning
Vy fran ovan Alloy 22
5M83 potaczenie wiykowe
Alloy 22

ENGINEERING
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@ Laakerointi kulunut jatkuvan kéytdn vuoksi niin, ettd pyoriva paa irtoaa.
Apu: Suorita laakerin sé&nndllinen tarkastus ja vaihda pyo6riva pesuri,
jos havaitaan vaurioita.

Huomio! Epasuotuisissa olosuhteissa, kuten esim. voimakkaassa
varahtelyssa tai hankaavilla aineilla, laakeri voi olla kulunut jo ennen
suositellun huoltovalin tayttymista.

Riski: Kuluneiden laakereiden aiheuttama kipindinti

@ Laakerointi on kulunut jatkuvan kaytdn vuoksi niin, ettd metalliset osat
hankaavat toisiinsa.
Apu: Suorita laakerin séénndllinen tarkastus ja vaihda pydriva pesuri,
jos havaitaan vaurioita. Huomio! Ep&suotuisissa olosuhteissa, kuten
esim. voimakkaassa varahtelyssa tai hankaavilla aineilla, laakeri voi
olla kulunut jo ennen suositellun huoltovalin tayttymista.

Riski: Seoksen syttyminen

@ Sallittujen kayttdolosuhteiden ylittyessa.
Apu: Luvussa "Kéayttd” ilmoitettujen kayttdolosuhteiden noudattaminen.

@ Staattisen latauksen aiheuttamien kipindiden vuoksi.
Pydrivaa pesuria ei ole maadoitettu riittavasti, syntyy sahkoisia
potentiaaleja, jotka purkautuvat kipindimalla.
Apu: Ylikulkuvastuksen sdanndllinen tarkastus ja tarvittaessa
maadoituksen korjaaminen.

@ Paan koskettaessa kiinteisiin osiin syntyneiden kipindiden vuoksi.
Apu: Varmista, etta pydrivalla pesurilla on riittava turvaetaisyys
muihin osiin.
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Lechler GmbH, Precision Nozzles - Nozzle Systems
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Vaatimustenmukaisuusvakuutus
EU-direktiivin 2014/34/EU (ATEX) tarkoittamalla tavalla

Taten me,

Lechler India Pvt. Ltd.

B2, Main Road, Wagle Industrial Estate
Thane - 400 604

Intia,

vakuutamme, etta

Laite:
Sarja:

Pyoriva pesuri ”Spinner 2”
5M1, 5M2, 5M3, 5M4

vastaa réjahdysvaarallisissa tiloissa kéytettaviksi tarkoitettuja laitteita ja
suojajarjestelmia koskevan EU-direktiivin 2014/34/EU (ATEX) méaérayksia.

Merkintéa:

& 11GExh IBT6...T2 Ga

& 111D Exh IIC T85°C...T250°C Da

Tyyppitarkastuksen on suorittanut iimoitettu tarkastuslaitos TUV CYPRUS
(TOV NORD) Ltd., .

sertifiointielin 2261 tarkastusnumerolla TUV CY 21 ATEX 0206518 X.
Seuraavia yhdenmukaistettuna normeja on sovellettu:

EN 1127-1 R&jahdyksen esto ja suojaus, osa 1: Peruskésitteet ja

menetelmat

EN ISO 80079-36 Ré&jahdysvaarallisten tilojen muut kuin sahkolaitteet.
Perusmenetelmat ja vaatimukset

EN ISO 80079-37 Rajahdysvaarallisten tilojen muut kuin séhkolaitteet.
Suojaus rakenteellisella turvallisuudella "c”

EN IEC 60079-0 Rajahdysvaaralliset tilat - Osa O: Laitteet —
Yleiset vaatimukset

Siihen kuuluva kéyttdohje on luettava ennen kéyttddnottoa ja se sisaltaa
tarkeité turvallisuusteknisia ohjeita ja méérayksia mainittujen mekaanisten
laitteiden kayttoon EU-direktiivin 2014/34/EU (ATEX) mukaisesti.
Mainituille laitteille ei saa suorittaa muutoksia tai korjauksia.

Jos mainittu laite asennetaan ylemman tason koneeseen, uuden koneen
valmistajan on arvioitava asennuksesta syntyvat uudet vaarat.

Lechler India, Thane, syyskuu 2022
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Toimitusjohtaja
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Dysornas egenskaper

Tekniska beskrivning

Rotationsrengérare bestdende av:

@ Adapter med anslutningsmajlighet till lans (géng-, stick- eller svet-
sanslutning); material: rostfritt stal AISI 316L eller Alloy 22, elektriskt
ledande

Lager utvandigt (hus); material: rostfritt stal AISI 316L eller Alloy 22,
elektriskt ledande

Lager invandigt (axel); material: rostfritt stal AISI 316L eller Alloy 22,
elektriskt ledande

Roterande huvud medsolsroterande sett nedifran pa munstycket;
material: rostfritt stél AISI 316L eller Alloy 22, elektriskt ledande
Kulor fér kullager, material: rostfritt stal AISI 316L eller Alloy 22,
elektriskt ledande

Valalternativ: Fjadersprint, sprintbult med huvud och sprint fér ans-
lutningsdonet; material: rostfritt stal AISI 316L eller Alloy 22, elektrisk
ledningsforméga

Utskriftsparametrar, hogsta yttemperaturer och andra
gransvéarden

@ Anvand endast rotationsrengdraren med ett rengdringsmedium
som motsvarar en filtrering som kan uppnés med ett forfilter med en
maskvidd p& 0,1 mm /170 mesh.

Max. medietemperatur for rengdringsmediet: Tmedum = 95°C
Rekommenderat tryck for rengdringsmediet: p = 2 bar

Tryck Over 3 bar kan resultera i mindre applicering och darmed lagre
rengoringseffekt.

Tryck Over 4 bar kan orsaka 6kat slitage av rotationsrengdraren.
Maximalt tryckomrade for rengéringsmediet pmedum-max. = 7 bar

Med undantag av rotationsrengérarna med 2"-stickkontaktsanslut-

ning (produktnr. 5M4.XXX.1Y.T6.EX.0 och 5M4.XXX.21.T6.EX.0). Dar
&r det maximala tryckomrédet pmedium-max. = 4 bar
@ Drift i alla monteringslagen.

Eftersom rotationsrengérarna inte har nédgon sjalvuppvarmning baseras
temperaturklassen pé rengdringsvatskans temperatur och omgivnings-
temperaturen.

Foljande tabell galler for detta :

Omgivningstem- Max. medie- Temperaturklass/
peraturomrade i temperatur max. tilldten yttempe-
behallaren ratur gas/damm*
+5°C < Ta< +65°C +65°C T6/T85°C

+5°C < Ta< +80°C +80°C T5/T100°C

+5°C <Ta<+105°C | +95°C T4/T135°C
+5°C<Ta<+160°C | +95°C T3/T200°C
+5°C<Ta<+200°C | +95°C T2 /T250°C

*enligt DIN EN ISO 80079-36: 201612 6.2.5 apparater i grupp |l tabell 2
Operatéren ansvarar for att villkoren uppfylls.

Beskrivning av den avsedda anvandningen av apparaten
Rotationsrengdraren anvands for att rengdra insidan av behallare och
ar avsedd for anvandning i kommersiella anlaggningar. Den drivs av
rengdringsmediet och kraver inga smérjmedel.

Den uppfyller kraven for explosionsskydd i direktiv 2014/34/EU (ATEX). De
tekniska uppgifterna méaste féljas strikt och dokumentationen maste féljas.

Rotationsrengoraren far endast anvéndas som en rengéringsapparat for
det syfte som beskrivs i denna bruksanvisning. All annan anvandning
anses vara icke avsedd.

Operatoren ar ensam ansvarig for alla skador som uppstar av en sédan
anvandning. Korrekt lagring och transport samt fackméssig installation
och montering 8r en férutsattning for rotationsrengérarens avsedda
anvandning.

Anvisningar for saker anvandning

Drift endast i tomma, tryckliésa och stangda behallare. Det &r opera-
térens ansvar att undvika antédndningskallor orsakade av rengdringspro-
cessen. TRGS 727 "Undvika antdndningsrisker p.g.a. elektrostatiska
laddningar” och IEC 60079-32-1 "Elektrostatiska faror, riktlinje” maste
foljas. For driften méste aven de relevanta bestdmmelserna i respektive
lander dér rotationsrengdraren anvands foljas.

Idrifttagnings- och inspektionspersonalen maste ha lampliga kvalifikatio-
ner for arbete i explosionsfarliga omgivningar. Operatéren méste se till att
innehallet i bruksanvisningen forstas fullt ut av personer som &r involve-
rade i montering, idrifttagning och drift. Kontakta anlaggningstillverkaren
och/eller rotationsrengdrarens tillverkare om du har fragor.

Vid alla arbeten, t.ex. transport, lagring, uppstélining, anslutning, idrifttag-
ning, underhéll och skétsel féar det inte finnas ngon explosiv atmosfar.
Egenmaktig ombyggnad och &ndringar av rotationsrengdraren &r inte ti-
llidtna. Skyddsanordningar far inte forandras eller avidgsnas. Operatoren ar
skyldig att endast anvénda rengdringsapparaten nar den &r i felfritt skick.
Om lackage intraffar utanfor behallaren maste driften omedelbart stoppas.

Idrifttagning

Anslut alla rérlednings- och matarledningar, stang avstangningsarma-
turer. Avlufta matarledningen under férsta idrifttagningen for att undvika
tryckstotar.

Drift

@ Anvand endast det specifika rengéringsmedlet sdsom anges i det har
dokumentet.

@ Det anvanda rengéringsmedlet fér inte leda till nAgon kemisk reaktion
som kan utgdra nagon potentiell antandningskalla.

® Rengodringsmedlet far inte reagera kemiskt med materialet for den

roterande rengdraren, materialet far inte heller korrodera materialet

for den roterande rengdraren for att undvika anvandningskéllor som

uppstér utifran detta.

Rengdringsmediet far uppna maximalt 80 % av sin antandnings-

temperatur.

Vid drift i en dammexplosiv atmosfar far maximalt % av dammmolnets

minsta antandningstemperatur uppnas.

Minimal ledningsférmaga fér rengdringsmediet far inte underskrida

1000 pS/m.

Oppna och stang mandverelementen langsamt for att undvika

tryckstotar.

Né&r du anvander typer med stickanslutningar ékar volymflédet p.g.a.

stérre lackage. Mangden lackage beror pé anlaggningsanslutningens

matt.

Montering och demontering

Rotationsrengdraren far endast monteras och anvandas av utbildade,
auktoriserade personer. Rotationsrengéraren méste integreras i den
lokala potentialutiamningen. Alla ledande delar méaste jordas. Avled-
ningsresistansen méaste vara alltid mindre &n 10° Q. Se vid monteringen
av rotationsrengdraren till att avstandet mellan rotationsrengdraren och
behallarvaggen eller interna delar ar tillrdckligt och att en kontakt kan
uteslutas, annars kan farliga gnistor uppsta.

Rotationsrengdraren maste ocksa vara fastmonterad, d.v.s. den far inte
flyttas i behéllaren under drift.

Installation

Installation av géngversioner

@ Inget elektriskt isolerande material (t.ex. PTFE) far anvandas for att tata
négra ganganslutningar. Den vertikala resistansen méste vara < 10° Q.

® Lampliga atgarder méaste vidtas for att sékra skruvanslutningar mot
lossning (t.ex. svetspunkt mellan apparat och matarledning).

Installation svetsanslutning

@ Se till att anslutningsréret har samma matt som anslutningsstycket.

@ Svetsfogens djup bdr motsvara vaggtjockleken.

@ Svetsfogen bor vara genomgéende och kontrolleras avseende sprickor
och defekter.

1 av gen

@ Satt anslutningsstycket pa ett ror i rétt storlek. Rekommenderad
ringformad spalt mellan rotationsrengdrarens péastickningsnippel och
stickanslutning pa 0,05 mm till 0,1 mm.

@ Sakra forbindelsen med en fjadersprint eller den medleverera-
de sprintbulten med huvud och sékra denna ytterligare med en
sékringssprint.

@ Ersatt aldrig fiddersprinten eller sprintbulten med huvud med andra
foremal. Detta utgdr en sakerhetsrisk och kan paverka rotationsren-
gorarens funktion och sakerhet.

@ Vid ofta forekommande montering och demontering av fiadersprin-
ten och sakringssprinten uppstér risken att spanningen i sprintarna
minskar. Det kan leda till att rengéraren eller dess delar lossnar
och faller ner. Darfér ska man efter varje gang en fiadersprint eller
sakringssprint monterats och demonterats kontrollera att den sitter
ordentligt. Om inte ska den bytas ut.

Kontrollera fér hand att huvudet kan roteras och att anslutningarna och
traden inte kan lossas innan installationen avslutas. Kontrollera den
elektriska konduktiviteten mellan rotationsrengdraren och apparaten med
en ledningsprovare (spruthuvud — apparatvagg rérledning). Den vertikala
resistansen maste vara < 10° Q.

Skatsel

Ombyggningar och andringar av rotationsrengdraren &r forbjudna och
leder alltid till att ATEX-godkannandet upphdr att gélla. Kontrollera
rotationsrengéraren regelbundet, beroende pa driftforutsattningarna,
visuellt avseende yttre skador samt avseende rotationsfunktionen och
sprutmonstret.

Hos utférandet med stickkontaktsanslutning ska dessutom fjadersprinten
eller sprintbulten med huvud inkl. sakringssprinten regelbundet kontrolle-
ras att de inte &r slitha och att de sitter ordentligt.

Rotationsrengdraren maste kontrolleras senast efter 500 drifttimmar.
Undantag galler fér NanoSpinner 2 av Alloy 22. Produkten maste
kontrolleras senast efter 200 drifttimmar. Beroende pa rddande drift-
forutsattningar, sdsom driftstryck, temperatur, mediets egenskaper eller

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0
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paverkan fran operatérens anlaggning kan det vara nédvandigt att utfora
en kontroll tidigare.

@ Minska trycket i systemet vid tilltdppningar, montera bort rotations-
rengdraren och ta bort féroreningar, spola eventuellt igenom vatten
eller tryckluft.

@® Om rotationsrengdraren darefter inte kan vridas Iatt, 1agg den i vatten
eller ett [dmpligt rengdringsmedel i 24 timmar. Bér Iampligt 6gonskydd.

Sarskilda faror
I héndelse av felaktig mandvrering eller felaktig montering finns det fara
for liv och lem, for sjélva rotationsrengdraren och for anlaggningen.

Operatoren ar skyldig att utbilda monterings- och driftpersonalen. Alla
personer som arbetar med sprutande rengdéringsmunstycken méste
instrueras om farorna med dessa rengdéringsmunstycken.

Riskbedomning

Risk: nedfallande delar

Delar som lossnar kan falla av och skapa gnistor.

Méjliga orsaker:

@ Anslutningsgéngan pé inloppet &r inte tillrdckligt sakrad mot att lossna.
Atgérd: VAl palitig gangsakring.

@ Fjaderkontakten lossnar.
Atgérd: Kontrollera att fiaderkontakten sitter ordentligt vid varje
demontering och montering, byt ut den vid behov.

@ Sprintbulten med huvud lossnar
Atgérd: Kontrollera varje gang sékringssprinten monteras eller
demonteras att den sitter ordentligt. Om inte ska den bytas ut.

@ Lagret slitet p.g.a. permanent anvandning, sa att det roterande
huvudet lossnar.
Atgird: Utfor regeloundna kontroller av lagret och byt ut rotations-
rengdraren om den &r skadad.
OBS! Under ogynnsamma forutsattningar. t.ex. stark vibration eller
abrasiva medier, kan lagret ocksa vara utslitet fore det rekommende-
rade underhallsintervallet.

Risk: Gnistbildning fran nedslitna lager

@ Lagret slitet p.g.a. permanent anvandning, sé att metalldelar gnider
mot varandra.
Atgard: Utfor regelbundna kontroller av lagret och byt ut rotationsren-
gobraren om den &r skadad. OBS! Under ogynnsamma forutsattningar.
t.ex. stark vibration eller abrasiva medier, kan lagret ocksé vara utslitet
fére det rekommenderade underhallsintervallet.

Risk: Téndning av en blandning
® Genom att dverskrida de tilldtna driftforutsattningarna.
Atgard: Overensstdmmelse med driftforutsattningarna i kapitlet "Drift”.
@® Genom gnistor orsakade av statisk laddning.
Rotationsrengdraren &r inte tillrAckligt jordad, det uppstar elektriska
potentialer som laddas ur av en gnista.
Atgard: Kontrollera regelbundet den vertikala resistansen och korri-
gera jordningen vid behov.

@ Genom gnistor som skapats nér huvudet berérde fasta delar.
Atgird: Se till att rotationsrengéraren &r pa ett sékert avstand frén
andra delar.

Kontaktadress

Lechler GmbH, Ulmer StraBe 128, 72555 Metzingen, Tyskland
Telefon +49 7123 962-0, info@lechler.de, www.lechler.de
Foretagsledningen: Patrick Muff

Forsdkran om dverensstammelse
I enlighet med EU-riktlinje 2014/34/EU (ATEX)

Harmed forsakrar vi,

Lechler India Pvt. Ltd.

B2, Main Road, Wagle Industrial Estate
Thane - 400 604

Indien,

att

apparaten: rotationsrengérare ”Spinner 2”
Serier: 5M1, 5M2, 5M3, 5M4

motsvarar bestdammelserna i EU-direktiv 2014/34/EU (ATEX) for apparater
och skyddssystem fér avsedd anvandning i explosionsfarliga omgivningar.

Markning:

& 11GEXhIBT6..T2 Ga

&» 11D Exh IIC T85°C...T250°C Da

Typundersckningen utfordes av det anméalda organet TUV CYPRUS (TUV
NORD) Ltd., certifieringsorgan 2261 under testnummer

TUV CY 21 ATEX 0206518 X .

Féljande standardiserade normer har tildmpats:
EN 1127-1 explosionsskydd, del 1: Grunder och metodik

EN ISO 80079-36 Icke-elektriska apparater for anvandning i explosiva
atmosférer — Grunder och krav

EN ISO 80079-37 Icke-elektriska apparater fér anvandning i explosiva
atmosfarer — skydd genom konstruktiv sékerhet "c”

EN IEC 60079-0 Explosionsfarliga omraden - Del O: Drivmedel —
Allménna krav

Den tillhérande bruksanvisningen méste lasas fore idrifttagningen

och innehéller viktig sakerhetsteknisk information och foreskrifter for
idrifttagning av némnda mekaniska apparater i enlighet med EU-direktiv
2014/34/EU (ATEX).

Andringar och reparationer pa den ndmnda apparaten &r inte tillatna.

Om den namnda apparaten monteras i en dverordnade maskin maste de
nya riskerna som folier av monteringen bedémas av den nya maskinens
tillverkare.

Lechler India, Thane, september 2022

/4-4 fos ——

Suresh Vasani
Foretagsledning

Instrukcja obstugi,

tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Spinner 2

Serie 5M1/6M2/5M3/5M4

PL

Spis tresci
Opis techniczny

Parametry cisnienia, najwyzsze temperatury powierzchni i inne
wartosci graniczne

Opis zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzadzenia

b

Instrukcje dotycza pi 1ego uzytk lia

Uruchomienie
Eksploatacja

Montaz i demontaz
Instalacja
Konserwacja
Szczegolne zagrozenia
Ocena ryzyka

Adres kontaktowy
Deklaracja zgodnosci
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Opis techniczny

Obrotowa dysza czyszczaca skiada sig z nastepujacych elementéw:

@ Adapter z mozliwoscia poditaczenia do lancy (potaczenie gwintowane,
wtykowe lub spawane); materiat: stal nierdzewna AISI 316L lub . Alloy
22, przewodzaca prad elektryczny

@ tozysko zewnetrzne (obudowa); materiat: stal nierdzewna AISI 316L
lub . Alloy 22, przewodzaca prad elektryczny

@ tozysko wewnetrzne (waf); materiat: stal nierdzewna AlSI 316L lub .
Alloy 22, przewodzaca prad elektryczny

@ Glowica obracajagca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara patrzac
na dysze od dotu; materiat: stal nierdzewna AISI 316L lub . Alloy 22,
przewodzaca prad elektryczny

@ Kulki do tozysk kulkowych, materiat: stal nierdzewna AISI 316L lub .
Alloy 22, przewodzaca prad elektryczny

@ Opcjonalnie: Przetyczka sprezysta, sworzen z tbem i zawleczka do
potaczenia wtykowego; materiat: stal nierdzewna AISI 316L lub . Alloy
22, przewodzaca prad elektryczny

Parametry cisnienia, najwyzsze temperatury powierzchni i inne
wartosci graniczne

@ Obrotowa dysze czyszczaca nalezy uzywac tylko z takim medium
czyszczacym, ktdry odpowiada filtracji osiaganej za pomoca filtra
wstepnego o wielkosci oczek 0,1 mm / 170 oczek.

Maks. temperatura srodka czyszczacego medium czyszczacego:
Trmedum = 95 °C

Zalecane cisnienie medium czyszczacego: p = 2 bar

Cisnienia powyzej 3 bar moga spowodowaé mniejsze uderzenie kropli
w $ciang zbiornika i tym samym zmniejszy¢ efekt czyszczenia.
Cisnienia powyzej 4 bar moga powodowac zwiekszone zuzycie
obrotowej dyszy czyszczacej.

Maksymalny zakres cignienia medium czyszczacego:

Prmaks. - srodek czyszczacy = 7 bar

Z wyjatkiem oczyszczaczy obrotowych z przytaczem wtykowym 2"
(nr kat. 5M4.XXX.1Y.T6.EX.0 oraz 5M4.XXX.21.T6.EX.0). Maksymalny
zakres ci$nienia wynosi tam pmedium-maks. = 4 bar.

@ Praca w dowolnej pozycji montazowej.

Poniewaz obrotowe dysze czyszczace nie nagrzewajg sig samoczyn-
nie, klasa temperaturowa wynika z temperatury ptynu czyszczacego i
temperatury otoczenia.

Obowiazuje nastepujaca tabela

Zakres temperatur | Maks. tempe- Klasa temperaturowa/

otoczenia w ratura Srodka maks. dop. tempera-

zbiorniku czyszczacego tura powierzchni gaz/
pyt*

+5°C < Ta< +65°C +65°C T6/T85°C

+5°C<Ta<+80°C +80°C T5/T100°C

+6°C < Ta<+105°C | +95°C T4/T135°C

+5°C <Ta<+160°C | +95°C T3/T200°C

+5°C<Ta<+200°C | +95°C T2 /T250°C

*zgodnie z DIN EN ISO 80079-36:2016-12 6.2.5 urzadzenia grupy |l tabela 2
Za przestrzeganie tych warunkéw odpowiedzialny jest operator.

Opis zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzadzenia
Obrotowa dysza czyszczaca stuzy do czyszczenia przestrzeni wewng-
trznych zbiornikéw i przeznaczona jest do uzytkowania w instalacjach
przemysfowych. Jest ona napedzana medium czyszczacym i nie wyma-
ga stosowania smaréw.

Spetnia ona wymogi ochrony przeciwwybuchowej okreslone w
dyrektywie 2014/34/UE (ATEX). Koniecznie nalezy przestrzega¢ danych
technicznych i dokumentaciji.

Obrotowg dyszg czyszczaca wolno stosowac tylko jako urzadzenie czysz-
czace do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Kazde uzycie
wykraczajace poza opisane uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikte z tego szkody odpowiada wytacznie operator. Warunkiem
zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania obrotowej dyszy czyszczacej jest
wiasciwe przechowywanie i transport oraz prawidtowy montaz i instalacja.

Instrukcje dotyczace bezpiecznego uzytkowania

Praca tylko w pustych, pozbawionych ciénienia i zamknigtych
zbiornikach. Operator odpowiedzialny jest za unikanie Zrédet zaptonu
spowodowanych przez proces czyszczenia. Nalezy przestrzega¢ TRGS
727 ,Unikanie niebezpieczeristwa zaptonu spowodowanego tadunkami
elektrostatycznymi” oraz IEC 60079-32-1 ,Zagrozenia elektrostatyczne,
wytyczne”. Podczas eksploatacji nalezy réwniez przestrzegaé odpowied-
nich przepiséw w krajach, w ktérych obrotowa dysza czyszczaca jest
uzywana.

Personel uruchamiajacy i kontrolujgcy musi posiada¢ odpowiednie kwali-
fikacje do pracy w obszarach zagrozonych wybuchem. Operator musi
zapewnic, ze tre$¢ instrukcji obstugi jest w petni zrozumiata dla oséb
zajmujacych sig montazem, uruchomieniem i eksploatacja. W przypadku
jakichkolwiek niejasnosci nalezy skontaktowac sie z producentem instala-
¢ji i/lub producentem obrotowej dyszy czyszczace.

Podczas wszystkich prac, takich jak transport, przechowywanie,
posadawianie, podtgczanie, uruchamianie, konserwacja i naprawa, nie
moze by¢ obecna atmosfera wybuchowa. Niedozwolone jest dokon-
ywanie samowolnych przerébek i zmian obrotowej dyszy czyszczacej.
Urzadzenia zabezpieczajgce nie moga by¢ modyfikowane ani usuwane.
Operator zobowigzany jest do obstugi urzadzenia czyszczacego tylko w
nienagannym stanie. W przypadku pojawienia sig wyciekdw na zewnatrz
zbiornika nalezy natychmiast przerwac prace.

Uruchomienie

Dokfadnie podtaczy¢ wszystkie przewody rurowe (doprowadzajace),
zamkna¢ zawory odcinajace. Podczas pierwszego uruchomienia nalezy
odpowietrzy¢ przewdd doprowadzajacy, aby unikna¢ uderzen hydrau-
licznych.

Eksploatacja

@ Stosowac tylko specjalny srodek myjacy podany w ninigjszym
dokumencie.

@ Uzywany srodek myjacy nie moze powodowaé reakcji chemicznej,
ktéra mogtaby by¢ potencjalnym Zrédtem zaptonu.

@ Srodek myjacy nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z materiatem
obrotowej gtowicy myjacej, a materiat obrotowej glowicy myjacej nie
moze korodowad, tak aby unikngé powstawania zrédet zaptonu.

@® Medium czyszczgce moze osiagnaé maksymalnie 80% swojej
temperatury zaptonu.

ENGINEERING
YOUR SPRAY SOLUTION

Podczas pracy w pytowej atmosferze wybuchowej temperatura moze
osiggna¢ maksymalnie % minimalnej temperatury zaptonu chmury pytu.
Minimalna przewodnos¢ medium czyszczacego nie moze by¢ nizsza
niz 1000 pS/m.

Powoli otwiera¢ i zamykac elementy obstugowe, aby unikna¢ uderzen
hydraulicznych.

W przypadku stosowania typdw z przytaczem wtykowym, obje-
tosciowe natezenie przeptywu zwieksza sie z powodu wigkszego
wycieku. Wielkos¢ wycieku zalezy od wymiaréw przytacza po stronie
instalacji.

Montaz i demontaz

Montaz i obstuga obrotowej dyszy czyszczacej moga by¢ wykonywane
wytacznie przez przeszkolone, upowaznione osoby. Obrotowa dysza
czyszczaca musi by¢ podigczona do miejscowej instalacji wyréwnywania
potencjafu. Wszystkie czesci przewodzace musza by¢ uziemione. Opormnosé
uptywowa musi by¢ zawsze mnigjsza niz 10° Q. Podczas montazu obro-
towej dyszy czyszczacej nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby odlegto$é miedzy
obrotowa dysza czyszczaca a $ciana zbiornika lub elementami zamon-
towanymi byta wystarczajgca i byto wykluczone stykanie sig z nimi, poniewaz
w przeciwnym razie moze dochodzi¢ do niebezpiecznego iskrzenia.

Ponadto obrotowa dysza czyszczaca musi by¢ zamontowana na state,
tzn. podczas pracy nie moze poruszac sig w zbiorniku.

Instalacja

Instalacja wersji gwintowanych

@ We wszystkich potaczeniach gwintowanych do uszczelnienia nie wolno
stosowaé zadnych materiatdéw izolujgcych elektrycznie (np. PTFE). Opor-
nos¢ styku musi by¢ < 10° Q.

@ Potaczenia srubowe musza by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem
za pomoca odpowiednich srodkéw (np. zgrzeina punktowa pomiedzy
urzadzeniem a przewodem doprowadzajgcym).

Instalacja z uzyciem przytacza spawanego

@ Nalezy pamietac, aby rura przylaczeniowa miata takie same wymiary jak
element przylgczeniowy.

@ Giebokosc spoiny spawanej powinna odpowiadaé grubosci scianki.

@ Spoina spawana powinna by¢ ciagfa, a po wykonaniu sprawdzona pod
wzgledem pekniec i wad.

Instalacja potgczenia wtykowego

@ Umiescic ztaczke na rurze o odpowiednim rozmiarze. Zalecana szczelina
pierécieniowa pomiedzy ztaczka nasadzanag a potaczeniem wtykowym
obrotowej dyszy czyszczacej wynosi od 0,05 mm do 0,1 mm.

@ Zabezpieczy¢ potaczenie za pomoca przetyczki sprezystej lub dos-
tarczonego sworznia z fbem i dodatkowo zabezpieczy¢ zawleczka.

@® W zadnym wypadku nie wolno zastepowaé przetyczki sprezystej lub
sworznia z tbem wraz z zawleczka zabezpieczajaca innymi przedmio-
tami. Stanowi to zagrozenie bezpieczenstwa i moze mie¢ wptyw na
dziatanie i bezpieczeristwo obrotowej dyszy czyszczace;.

@ Jezeli przetyczka sprezysta i zawleczka zabezpieczajaca sg czesto
montowane i wymontowywane, istnieje ryzyko, ze naprezenie ulegnie
zmniejszeniu. Moze to spowodowac opadnigcie oczyszczacza lub jego
czesei. Dlatego po kazdym demontazu i montazu przetyczki sprezystej
lub zawleczki zabezpieczajgcej nalezy sprawdzi¢ ich zamocowanie i w
razie potrzeby wymienic.

Przed zakoriczeniem instalacji nalezy recznie sprawdzi¢, czy gtowica
obraca sig i czy potaczenia i watek nie sg poluzowane. Sprawdzi¢
przewodnos¢ elektryczng pomigdzy obrotowa dysza czyszczaca a
aparatem za pomoca testera ciagtosci potaczenia (gtowica natryskowa —
Scianka aparatu, przewdd rurowy). Opornos$¢ styku musi by¢ < 10° Q.

Konserwacja

Przerdbki i modyfikacje obrotowej dyszy czyszczacej sa zabronione i zawsze
prowadza do wygasnigcia dopuszczenia ATEX. W zaleznosci od warunkéw
pracy obrotowa dysze czyszczaca trzeba regulamie sprawdzaé wzrokowo
pod wzgledem zewnetrznych uszkodzen, obracania i wzoru natryskiwania.

W przypadku wersji z przytaczem wtykowym nalezy réwniez regularnie
sprawdza¢ pod katem zuzycia i prawidtowego osadzenia przetyczke
sprezysta lub sworzen z tbem z zawleczkg zabezpieczajgca.

Sprawdzenie obrotowej dyszy czyszczacej trzeba przeprowadzi¢ najpdz-
niej po 500 godzinach pracy. Wyjatkiem jest NanoSpinner 2 ze stopu
Alloy 22. W przypadku tego produktu kontrolg nalezy przeprowadzié
najpdzniej po 200 godzinach pracy. W zaleznosci od panujacych
warunkéw pracy, takich jak cisnienie robocze, temperatura, wiasciwosci
medium lub wptyw na instalacje po stronie uzytkownika, konieczne moze
by¢ wczesniejsze przeprowadzenie sprawdzenia.

@ W przypadku zatkania nalezy pozbawi¢ instalacje cisnienia, wymon-
towac obrotowa dysze czyszczaca i usunaé zanieczyszczenia, ewen-
tualnie przeptuka¢ woda lub przedmuchaé sprgzonym powietrzem.

@ Jesli obrotowa dysza czyszczaca nadal nie obraca sig lekko, nalezy
namaczaé jg w wodzie lub odpowiednim $rodku czyszczacym przez
24 h. Nalezy nosi¢ odpowiednig ochrone oczu.

Szczegolne zagrozenia

Nieprawidfowa obstuga lub nieprawidtowy montaz moga spowodowac
zagrozenie dla zycia i zdrowia 0oséb, dla samej obrotowej dyszy czysz-
czacej oraz dla instalacji.

Operator zobowigzany jest do przeszkolenia personelu montazowego

i obstugowego. Wszystkie osoby pracujace z natryskowymi dyszami
czyszczacymi musza zostaé pouczone o zagrozeniach zwigzanych z tymi
dyszami czyszczacymi.

Ocena ryzyka

Niebezpieczenstwo: opadanie czesci

Poluzowane czesci moga opasé i spowodowad iskrzenie.

Mozliwe przyczyny:

@ Gwint przytaczeniowy na doptywie nie jest wystarczajaco zabezpie-
czony przed poluzowaniem.
Srodek zaradczy: Nalezy wybra¢ niezawodne zabezpieczenie gwintu.

® Zawleczka poluzowata sig.
Srodek zaradczy: Sprawdzaé zawleczke przy kazdym montazu i
demontazu pod wzgledem zamocowania, w razie potrzeby wymienic.

@ Sworzen z fbem ulega poluzowaniu
Srodek zaradczy: Po kazdym zamontowaniu lub wymontowaniu
zawleczki zabezpieczajacej nalezy sprawdzic, czy jest ona dobrze
zamocowana i w razie potrzeby wymienic ja.

@ tozysko zuzylo sie z powodu ciagtego uzywania, co spowodowato
poluzowanie glowicy obrotowej.
Srodek zaradczy: Regularnie kontrolowac tozysko i w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ obrotowa dysze czyszczaca.
Uwagal W niekorzystnych warunkach, takich jak silne wibracje lub
media $cierne, fozysko moze zuzy¢ sie nawet przed uptywem zaleca-
nego okresu konserwaciji.

Niebezpieczenstwo: iskrzenie z powodu zuzycia tozyska

@ tozysko ulegto zuzyciu w wyniku ciagtego uzytkowania, przez co
czgsci metalowe ocierajg sig o siebie.
Srodek zaradczy: Regularnie kontrolowac tozysko i w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ obrotowa dysze czyszczaca.
Uwagal W niekorzystnych warunkach, takich jak silne wibracje lub
media $cierne, fozysko moze zuzy¢ sie nawet przed uptywem zaleca-
nego okresu konserwacii.

Niebezpieczenstwo: zapton mieszaniny

@ Przez przekroczenie dopuszczalnych warunkéw pracy.

Srodek zaradczy: Nalezy przestrzega¢ warunkéw pracy podanych
w rozdziale ,Eksploatacja”.

@ Przez iskry spowodowane nagromadzeniem fadunkow elektrostatycz-
nych. Obrotowa dysza czyszczaca nie jest wystarczajaco uziemiona,
powstaja potencjaty elektryczne, ktére roztadowywane sg przez iskre.
Srodek zaradczy: Regularie sprawdzac opornosé stykéw i w razie
potrzeby poprawia¢ uziemienie.

@ Przez iskry, ktdre powstaja przy stykaniu si¢ glowicy z czesciami
nieruchomymi.

Srodek zaradczy: Sprawdzi¢, czy obrotowa dysza czyszczaca
posiada dostateczng odlegtosé bezpieczeristwa od innych czesci.

Adres kontaktowy

Lechler GmbH, Ulmer StraBe 128, 72555 Metzingen
Telefon +49 7123 962-0, info@lechler.de, www.lechler.de
Dyrektorzy Zarzadzajacy: Patrick Muff

Deklaracja zgodnosci
w rozumieniu dyrektywy UE 2014/34/UE (ATEX)

Niniejszym o$wiadczamy,

Lechler India Pvt. Ltd.

B2, Main Road, Wagle Industrial Estate
Thane — 400 604

Indie,

ze

urzadzenie: Obrotowa dysza czyszczaca ,,Spinner 2”
seria: 5M1, 5M2, 5M3, 5M4

jest zgodne z przepisami dyrektywy UE 2014/34/UE (ATEX) dotyczgcymi
urzgdzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w strefach
zagrozonych wybuchem.

Oznaczenie:
& 11GEXh IBT6..T2 Ga
&») 11 1D Exh IIIC T85°C... T250°C Da

Badanie typu zostalo przeprowadzone przez jednostke notyfikowang
TUV CYPRUS (TUV NORD) Ltd., jednostka certyfikujgca 2261 pod
numerem badania TUV CY 21 ATEX 0206518 X

Zastosowano nastepujgace zharmonizowane normy:
EN 1127-1 Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem —
Czes$¢ 1: Pojecia podstawowe i metodyka

EN ISO 80079-36 Urzadzenia nieelektryczne do uzytku w atmosferach
wybuchowych — Podstawowe zatozenia i wymagania

EN ISO 80079-37 Urzadzenia nieelektryczne do uzytku w atmosferach
wybuchowych — Rodzaj zabezpieczenia nieelektrycznego: bezpieczeristwo
konstrukcyjne ,c”

EN IEC 60079-0 Atmosfery wybuchowe — cze$¢ 0: Urzadzenia —
Podstawowe wymagania

Przyporzadkowana do urzadzenia instrukcje obstugi nalezy przeczytad
przed uruchomieniem, gdyz zawiera wazne informacie i przepisy
dotyczace bezpieczerstwa przy uruchamianiu wymienionych urzadzeri
mechanicznych zgodnie z dyrektywa UE 2014/34/UE (ATEX).

Modyfikacje i naprawy wspomnianego urzadzenia sg niedozwolone.

W przypadku zainstalowania wyzej wymienionego urzadzenia w maszy-
nie wyzszego rzgdu, nowe ryzyko wynikajgce z ich zainstalowania musi
zosta¢ ocenione przez producenta nowej maszyny.

Lechler India, Thane, wrzesier 2022.

/4—7 fos ——

Suresh Vasani
Dyrektor Zarzadzajacy

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0
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[sE] Bruksanvisning P Instrukcja obstugi

Spinner 2
Series/Sarjat/Serier/Seria 5M1/5M2/5M3/5M4

Las cifras 7 y 8 del nimero de pedido marcado con XX en la tabla siguiente corresponden al cédigo de material 1Y (AISI 316L) o 21 (Alloy 22 ).

Alla olevassa taulukossa XX-merkinnalla varustetun tilausnumeron numerot 7 ja 8 vastaavat materiaalikoodia 1Y (AISI 316L) tai 21 (Alloy 22 ).

Siffrorna 7 och 8 i bestallningsnumret med beteckningen XX i tabellen nedan motsvarar materialkoden 1Y (AISI 316L) eller 21 (Alloy 22 ).

Cyfry 7 i 8 numeru zamdwienia, oznaczone w ponizszej tabeli jako XX, odpowiadaja kodowi materiatu 1Y (AISI 316L) lub 21 (Alloy 22 ).

ENGINEERING -
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Angulo de pulveri- | Ntimero de pedido Conexion Caudal en I/min con 2 bar
zacion Tilausnumero Liitéanta Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa
Suihkutuskulma Bestallningsnummer Anslutning Volymflode i I/min vid 2 bar

Strélvinkel
Kat strumienia

Numer zamoéwieniowy

Przytacze

Objetosciowe natezenie przeptywu
w I/min przy 2 bar

Angulo de pulveri-
zacion
Suihkutuskulma
Stralvinkel

Kat strumienia

Numero de pedido
Tilausnumero
Bestallningsnummer
Numer zamoéwieniowy

Conexion
Liitanta
Anslutning
Przytacze

Caudal en I/min con 2 bar
Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa
Volymfléde i I/min vid 2 bar
Objetosciowe natezenie przeptywu
w I/min przy 2 bar

Maxi
Spinner 2

360°

5M4.369.XX.AQ.EX.0

G11/4*180 228

250,0

5M4.369.XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

250,0

5M4.329.XX.AQ.EX.0

G1 1/4*1S0O 228

200,0

5M4.329. XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

200,0

5M4.279.XX.AQ.EX.0

G11/4*1S0 228

150,0

5M4.279.XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

150,0

5M4.369.XX.BQ.EX.0

11/4“ NPT

250,0

5M4.369.XX.BS.EX.0

11/2° NPT

250,0

5M4.329.XX.BQ.EX.0

1/4“ NPT

200,0

Maxi
Spinner 2

180°

5M4.254 XX.AQ.EX.0

G11/4"1SO 228

135,0

5M4.254 XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

135,0

5M4.254. XX.BQ.EX.0

11/4“ NPT

135,0

5M4.254 XX.BS.EX.0

11/2“ NPT

135,0

5M4.254 XX.T5.EX.0

1 1/2“ Pistoliitanta
1 1/2* Stickanslutning

1 1/2“ Conexién enchufable

1 1/2“ Polgczenie wtykowe

135,0

5M4.254 XX.T6.EX.0

2" Conexion enchufable
2“ Pistoliitanta

2“ Stickanslutning

2" Pofaczenie wtykowe

135,0

5M4.254 XX.W5.EX.0

1 1/2* Unién soldada
1 1/2“ Svetskoppling
1 1/2* Hitsausliitos

1 1/2“ Potgczenie spawane

135,0

5M4.254 XX.W6.EX.0

2" Unioén soldada

2“ Svetskoppling

2" Hitsausliitos

2" Pofaczenie spawane

135,0

5M4.329.XX.BS.EX.0

1/2" NPT

200,0

5M4.279.XX.BQ.EX.0

1/4“ NPT

150,0

5M4.279.XX.BS.EX.0

1/2* NPT

150,0

5M4.369.XX.T5.EX.0

1/2" Conexion enchufable
1/2" Pistolitanta

1/2* Stickanslutning

1/2“ Potgczenie wtykowe

250,0

5M4.329.XX.T5.EX.0

1/2" Conexion enchufable
1/2" Pistolitanta

1/2“ Stickanslutning

1/2" Potgczenie wtykowe

200,0

5M4.279.XX.T6.EX.0

1/2" Conexién enchufable
1/2" Pistolitanta

1/2" Stickanslutning

1/2“ Potgczenie wtykowe

150,0

5M4.369.XX.T6.EX.0

2" Conexién enchufable
2" Pistoliitanta

2" Stickanslutning

2" Potgczenie wtykowe

250,0

Maxi
Spinner 2

180°

5M4.253.XX.AQ.EX.0

G11/4*1S0 228

135,0

5M4.253. XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

135,0

5M4.253 XX.BQ.EX.0

11/4“ NPT

135,0

5M4.253.XX.BS.EX.0

11/2° NPT

135,0

5M4.253. XX.T5.EX.0

1 1/2¢ Pistoliitanta
1 1/2“ Stickanslutning

1 1/2* Conexién enchufable

1 1/2“ Potgczenie wtykowe

185,0

5M4.253. XX.T6.EX.0

2" Conexién enchufable
2" Pistoliitanta

2“ Stickanslutning

2" Pofaczenie wtykowe

135,0

5M4.253.XX.W5.EX.0

1 1/2* Unidn soldada
1 1/2“ Svetskoppling
1 1/2* Hitsausliitos

1 1/2“ Potgczenie spawane

135,0

5M4.253.XX.W6.EX.0

2" Union soldada

2“ Svetskoppling

2" Hitsausliitos

2" Pofaczenie spawane

135,0

5M4.329.XX.T6.EX.0

2" Conexién enchufable
2“ Pistoliitanta

2" Stickanslutning

2" Potgczenie wtykowe

200,0

5M4.279.XX.T6.EX.0

2 Conexion enchufable
2“ Pistoliitanta

2" Stickanslutning

2" Potgczenie wtykowe

150,0

5M4.369.XX.W5.EX.0

1/2“ Union soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2* Potaczenie spawane

250,0

5M4.329.XX.W5.EX.0

1/2" Unioén soldada

1/2" Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2* Potaczenie spawane

200,0

5M4.279.XX.W5.EX.0

1/2 Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2"* Hitsausliitos

1/2" Potaczenie spawane

150,0

5M4.369.XX.W6.EX.0

2" Unién soldada

2" Svetskoppling

2" Hitsauslitos

2" Potgczenie spawane

250,0

5M4.329.XX.W6.EX.0

2" Unioén soldada

2" Svetskoppling

2" Hitsausliitos

2" Potgczenie spawane

200,0

5M4.279.XX.W6.EX.0

2" Unioén soldada

2" Svetskoppling

2" Hitsausliitos

2" Potagczenie spawane

150,0

Maxi
Spinner 2

270°

5M4.365.XX.AQ.EX.0

G1 1/4*1S0O 228

250,0

5M4.365.XX.AS.EX.0

G11/2*180 228

250,0

5M4.365.XX.BQ.EX.0

11/4“ NPT

250,0

5M4.365.XX.BS.EX.0

11/2° NPT

250,0

5M4.365.XX.T5.EX.0

1 1/2" Conexién enchufable
1 1/2" Pistoliitanta

1 1/2“ Stickanslutning

1 1/2" Potaczenie wtykowe

250,0

5M4.365.XX.T6.EX.0

2" Conexién enchufable
2" Pistoliitanta

2" Stickanslutning

2" Potagczenie wtykowe

250,0

5M4.365.XX.W5.EX.0

1 1/2* Unién soldada

1 1/2“ Svetskoppling

1 1/2" Hitsausliitos

1 1/2" Potgczenie spawane

250,0

5M4.365.XX.W6.EX.0

2" Unioén soldada

2 Svetskoppling

2" Hitsausliitos

2" Potaczenie spawane

250,0

Mini
Spinner 2

360°

5M3.209.XX.AH.EX.0

G 1/2*180 228

100,0

5M3.209.XX.AL.EX.0

G 3/4"1S0 228

100,0

5M3.209.XX.AN.EX.0

G 1“1S0 228

100,0

5M3.139.XX.AH.EX.0

G 1/2*180 228

69,0

5M83.139.XX.AL.EX.0

G 3/4“1S0 228

69,0

5M3.089.XX.AH.EX.0

G 1/2*180 228

49,0

5M3.089.XX.AL.EX.0

G 3/4"1SO 228

49,0

5M3.999.XX.AH.EX.0

G 1/2"1S0 228

30,0

5M83.999.XX.AL.EX.0

G 3/4*1S0 228

30,0

5M3.209.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

100,0

5M83.209.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

100,0

5M3.139.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

69,0

5M3.139.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

69,0

5M3.089.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

49,0

5M83.089.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

49,0

5M3.999.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

30,0

5M83.999.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

30,0

5M3.209.XX.T2.EX.0

3/4* Pistolitanta
3/4* Stickanslutning

3/4* Conexion enchufable

3/4* Potgczenie witykowe

100,0

5M83.209.XX.T3.EX.0

1" Pistoliitanta
1" Stickanslutning
1" Pofaczenie wtykowe

1" Conexion enchufable

100,0

5M83.209.XX.T4.EX.0

1 1/4" Pistolitanta
1 1/4" Stickanslutning

1 1/4" Conexién enchufable

1 1/4" Potaczenie wtykowe

100,0

5M83.139.XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4* Stickanslutning

3/4* Conexion enchufable

3/4“ Potgczenie wtykowe

69,0

5M3.139.XX.T3.EX.0

1" Conexion enchufable
1" Pistolitdnta

1" Stickanslutning

1" Polgczenie wtykowe

69,0

5M83.139.XX.T4.EX.0

1 1/4" Pistoliitanta
1 1/4" Stickanslutning

1 1/4" Conexién enchufable

1 1/4" Potaczenie wtykowe

69,0

5M3.089.XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4* Stickanslutning

3/4“ Conexion enchufable

3/4* Potgczenie wtykowe

49,0

5M3.089.XX.T3.EX.0

1" Pistolitdnta
1" Stickanslutning
1" Pofaczenie wtykowe

1" Conexion enchufable

49,0

5M3.089.XX.T4.EX.0

1 1/4" Pistoliitanta
1 1/4" Stickanslutning

11/4" Conexién enchufable

1 1/4" Potaczenie wtykowe

49,0

5M3.999.XX.T1.EX.0

1/2“ Pistolitanta
1/2* Stickanslutning

1/2“ Conexion enchufable

1/2“ Potaczenie wtykowe

30,0

5M3.999.XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4* Stickanslutning

3/4“ Conexién enchufable

3/4* Potgczenie wtykowe

30,0

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0



Es| Instrucciones de funcionamiento [F!] Kayttoohje

[sE] Bruksanvisning P Instrukcja obstugi

Spinner 2
Series/Sarjat/Serier/Seria 5M1/5M2/5M3/5M4

Las cifras 7 y 8 del nimero de pedido marcado con XX en la tabla siguiente corresponden al cédigo de material 1Y (AISI 316L) o 21 (Alloy 22 ).

Alla olevassa taulukossa XX-merkinnalla varustetun tilausnumeron numerot 7 ja 8 vastaavat materiaalikoodia 1Y (AISI 316L) tai 21 (Alloy 22 ).

Siffrorna 7 och 8 i bestallningsnumret med beteckningen XX i tabellen nedan motsvarar materialkoden 1Y (AISI 316L) eller 21 (Alloy 22 ).

Cyfry 7 i 8 numeru zamdwienia, oznaczone w ponizszej tabeli jako XX, odpowiadaja kodowi materiatu 1Y (AISI 316L) lub 21 (Alloy 22 ).

ENGINEERING -
YOUR SPRAY SOLUTION . —
Angulo de pulveri- | Ntimero de pedido Conexion Caudal en I/min con 2 bar
zacion Tilausnumero Liitéanta Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa
Suihkutuskulma Bestallningsnummer Anslutning Volymflode i I/min vid 2 bar

Strélvinkel
Kat strumienia

Numer zamoéwieniowy

Przytacze

Objetosciowe natezenie przeptywu
w I/min przy 2 bar

Angulo de pulveri-
zacion
Suihkutuskulma
Stralvinkel

Kat strumienia

Numero de pedido
Tilausnumero
Bestallningsnummer
Numer zamoéwieniowy

Conexion
Liitanta
Anslutning
Przytacze

Caudal en I/min con 2 bar
Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa
Volymflode i I/min vid 2 bar
Objetosciowe natezenie przeptywu
w I/min przy 2 bar

Mini
Spinner 2

360°

5M3.999.XX.T3.EX.0

1" Conexion enchufable
1" Pistolitanta

1" Stickanslutning

1" Potgczenie wtykowe

30,0

5MB3.999.XX.T4.EX.0

11/4" Conexién enchufable
11/4" Pistoliitanta

1 1/4" Stickanslutning

1 1/4" Potaczenie wtykowe

30,0

5M83.209.XX.W2.EX.0

3/4" Unién soldada

3/4* Svetskoppling

3/4* Hitsausliitos

3/4" Polgczenie spawane

100,0

5M83.209.XX.W3.EX.0

1* Unién soldada

1* Svetskoppling

1* Hitsausliitos

1" Potaczenie spawane

100,0

5M83.209.XX.W4.EX.0

1/4* Unién soldada

1/4“ Svetskoppling

1/4* Hitsausliitos

1/4* Potaczenie spawane

100,0

5M83.209.XX.W5.EX.0

1/2" Uniodn soldada

1/2" Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2* Potaczenie spawane

100,0

5M83.139.XX.W1.EX.0

1/2“ Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2“ Potaczenie spawane

69,0

5M3.139.XX.W2.EX.0

3/4" Unién soldada

3/4" Svetskoppling

3/4" Hitsausliitos

3/4" Pofgczenie spawane

69,0

Mini
Spinner 2

270°

5M3.136.XX.AH.EX.0

G 1/2"1S0 228

67,0

5M83.136.XX.AL.EX.0

G 3/4"1SO 228

67,0

5M3.136.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

67,0

5M3.136.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

67,0

5M83.136.XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4* Stickanslutning

3/4* Conexion enchufable

3/4*“ Potgczenie wtykowe

67,0

5M83.136.XX.T3.EX.0

1" Conexion enchufable
1" Pistolitanta

1" Stickanslutning

1" Pofaczenie wtykowe

67,0

5M3.136.XX.T4.EX.0

1 1/4" Pistoliitanta
1 1/4" Stickanslutning

1 1/4" Conexién enchufable

1 1/4" Potaczenie wtykowe

67,0

5M83.136.XX.W1.EX.0

1/2* Union soldada
1/2“ Svetskoppling
1/2“ Hitsauslitos

1/2“ Potgczenie spawane

67,0

5M3.136.XX.W2.EX.0

3/4“ Unién soldada
3/4* Svetskoppling
3/4* Hitsauslitos

3/4“ Potaczenie spawane

67,0

5M83.136.XX.W3.EX.0

1* Unién soldada

1“ Svetskoppling

1* Hitsausliitos

1“ Pofaczenie spawane

67,0

5M3.136.XX.W4.EX.0

1/4* Unién soldada
1/4“ Svetskoppling
1/4* Hitsauslitos

1/4* Potaczenie spawane

67,0

5M3.136.XX.W5.EX.0

1/2* Unién soldada
1/2“ Svetskoppling
1/2“ Hitsausliitos

- o

1/2“ Potaczenie spawane

67,0

5M8.139.XX.W3.EX.0

1* Unién soldada

1* Svetskoppling

1" Hitsausliitos

1“ Potgczenie spawane

5M3.139.XX.W4.EX.0

1/4* Unién soldada

1/4* Svetskoppling

1/4* Hitsausliitos

1/4* Potaczenie spawane

69,0

5M83.139.XX.W5.EX.0

1/2* Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2* Hitsausliitos

1/2" Potaczenie spawane

69,0

5M3.089.XX.W1.EX.0

1/2% Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2* Hitsausliitos

1/2" Potaczenie spawane

5M3.089.XX.W2.EX.0

3/4" Unién soldada

3/4* Svetskoppling

3/4" Hitsausliitos

3/4" Pofaczenie spawane

49,0

5M3.089.XX.W3.EX.0

1* Unién soldada

1* Svetskoppling

1" Hitsausliitos

1" Potaczenie spawane

49,0

5M3.089.XX.W4.EX.0

1/4* Unién soldada

1/4* Svetskoppling

1/4* Hitsausliitos

1/4“ Pofaczenie spawane

49,0

5M3.089.XX.W5.EX.0

1/2* Unién soldada

1/2* Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2" Pofgczenie spawane

49,0

5M83.999.XX.W1.EX.0

1/2* Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2* Hitsausliitos

1/2“ Potaczenie spawane

30,0

Mini
Spinner 2

180°

5M83.134. XX.AH.EX.0

G 1/2*180 228

67,0

5M3.134.XX.AL.EX.0

G 3/4"1SO 228

67,0

5M3.134.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

67,0

5M83.134. XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

67,0

5M3.134. XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4“ Stickanslutning

3/4* Conexion enchufable

3/4* Potgczenie wtykowe

67,0

5M3.134.XX.T3.EX.0

1" Conexion enchufable
1" Pistolitdnta

1" Stickanslutning

1" Pofaczenie wtykowe

67,0

5M3.134. XX.T4.EX.0

11/4" Pistoliitanta
1 1/4" Stickanslutning

11/4" Conexién enchufable

1 1/4" Potaczenie wtykowe

67,0

5M3.134. XX.W1.EX.0

1/2* Unién soldada
1/2* Svetskoppling
1/2* Hitsausliitos

1/2“ Potaczenie spawane

67,0

5M3.134.XX.W2.EX.0

3/4“ Union soldada
3/4* Svetskoppling
3/4* Hitsauslitos

3/4* Potaczenie spawane

67,0

5M3.134.XX.W3.EX.0

1“ Unién soldada

1“ Svetskoppling

1“ Hitsausliitos

1* Potaczenie spawane

67,0

5M3.134.XX.W4.EX.0

1/4* Union soldada
1/4“ Svetskoppling
1/4* Hitsauslitos

1/4“ Potaczenie spawane

67,0

5M83.134.XX.W5.EX.0

1/2* Union soldada
1/2“ Svetskoppling
1/2* Hitsauslitos

-

1/2“ Potaczenie spawane

67,0

5M3.999.XX.W2.EX.0

3/4" Unidn soldada

3/4" Svetskoppling

3/4" Hitsausliitos

3/4* Polaczenie spawane

30,0

5M83.999.XX.W3.EX.0

1“ Unién soldada

1" Svetskoppling

1* Hitsausliitos

1* Potgczenie spawane

30,0

5M3.999.XX.W4.EX.0

1/4* Union soldada

1/4* Svetskoppling

1/4* Hitsausliitos

1/4* Potaczenie spawane

30,0

5M8.999.XX.W5.EX.0

1/2* Unién soldada

1/2“ Svetskoppling

1/2" Hitsausliitos

1/2* Potaczenie spawane

30,0

Mini
Spinner 2

180 °

5M3.133.XX.AH.EX.0

G 1/2"1S0 228

67,0

5M83.133.XX.AL.EX.0

G 3/4*1S0 228

67,0

5M3.133.XX.BH.EX.0

1/2“ NPT

67,0

5M3.133.XX.BL.EX.0

3/4“ NPT

67,0

5M3.133.XX.T2.EX.0

3/4“ Pistoliitanta
3/4“ Stickanslutning

3/4* Conexion enchufable

3/4* Potaczenie wtykowe

67,0

5M3.133.XX.T3.EX.0

1" Conexion enchufable
1" Pistolitanta

1" Stickanslutning

1" Pofaczenie wtykowe

67,0

5M3.133.XX.T4.EX.0

11/4" Pistoliitanta
1 1/4" Stickanslutning

1 1/4" Conexién enchufable

1 1/4" Polgczenie wtykowe

67,0

5M83.133.XX.W1.EX.0

1/2* Unién soldada
1/2“ Svetskoppling
1/2* Hitsauslitos

1/2" Potgczenie spawane

67,0

5M83.133.XX.W2.EX.0

3/4* Unién soldada
3/4* Svetskoppling
3/4“ Hitsausliitos

3/4“ Potgczenie spawane

67,0

5M83.133.XX.W3.EX.0

1* Union soldada

1“ Svetskoppling

1* Hitsausliitos

1“ Pofaczenie spawane

67,0

5M3.133.XX.W4.EX.0

1/4* Unién soldada
1/4“ Svetskoppling
1/4* Hitsausliitos

1/4" Potaczenie spawane

67,0

5M83.133.XX.W5.EX.0

1/2* Unién soldada
1/2“ Svetskoppling
1/2“ Hitsausliitos

- o

1/2* Potgczenie spawane

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0



ENGINEERING -
- - - - -
[sg] Bruksanvisning Instrukcja obstugi YOUR SPRAY SOLUTION |
Spinner 2
Las cifras 7 y 8 del nimero de pedido marcado con XX en la tabla siguiente corresponden al cédigo de material 1Y (AISI 316L) o 21 (Alloy 22 ). Angulo de pulveri- | Nimero de pedido Conexién Caudal en I/min con 2 bar
zacion Tilausnumero Liitéanta Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa
Alla olevassa taulukossa XX-merkinnall& varustetun tilausnumeron numerot 7 ja 8 vastaavat materiaalikoodia 1Y (AISI 316L) tai 21 (Alloy 22). Suihkutuskulma Bestéllningsnummer Anslutning Volymfléde i I/min vid 2 bar
Strélvinkel Numer zamoéwieniowy Przytacze Objetosciowe natezenie przeptywu
Siffrorna 7 och 8 i bestallningsnumret med beteckningen XX i tabellen nedan motsvarar materialkoden 1Y (AISI 316L) eller 21 (Alloy 22 ). Kat strumienia w I/min przy 2 bar
Cyfry 7 i 8 numeru zamdwienia, oznaczone w ponizszej tabeli jako XX, odpowiadaja kodowi materiatu 1Y (AISI 316L) lub 21 (Alloy 22 ). Micro 180° 5M2.004 . XX.AF.EX.0 G 3/81S0 228 32,0
Spinner 2 5M2.004.XX.BF.EX.0 3/8* NPT 32,0
Angulo de pulveri- | Nimero de pedido Conexion Caudal en I/min con 2 bar 1/2" Conexién enchufable
zacion Tilausnumero Liitanta Tilavuusvirtaus [I/min] 2 baarissa 5M2.004.XX.T1.EX.0 1/2" Pistoliitanta 32,0
Suihkutuskulma | Bestillningsnummer Anslutning Volymfiéde i I/min vid 2 bar 1/2" Stickanslutning
Stralvinkel Numer zaméwieniowy Przytacze Objetosciowe natezenie przeptywu 1/2" Potgczenie wtykowe
Kat strumienia w I/min przy 2 bar 3/4* Unién soldada
3/4“ Svetskopplin
Mini 60° 5M3.122 XX.AH.EX.0 G 1/2°180 228 63,0 5M2.004 XX.W2.EX.0 e Hitaais 32,0
Spinner 2 5MB.122 XX ALEX.0 G 3/4* 180 228 63,0 8/4" Polaczenie spawane
5M3.122.XX.BH.EX0 1/2* NPT 63,0 Micro 60° 5M2.042 XX.AFEX.0 G 3/8*1SO 228 40,0
5M8.122.XX.BLEX.0 /4" NPT 63,0 Spinner 2 5M2.952. XX AF.EX.0 G 3/8" 1SO 228 23,0
3/4" Gonexion enchufable 5M2.042.XX.BFEX.0 3/8“ NPT 40,0
3/4" Pistoliitanta
5M3.122 XX.T2.EX.0 3/4* Stickanslutning 63,0 5M2.952 XX.BFEX.0 3/8" NPT 230
3/4" Potaczenie wtykowe 1/2* Conexion enchufable
1" Conexion enchufable 5M2.042.XX.T1.EX.0 1/2* Pistoliitanta 40,0
1" Pistolitanta T 1/2¢ Stickanslutning ’
5M8.122.XX.T3.EX.0 1" Stickanslutning 63,0 1/2* Pofaczenie wtykowe
1" Potaczenie wtykowe 1/2* Conexion enchufable
1 1/4" Conexién enchufable 5M2.952. XX T1.EX.0 1/2" Pistoliitanta 230
5M3.122 3¢ T4 EX.0 1 1/4" Pistoliitanta 63.0 T 1/2" Stickanslutning '
122 XX.T4.EX. 1 1/4" Stickanslutning ) 1/2" Potgczenie wtykowe
1 1/4" Pofaczenie wtykowe 3/4* Unién soldada
1/2% Union soldada 5M2.042. XX W2.EX.0 3/4* Svetskoppling 400
1/2"* Svetskoppling : e 3/4* Hitsausliitos !
5MB.122.XX.W1.EX.0 1/2* Hitsausliitos 63,0 3/4" Polaczenie spawane
1/2" Potaczenie spawane 3/4* Unién soldada
3/4" Unién soldada 5M2.952.XX.W2.EX.0 8/4" Svetskoppling 23,0
3/4* Svetskoppling 3/4* Hitsausliitos
5MB.122. XX W2.EX.0 3/4* Hitsausliitos 63.0 3/4" Polaczenie spawane
3/4* Polaczenie spawane
Nano 360° 5M1.929.XX.AB.EX.0 G 1/8"1SO 228 20,0
1“ Unién soldada Spinner 2
I Sustaale 5M1.879.XX.AB.EX.0 G 1/8"1S0 228 15,0
5M83.122.XX.W3.EX.0 Lt - 63,0
1* Hitsausliitos 5M1.929.XX.BB.EX.0 1/8“ NPT 20,0
1" Potgczenie spawane
5M1.879.XX.BB.EX.0 1/8“ NPT 15,0
1 1/4" Unién soldada 102 c ) hufabl
1 1/4" Svetskoppling o2 LA .onezﬂsm (?nc iEtallo
BM3, 122. XX W4.EX.0 11/4* Hitsauslitos 83.0 5M1.929.XX.T0.EX.0 I AR 20,0
1 1/4* Polaczenie spawane 10,2 mm Stlckansllutnlng
10,2 mm Potfgczenie wtykowe
1 1/2* Unidn soldada 109 c » hufabl
1 1/2" Svetskoppling e mm one>.<|9n (?nc utable
SRR 11/2* Hitsauslitos 28 5M1.879.XX.T0.EX.0 10,2 mm Pistolitnta. 15,0
1 1/2* Polaczenie spawane 10,2 mm St\ckansllutnmg
10,2 mm Potaczenie wtykowe
Mini 90° 5M3.201.XX.AH.EX.0 G 1/2*1S0 228 100,0 1/2% Unién soldada
Spinner 2 5M3.201 XX AL.EX.0 G 3/4*1S0 228 100,0 5M1.929. XX W1.EX.0 1/2“ Svetskoppling 0
’ R 1/2* Hitsausliitos ’
5M3.201.XX.BH.EX.0 1/2* NPT 100,0 1/2* Polaczenie spawane
5M3.201.XX.BL.EX.0 3/4“ NPT 100,0 1/2* Union soldada
3/4* Conexion enchufable 5M1.879.XX. W1 EX.0 1/2" Svetskoppling 150
3/4" Pistoliitanta 1/2* Hitsausliitos
5M3.201. XX T2.EX0 3/4* Stickanslutning 100.0 1/2" Polgczenie spawane
3/4* Polaczenie wtykowe
1" Conexion enchufable
5M3.201.XX.T3.EX.0 P AT 100,0
1" Stickanslutning
1" Potgczenie wtykowe
1 1/4" Conexion enchufable
1 1/4" Pistoliitanta
5M3.201.XX.T4.EX.0 1 1/4" Stickanslutning 100,0
1 1/4" Potaczenie wtykowe
3/4* Unién soldada
5M3.201 XX.W2.EX.0 S Sl 100,0
3/4" Hitsausliitos
3/4" Pofgczenie spawane
1" Unién soldada
5M3.201 XX.W3.EX.0 1" Svetskoppling 100,0
1" Hitsausliitos
1* Potgczenie spawane
1 1/4* Unién soldada
1 1/4* Svetskoppling
BV IFOSRELEUT 1 1/4" Hitsausliitos oC0
1 1/4* Potaczenie spawane
1 1/2* Unién soldada
1 1/2* Svetskoppling
5M3.201.XX.W5.EX.0 1 1/2* Hitsausliitos 100,0
1 1/2" Pofgczenie spawane
Micro 360° 5M2.049.XX.AF.EX.0 G 3/8“1SO 228 39,0
Spinner 2 5M2.969.XX.AF.EX.0 G 3/8" 180 228 25,0
5M2.929.XX.AF.EX.0 G 3/8“1SO 228 20,0
5M2.049.XX.BF.EX.0 3/8“ NPT 39,0
5M2.969.XX.BF.EX.0 3/8" NPT 25,0
5M2.929.XX.BF.EX.0 3/8* NPT 20,0
1/2* Conexion enchufable
1/2“ Pistoliitanta
RIS 1/2¢ Stickanslutning 2
1/2“ Potaczenie wtykowe
1/2* Conexion enchufable
1/2“ Pistoliitanta
5M2.969.XXT1.EX.0 1/2% Stickanslutning 25,0
1/2* Potaczenie wtykowe
1/2“ Conexién enchufable
1/2“ Pistoliitanta
SRR DD 1/2¢ Stickanslutning 2ol
1/2 Potgczenie wtykowe
3/4" Unién soldada
5M2.049 XX.W2.EX.0 8/4" Svetskoppling 39,0
3/4" Hitsausliitos
3/4" Pofgczenie spawane
3/4* Unién soldada
3/4* Svetskoppling
SNELERONRIU 3/4" Hitsausliitos Aale
3/4* Potgczenie spawane
3/4" Unién soldada
5M2.929 XX.W2.EX.0 8/4" Svetskoppling 20,0

3/4" Hitsausliitos
3/4* Potgczenie spawane

5M1.MAN.00.01.EX.0 - 5M2.MAN.00.01.EX.0 - 5M3.MAN.00.01.EX.0 - 5M4.MAN.00.01.EX.0



